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维修规格 

 

项目 标准值 极限值 

刹车踏板高度 mm  154～159  

刹车踏板自由间隙 mm 3～8  

刹车踏板殊到底时与底板之间的间隙 mm 100以上  

刹车增压器推杆到总泵之间隙 mm 0.65～0.85  

负荷感应比率阀（L. S. P. V.）弹簧安装长度 mm 187～191  

轮毅轴方向之间隙 mm  0.05 

前碟式刹车 

蹄块厚度 mm 10 2.0 

碟盘厚度 mm 17.8～18.2 16.5 

碟盘偏摆量 mm  0.06 

前碟刹车拖曳力（车轮安装的切线力量）N（kgf） 78（8.0）  

后鼓式刹车 
来令片厚度 mm 4.9 1.0 

刹车鼓内径 mm 238 240 

 

润滑油 

项目 润滑油 

刹车油 DOT3或 DOT4 

刹车活塞油封 

修理包黄油 滑销皮套及滑梢衬套内面 

刹车活塞皮套内面 

后刹车蹄片及背板接触面 

刹车用黄油 SAE J310,NLGI N0.1或同级品 蹄片总成及自动调整器总成接触面 

蹄片及杠杆总成及自动调整器总成接触面 

 

特殊工具 

工具 件号 工具名称 用途 

 

MB990964 

A：MB990520 

B：MB990623 

刹车工具组 
·前碟刹车活塞推入用 

·鼓式刹车分泵活塞皮碗的安装 

 

MB991568 推杆调整套筒 刹车增压器推杆凸出量的调整 
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故障排除 

故障现象 可能原因 检修方式 

刹车偏向单边 

刹车来令片或蹄块上附有油渍 更换 

刹车来令片或蹄块接触面不良 修理 

自动调整器故障 调整 

刹车鼓偏心或磨耗不均 修理或更换 

刹车制动力不足 

刹车油不足或太低 补充或更换 

管路内有空气 放空气 

刹车来令片袍曳引起刹车转子过热 

修理 
刹车来令片接触不良 

刹车增压器不良 

刹车管路阻塞 

刹车来令片表面有油渍 
更换 

负荷感应比例阀损坏 

自动调整器不良  

刹车踏板行程增加

（踏板与地板之间

隙减少） 

刹车管路内有空气 放空气 

来令片磨耗或蹄块磨耗 

更换 真空软管破损 

刹车总泵不良 

刹车油液泄漏 修理 

自动调整器故障 
调整 

推杆至刹车总泵间隙过大 

刹车拖曳 

手刹车未完全放松 
修理 

总泵回油孔不良 

手刹车调整不当 
调整 

推杆至总泵间隙不正确 

总泵活塞回拉弹簧不良 

更换 刹车踏板回拉弹簧生诱 

后刹车蹄片回位弹簧处裂损 

滑动零件缺乏润滑 润滑 

手刹车作用不良 

刹车来令片磨耗 

更换 
刹车来令片表面有油渍 

刹车拉索卡住 

刹车分泵咬死 

刹车拉杆行程过大 调整手刹车行程或检查手刹车拉索位置 

自动调整器不良 调整 
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故障现象 可能原因 检修方式 

刹车时有刹车异音（尖锐声音或

咬嘎声音） 

刹车来令片磨耗 更换 

刹车分泵与车轮干涉 

·修理或更换 
防尘盖与碟盘干涉 

刹车背板变形 

刹车碟盘或刹车鼓龟裂 

刹车时有刹车异音（震动声音、

低沉声音等） 

碟式一防音垫片脱落或损伤 更换 

刹车鼓、来令片、碟盘等磨耗或

刮痕 
修理或更换 

刹车来令片零件不正确 

刹车碟盘一分泵舌 1l痕或生锈 

刹车来令片有脏污、油污 清洁或修理 

鼓式一回拉弹簧疲乏、损伤或弹

黄梢弹簧脱落或损坏 
修理或更换 

刹车踏板或增压器推杆不良 调整 

没有刹车时有刹车尖锐声 

刹车背板变形或刹车鼓干涉 

更换 

鼓式一回拉弹簧疲乏、损坏或不

良 

刹车增压器、总泵或分泵回位不

良 

松动或异物进入 锁紧 

碟式一来令片定位不良 
·修理 

碟式刹车分泵总成定位不良 

刹车鼓加工不良与背板或刹车蹄

片干涉 
更换刹车鼓 

碟盘—生诱、咬死 
润滑或更换 

轮轴承磨耗、损伤或润滑不良 

刹车踏板或增压器推杆不良 调整 

没有刹车时有刹车低沉声、喀打

声、嘎嘎声 

异物侵入盖板内 去除异物 

轮胎螺检松动 
锁紧 

碟式—定位螺检松动 

轮轴承磨损、损伤或干涉 润滑或更换 

碟式—垫片错误 
更换 

碟式—滑套磨损 

刹车踏板或动力缸推杆不正 调整 
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检修调整要领 

刹车踏板检查与调整刹车踏板检查与调整刹车踏板检查与调整刹车踏板检查与调整 

刹车踏板高度刹车踏板高度刹车踏板高度刹车踏板高度 
1. 移开刹车踏板下之地毯与其它物品。 

2. 依图示测量刹车踏板高度，若超过标准值则依

下列标准值调整。 

 标准值：154一 159 mm（底板至踏板面上） 

 

刹车辅助器 

作动杆 

刹车总泵 

刹车灯开关 

3. 若刹车踏板高度超过标准值，依下列步骤调

整。 

 （1） 拆下刹车灯开关接头。 

 （2） 将刹车灯开关反时针转 1/4圈。 

 （3） 拆下刹车增压器。 

 备注 

须在刹车总泵及油管结合状态下，才可将增压器拆

除。 

 （4） 转动刹车增压器的作动杆，调整刹车

踏板高度。 

 备注 

作动杆转动 1800，踏板高度约改变 2.4mmo 

 （5） 安装刹车增压器 

 （6） 重新测量刹车踏板高度，是否在标准

值之内。若超过标准值，重新实施（3）一（6）项

作业。 

 

止档片 

 （7） 安装刹车总泵与刹车增压器。 

 （8） 将刹车打开关安装到如图所示位置，

然后顺时针方向转动 1/4圈固定。 

 （9） 安装刹车灯开关接头。 

 （10） 检查刹车踏板释放时，刹车灯不会点

亮。 

4. 装回地毯类等物品。 

 

刹车踏板自由间隙 
1. 在引擎停止运转状况下，珠下刹车踏板 2-3次，

直到刹车器真空消除。 

2 以手压下踏板，确定有阻力产生前之位移距离

（自由间隙）是否在标准值内。 

标准值：3一 8mm 

若自由间隙超过标准值时，可能在开尾销与刹车踏

板臂之间的间隙太大造成，必要时检查并更换故障

的零件。 
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刹车踏板与底板间距离 

1. 移开刹车踏板下之地毯。 

2. 发动引擎，珠下刹车踏板 490 N（50 k梦）力，

然后 

测量刹车踏板与底板间之间隙。 

标准值：100～以上（底板与踏板面之间的距离） 

3. 测量值在标准值外时，检查刹车管路内是否有

空气侵入，检查来令片与刹车之间距离，手刹车是

否拖曳现象，必要时调整或更换不良零件。 

4. 装回地毯等相关零件。 

 

 

 

良好 

不良 

刹车增压器操作测试 
刹车增压器操作测试的步骤如下所述： 

1. 发动引擎 2-3分钟然后熄火。 

2. 珠下刹车踏板数次，如初次踏板可完全珠下，

接着踏板会渐渐地升高，表示增压器作用正常，若

踏板高度不变时，则表示增压器作用不良。 

 

引擎熄火时 

引擎发动时 

3. 引擎停止运转，珠下刹车踏板数次，并珠住踏

板后发动引擎，此时若踏板往下移动，则表示增压

器正常，若不变，则表示增压器不良。 

4. 引擎运转时，珠住刹车借板后引擎熄火，持续

珠住 30 秒，若踏板高度不变时，则表示增压器良

好，若踏板上升，则表示增压器不良。 

5. 若上述 3项测试皆 OK时，则表示增压器作用

良好，若其中有一项不良时，则检查单向阀、真空

软管或增压器是否有损坏。 

 

良好 

不良 
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阀门 
弹簧 
进气歧管侧 
器侧 

单向阀作用检查 
1. 拆却真空软管。 

注意 

 ·切勿肉真空软管内拆却单向阀。 

2. 使用真空手动泵检查单向阀作用。 

连接真空泵 正常标准 

连接刹车增压器侧（A） 负压（真空）产生并保

持 

连接进气歧管侧（B） 负压（真空）消失 
 

 

注意 

 ·若单向阀损坏时，则更换单向阀与真空软管。 

刹车增压器真空开关检查＜A/T车＞ 

1. 拆下真空开关接头，连接三用电表到真空开关

上。 

2. 当引擎起动后，负压产生后无导通现象，或引

擎停止运转后，A* 1%刹车踏数次时有导通现象，

此情形表示真空开关良好。 

 
货车 
拉杆 
弹簧支架 
厢车 
 

负荷感应弹簧长度检查及调整 
1. 车辆停放在平坦地面上。车辆应无负载并仅以

车轮支撑。 

注意 

 ·绝不可用千斤顶或其他类似工具支撑车辆。 

2. 将拉杆完全压下至负荷感应比例阀侧，检查弹

簧（弹黄各端之间的长度）的长度（如图示）

是否在 

 标准值之内。 

 标准值（A）：187一 191 mm 

3. 若弹簧长度未在标准值之内，松弛支架上安装

的螺检并以移动支架调整距离。 
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压力表 

比例阀 

负荷感应比例阀 
负荷感应比例阀功能测试 

1. 连接压力表至负荷感应比例阀的进出口。 

2. 系统放空气。 

3. 拆却支架侧的弹簧。 

4. 将弹簧与负荷感应比例阀成平行，然后依箭头

A方向拉出。 

备注 

此时拉杆是完全压向负荷感应比例阀侧的。 

 

负荷感应弹簧 

负荷感应比例阀 

拉杆 

5. 检查此时的输出油压相对于负荷感应比例阀

的输入油压是否在标准值之内。 

标准值 
项目 弹簧长度 mm 输入油压

Kpa 

输出油压

Kpa 

厢车 196mm（无负

荷） 

5880 4600 

6. 检查后，装回弹簧，拆知压力表及负荷
感应比例阀并泄放空气。 

 

出油孔 

刹车总泵 

放空气 
 注意 

 ·使用规定的刹车油，并避免使用规定的刹车

油与其他的刹车油混合。 

杀哆车油：DOT 3或 DOT 4 

总泵放空气 
1. 总泵未使用单向阀，因此总泵内未有刹车油

时，依下列步骤从刹车油管路实施放空气作业： 

 

 

负荷感应比例阀 

 （1） 储油筒添加刹车油。 

 （2） 保持刹车踏板殊下状态。 

 （3） 另一维修人员以手指封住总泵出油

口。 

 （4） 在出油口仍封住状态下，释放刹车踏

板。 

 （5） 重复（2）一（4）步骤三或四次，并

添加刹车油到总泵内。 

刹车油管管路放空气 
1. 起动引擎并如图所示顺序放空气。 
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新品时 

磨耗时 

来令片 

磨耗指示器 

刹车碟盘 

碟式刹车蹄块检查与更换 
 备注 

 当来令片厚度磨至 2 mm时，指示器会与刹车

碟盘接触，然后会发出尖锐之鸣声以警告驾驶者。

1. 由卡钳本体上的检视孔上观察来令片厚度。 

 标准值：10 mm 

 极限值：2. 0 mm 

 

注意 
·超过极限值时，更换两侧之来令片，同时另一轮

之来令片亦须同时更换。 

·若左、右侧来令片磨耗不均时，则检查活塞固定

销与导销之滑动状况。 

2. 拆却导梢并举起卡钳器总成，使用拉索吊起。 

备注 

不可除去导销上的特殊黄油，且勿污染导梢。 

 

3. 由卡柑托架上拆却下列零件。 

 （1） 来令片与磨耗指示器总成。 

 （2） 来令片总成。 

 （3） 夹子。 

 （4） 外侧垫片。 

4. 来令片拆却时测量车轮毅扭力，并装上来令片

后测量刹车拖曳扭力。 

 

5. 装上卡钳器总成，并检查刹车拖曳力。 

刹车碟盘厚度检查 

1. 使用分厘卡侧量刹车碟盘厚度，分别测量至少

8 个不同的位置，每个测量点之间约离 450，由刹

车碟盘外缘向内 10 mm 的位置测量，且测量值间

的 

差值不应超过 0.015 mm。 

刹车碟盘厚度 

标准值：17.8-18.2 mm 

极限值：16.5 mm 
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 侧量厚度变动量（至少 8个位置） 

2. 若刹车碟盘厚度超出和限值时，将其拆却并安

装新的碟盘。若厚度变动量超出规格时，则更换刹

车碟盘或修整转子。 
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碟式刹车碟盘检查碟式刹车碟盘检查碟式刹车碟盘检查碟式刹车碟盘检查 
刹车盘表面整修或处理之前，应检查下列的情况： 

检查项目 说明 

刮伤、生锈、来令片粘合及磨耗 

·若车辆有一段时间没有行驶，没有与来令片接触

的刹车盘部位将会生锈，而引起噪音及抖动。 

·若刹车盘过大的磨耗及刮伤所造成的凹槽，没有

在安装新来令片总成之前清除，会造成刹车盘与来

令片之间，暂时地不当的接触。 

偏摆量太大 
刹车盘偏摆量太大，因活塞的回推力量将增加踏板

珠下阻力。 

厚度改变（平行） 若刹车盘厚度改变，将引起刹车踏板的抖动。 

嵌入物或扭曲（平面） 过热及维修不当，将引起置入物嵌入或扭曲。 

 

 

偏摆量检查 
1. 拆却卡柑器支架，然后向上升起卡柑器总成，

并以铁丝固定。 

2. 检查刹车盘是否有凹槽、龟裂及生锈，彻底清

洁刹车盘及清除所有锈斑。 

3. 将千分表装在刹车盘外缘约 5 mm处，并测量

刹车碟盘的偏摆量。 

 极限值;0. 06 mm 

 
粉笔记号 

偏摆量的修正 
1. 若刹车盘的偏摆量等于或超过极限值时，改变

刹车碟盘及轮毅的位置，然后再次测量偏摆量。 

 （1） 拆却刹车碟盘之前，在最大偏摆量侧

的车轮螺检两侧以粉笔涂上作记号。 

 （2） 对于 4WD 车辆的检查，如图所示安

装千分表，然后移动轮毅在轴向的方向测量间隙。 

 标准值：0.05 mm 

 

 （3） 若间隙等于或超过极限值时，须调整

车辆抽承预负荷。（参照 Group 26一前轮毅总成＜

4WD） 
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 （4） 若间隙未超出极限值，将刹车碟盘离

开粉笔记号 1800 位置安装，然后再次检查刹车碟

盘的偏摆量。 

2. 若偏摆量不能藉由改变刹车碟盘的安装位置

被修正时，则须更换刹车碟盘或修整转子。 

 

 

刹车来令片厚度检查刹车来令片厚度检查刹车来令片厚度检查刹车来令片厚度检查 

＜后鼓式刹车车辆＞ 

1. 拆却刹车鼓。 

2. 测量刹车来令片最大磨耗的地方。 

 标准值：4.9 mm 

 极限值：1.0 mm 

3. 若刹车来令片厚度低于极限值或磨耗不均时，

须更换蹄片及来令片总成。 

 注意 

 ·更换来令片时，应将左、右侧来令片同时更

换，以避免刹车单边偏向现象。 

 ·若左右侧来令片磨耗状况厚度差异太大时，

则检查活塞滑动状况。 

 

刹车鼓内径检查 
1. 拆却刹车鼓。 

2. 在刹车鼓二个以上位置，测量刹车鼓内径。 

 标准值：238 mm 

 极限值：240 mm 

3. 若磨耗超过极限值或各点测量值差异过大时，

则更换刹车鼓。 

 

刹车来令片与刹车鼓接触面检查 
1. 拆却刹车鼓。 

2. 拆却蹄片及来令片总成。 

3. 将刹车鼓内表面涂上粉笔，并与蹄片及来令片

总成磨擦。 

4. 若有非常不规则接触区域产生时，则更换蹄片

及来令片总成或刹车鼓。 

 备注 

 作完检查后，须清除粉笔屑。 
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刹车踏板刹车踏板刹车踏板刹车踏板 

拆卸与安装 

拆卸前作业 

·刹车增压器的拆卸 

 

 

 

 

拆卸步骤 7. 卡环 

安装后作业 

·刹车踏板的调整 

·刹车增压器的安装 
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1. 刹车灯开关接头及管束 

2. 刹车灯开关 

3. 调整螺帽 

4. 刹车踏板止档块 

5. 踏板胶块 

6. 刹车踏板总成 

8. 垫圈 

9. 支架 

10. 衬套 

11. 刹车踏板 

12. 支架 
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拆卸前作业 

·刹车增压器的拆卸 

 

 

 

 

 
 

安装后作业 

·刹车踏板的调整 

·刹车增压器的安装 
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拆卸前作业 
�A⊳ 1. 固定夹 

  2. 二极体＆电阻器 

  3. 开口销 

  4. 排档锁定拉索的连接 

  5. 线束接头及管束 

  6. 刹车灯开关 

  7. 调整螺帽 

  8. 刹车踏板止档块 

 9. 踏板胶块 

 10. 刹车踏板总成 

 11. 卡环 

 12. 垫圈 

 13. 支架 

 14. 衬套 

 15. 刹车踏板 

 16. 支架 
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二极体&电阻器 

接头 

固定夹 

安装要点安装要点安装要点安装要点 

�A⊳ 固定夹的安装 
1. 固定夹安装后，检查接头是否确实被固定住。 

 

检查检查检查检查 

二极体＆电阻器导通性检查 
1. 使用三用电表（＋）极端连接 4号端子，（一）

极端连接 2号端子，确认是否导通。 

2. 然后（＋）极端连接 2 号端子，（一）极端连

接 4号端子，确认是否不导通。 

3. 若有不良则更换二极体＆电阻器。 

 

未导通 

导通 

刹车灯开关检查 
1. 连接电路侧试器至刹车灯开关，当刹车灯开关

的柱塞推入及释开时，检查刹车灯开关是否导通或

不导通。 

2. 若检塞从外壳凸缘表面推入至深度 4 mm之内

时，刹车灯开关没有导通及柱塞释开时，刹车灯开

关有导通，则刹车灯开关表示是良好的。 
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刹车总泵及刹车增压器 

拆卸与安装拆卸与安装拆卸与安装拆卸与安装 
拆卸前作业 

·仪表板下盖、刹车油壶护盖的拆却。 

·泄放刹车油。 

 
 
 

 

 

密封胶：3M ATD件号 8661或同级品 

  1. 真空软管（附有内建式止回阀）   6. 刹车油管的连接 

安装后作业 
·添加刹车油。 

·刹车管路放空气。 

·仪表板下盖、刹车油壶护盖的安装。 

·调整刹车踏板。 
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  2. 真空开关(A/T) 

  油壶总成的拆卸步骤卜 

�D⊳ 3. 刹车油软管 

5. 刹车油壶总成 

  刹车总泵及刹车增压器的拆卸步骤 

�E⊳ 1. 真空软管（附有内建式止回阀） 

2. 真空开关（A/T） 

�D⊳ 3. 刹车油软管 

�C⊳ 7. 刹车总泵 

�B⊳ 8. 油封 

�A⊳ · 推杆凸出量检查、调整 

  9. 开口销 

  10. 垫圈 

  11. 插销 

  12. 固定夹螺丝 

  13. 刹车增压器 
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量测距离 B 

量测距离 D 

平直规 

安装要点安装要点安装要点安装要点 

�A⊳ 刹车增压器推杆及主活塞之间的间

隙调整 
1. 计算从 B,C及 D的数值得 A的间隙。 

 A=B-C-D 

 标准值：0.65~0.85 mm 

 

2. 如果间隙不在标准值范围内，转动推杆螺丝调

整推杆长度。 

 

刹车总泵 

油封 

�B⊳ 油封的安装 
1. 先将油封涂抹砂黄油。 

2. 如图所示方向安装油封到刹车总泵。 
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 �C⊳ 刹车总泵的安装 
1. 安装刹车油壶的软管。 
2. 实施刹车总泵的放空气作业。 

 

油壶油管 

A视图 

识别记号 

�D⊳ 油壶软管的安装 

1. 安装刹车总泵侧的油壶软管，到如图所示识别

记号的位置。 

2. 软管两端须插入到对手件油管的底部位置。 

3. 实施刹车总泵的放空气作业。 

 

真空软管 

刹车总泵 

真空软管的安装 
1. 安装真空软管到如图所示箭头记号的位置。 
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负荷感应比例阀（LOAD SENSING PROPORTIONING VALVE） 

拆卸与安装拆卸与安装拆卸与安装拆卸与安装 

拆卸前作业 

·泄放刹车油 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
拆卸步骤 

�C⊳ 1. 弹簧支架 

  2. 刹车油管接头 

  3. 负荷感应弹黄 

  4. 负荷感应比例阀 

  5. 比例阀支架 

注意注意注意注意 
不可分解负荷感应比例阀。 

 

安装后作业 

·添加刹车油 

·刹车管路放空气 
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负荷感应弹簧 

弹簧支架 

拉杆 

安装要点安装要点安装要点安装要点 

�C⊳ 弹簧支架安装 

1. 安装负荷感应弹簧，并光预锁紧弹簧支架到后

轴壳。 

2. 负荷感应比例阀拉杆完全装入到阀门侧固定，

然后调整弹簧支架使弹簧长度（弹簧两端之间的距

离）在标准值之内。 

标准值（A）：187一 191 mn 

3. 若弹黄长度（A）超过标准值，则移动弹黄支

架，调整弹簧长度。 

注意 

·不可使用千斤顶等支撑车辆。 
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前碟式刹车 

拆卸与安装拆卸与安装拆卸与安装拆卸与安装 
拆卸前作业 

·泄放刹车油 

 

 

 

 
 

拆卸步骤 
  1. 刹车油管接头 

  2. 垫圈 

�A⊳ 3. 碟式刹车总成 

  4. 刹车碟盘 

 

安装后作业 

·补充刹车油 

·刹车油管路放空气 
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安装要点安装要点安装要点安装要点 

�A⊳ 刹车总成的安装 

1. 使用弹簧秤侧量轮毅前进方向的旋转滑动阻

力。 

2. 安装卡柑器支架到转向节之后，将蹄块卡夹及

蹄块安装到卡钳器支架。 

 注意 

 蹄块或刹车碟盘的磨擦面上，切勿淤积黄油或

其他污物。 

 

3. 清洁活塞并使用特殊工具将活塞装入缸体内。 

4. 放下卡钳器总成时，务必确定活塞皮套不要夹

到，且将导销锁紧至规定扭力。锁紧扭力：130 Nm

（13 kgfm） 

5. 启动引擎以及珠下刹车踏板 2-3次。 

6. 将引擎熄火。 

7. 朝车前方转动刹车碟盘 10次。 

 

8. 使用弹簧秤测量轮毅前进方向的旋转滑动阻

力。 

9. 计算碟式刹车的拖滞力（第 8项与第 1项之间

的量测差值）。 

 标准值;78 N（8. 0 kg)以下 

10. 如果碟式刹车的拖滞力超过标准值，拆下活塞

同时清洁活塞，检查活塞油封是否磨损或腐蚀，并

检查固定销及导梢的滑动状况。 
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分解与组合分解与组合分解与组合分解与组合 

 

   

刹车卡柑总成 来令片组件 油封及皮碗修理包 

 

分解步骤 

�A⊳ 1. 导销 

  2. 来令片＆扣环总成、垫片 

  3. 垫片 

  4. 来令片、扣环 

  5. 来令片总成 

  6. 扣环 

�A⊳ 7. 固定销 

  8. 垫圈 

  9. 卡钳支架 

  10. 导梢防尘套 

  11. 扣环 

⊳A� 12. 活塞皮碗 

⊳A� 13. 活塞 

⊳B� 14. 活塞油封 

  15. 卡柑本体 
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润滑重点 

 
 

活塞油封 

注意 

活塞油封及油封内侧及皮碗组内皆举措抹有黄油，因此切勿将黄油拭除。 

刹车油：DOT3或 DOT4 

润滑油：修理包黄油
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分解要点分解要点分解要点分解要点 

⊳A� 活塞皮碗／活塞拆卸 

1. 以棉布包覆卡钳，并以压缩空气吹入刹车软管

安装孔以取下活塞与防尘套。 

 注意 

 ·轻轻地吹入压缩空气。 

 ·分解前碟刹车时，左右轮须同时分解。 

 

⊳B� 活塞油封拆卸 

 1. 以手指拆却活塞油封。 

 注意 

 不可使用螺丝起子或其它工具拆却，避免损伤

缸筒内侧。 

 2. 以二氯乙稀、油精或指定刹车油，清洗活

塞表面与缸筒内侧。 

 指定刹车油：DOT 3或 DOT 4 

 

固定销 

导销 

组合要点组合要点组合要点组合要点 
�A⊳ 固定销／导销安装 

 1. 如图所示将固定梢／导销安装于卡钳本

体上。来令片磨损检查 

 1. 侧量来令片最薄处厚度及耗厚区域。 

 2. 若来令片最薄处厚度在极限值以外，须更

换来令片总成。 

 标准值：10 mm 

 极限值：2.0 mm 

 注意 

 ·来令片必须整组左、右轮同时更换。 

 ·来令片左、右边磨耗厚度不同时，则须检查

其 

 活塞固定销、导销之滑动状况。 

 

检查检查检查检查 
·检查卡钳缸筒是否生锈、损伤或磨损。 

·检查活塞表面是否生锈、损伤或磨损。 

·检查卡钳本体或滑套是否磨损。 

·检查来令片是否损伤或浸入黄油，检查衬片是否

损伤。 
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后鼓式刹车 

拆卸与安装拆卸与安装拆卸与安装拆卸与安装 
拆卸前作业 
·放松刹车拉索调整螺帽 

·泄放刹车油 

 安装后作业 
·注入刹车油与放空气 

·刹车拉杆行程调整 

 

 

 

润滑油：刹车用黄油 SAE J310，NLGI No. l或同级品 

 

拆卸步骤 
1. 后刹车鼓 

   11. 蹄片与拉杆总成 

   12. 自动调整杆 
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2. 蹄片固定弹簧 

3. 自动调整弹黄 

4. 调整杠杆总成 

5. 回拉弹簧 

6. 蹄片固定座 

7. 蹄片固定弹簧 

8. 刹车蹄片固定梢 

9. 蹄片与来令片总成 

10. 手刹车拉索 

   13. 刹车油管接头 

   14. 刹车分泵 

⊳A� �B⊳ 15. 扣环 

 �B⊳ 16. 垫圈 

   17. 手刹车杆 

   18. 刹车蹄片与来令片总成 

   19. 调整孔盖板 

   20. 刹车背板（参考 Group 27=后轴） 
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蹄片固定销 

扣环 

拆卸要点拆卸要点拆卸要点拆卸要点 

⊳A� 扣环拆卸 
1. 使用平口起子或类似工具拆却扣环。 

 

垫圈 

蹄片总成 

固定销 

手刹车杆 

安装要点安装要点安装要点安装要点 

�A⊳ 垫圈安装 

1. 依图示方向装入垫圈。 

 

蹄片固定销 

扣环 

�B⊳ 扣环安装 
1. 使用鱼尾钳或类似工具安装扣环或固定梢。 
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刹车分泵 

分解与组合分解与组合分解与组合分解与组合 

  
 

刹车油：DOT3或 DOT4 润滑油：黄色修理包 分泵修包 

 
 
分解步骤 
  1. 皮碗 

  2. 活塞总成 

�B⊳ 3. 活塞 

�A⊳ 4. 活塞 

  5. 放空气螺丝 

  6. 分泵本体 
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活塞 

唇部朝向上方 

组合要点组合要点组合要点组合要点 

�A⊳ 活塞皮碗／活塞组合 
1. 以刹车油或酒精清洗分泵与活塞。 

2. 活塞皮碗与特殊工具涂抹刹车油。 

3. 将活塞皮碗置于特殊工具上，使活塞皮碗唇部

朝上，装在特殊工具上，然后慢慢地滑入滑塞凹槽  

内。 

 注意 

 ·为确保活塞皮碗不会变形，滑入时必须小心

及缓缓推入，不可中途停顿。 

检查检查检查检查 
·检查活塞与分泵内壁是否有磨损或生锈，若有异

常现象须更换整个分泵总成。 



 



 

 

Group35B ABS 系统系统系统系统 

目录 

整备基准值、特殊工具、故障排除……………………………………35B-1 

故障排除…………………………………………………………………35B-2 

传统刹车系统-故障排除、车上整备……………………………………35B-6



35B-1       ABS-整备基准值、特殊工具、故障排除 

 

整备基准值整备基准值整备基准值整备基准值 
工具 标准值 

型式 三四路四感知器+EBD 

车轮速度知识器端子间电阻值 KΩ 1.4~1.8 

车轮速度感知器绝缘电阻 KΩ 100以上 

注注注注：：：：系统与系统与系统与系统与 KZ车型相同车型相同车型相同车型相同（（（（EBD除外除外除外除外）））） 

 

特殊工具特殊工具特殊工具特殊工具 
工具 件号 件名 用途 

 

MB991520 MUT-II总成 
检 查 ABS （ 利 用

MUT-II读取故障码） 

 

MB991529 故障代码检查线束 
检查 ABS（利用 ABS

警告灯读取故障码） 

故障排除故障排除故障排除故障排除 
1. 故障诊断的基本流程故障诊断的基本流程故障诊断的基本流程故障诊断的基本流程 
 

参考 00—故障排除的看法、检查要领。 

 

2. 诊断时的注意事项诊断时的注意事项诊断时的注意事项诊断时的注意事项 
（3） ABS是依据 ECU的作动来执行控制煞车压力系统。因此，若发生如下表的现象时，这是 ABS

正常作动会发生的现象，而不是故障。 

现象 现象解说 

引擎发动时，偶尔会听到来自引擎室友的呕嗔声。 这是系统执行作动检查所发出之声音，并非异常。 

1. 液压组件内的马达作动声（嗡嗡声）。 

2. 随著煞车踏板的感觉变化而发出的声音（刮削

声）。 

3. 由于 ABS 反覆作动、控制、不控制，故底盘

零件发出声音（嗄吱声、悬吊、Q吱声：轮胎） 

这是系统正常作动时的声音，并异常。 

低速行驶行，轻踩煞车踏板时会有冲击感觉。 这是由于系统执行作动检查（车速在 8km/h以上时

执行行进检查），并非异常。 

（2） 在积雪或有砂史的道路上，配备 ABS的车辆，其煞车距离可会有变长的情形。因此，行驶这

种道路上时，不可过度自信，应降低速度、安全驾驶为要。 

（3） 故障诊断的检出条件是依故障代码而不同。故障现象再确认时，必须满期足障代码检查顺序的

“说明栏”内之条件。 
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警告灯 

约 3秒 

灯亮 

灯灭 

点火开关 

3. 检查检查检查检查 ABS警告灯警告灯警告灯警告灯 

ABS警告灯是否如下所述灯亮，检查之。 

（1） 点火开关转至“ON”后时，ABS 警告灯

约亮 3秒，之后熄灭。 

（2） 点火开关转至"START"后时，ABS警告灯

一直亮著。 

（3） 点火开关从“START，，回至“ON，’时，

ABS警告灯约亮 3秒，之后熄灭。 

（4） 发生上述以外情形时，检查故障代吗。 

备注备注备注备注 
*：ABS警告灯有可能会在车速达到 8km/h时一直

灯亮。这只限于在 ABB-EC川己忆先前 N0.21-24、

41-44753的故障代码。14E0054 

4. 故障诊断机能故障诊断机能故障诊断机能故障诊断机能 
4-1 故障代码的读取方法 

使用MUT-II或警告灯读取故障代码。 

（参考 GROUP.00一故障排除的看法、检查要领） 

备注备注备注备注 

MUT-II连接 16孔故障诊断接头。 

4-2 故障代码的消除方法 

使用MUT-II时 

将 16孔故障诊断连接MUT-II，消除故障代码。 

注意注意注意注意 

·连接及拆开 MUT-II时，点火开关务必在 LOCK

（OFF）位置才可实施。 
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5.故障代码分类表故障代码分类表故障代码分类表故障代码分类表 
故障代码 诊断项目 

参 

阅 

相 

关 

章 

节 
11 䖖䖞䙏ᓖᝏ⸕ಘ˄FR˅㌫㔏˄断䐟˅ 

12 䖖䖞䙏ᓖᝏ⸕ಘ˄FL˅㌫㔏˄断䐟˅ 

13 䖖䖞䙏ᓖᝏ⸕ಘ˄RR˅㌫㔏˄断䐟˅ 

14 䖖䖞䙏ᓖᝏ⸕ಘ˄RL˅㌫㔏˄断䐟˅ 

15 䖖䖞䙏ᓖᝏ⸕ಘ㌫㔏˄䗃ࠪؑਧᔲᑨ˅ 

16*1 ABS-ECU⭥Ⓚ㌫㔏˄⭥঻ᔲᑨվᡆ儈˅ 

21 䖖䖞䙏ᓖᝏ⸕ಘ˄FR˅㌫㔏˄⸝䐟˅ 

22 䖖䖞䙏ᓖᝏ⸕ಘ˄FL˅㌫㔏˄⸝䐟˅ 

23 䖖䖞䙏ᓖᝏ⸕ಘ˄RR˅㌫㔏˄⸝䐟˅ 

24 䖖䖞䙏ᓖᝏ⸕ಘ˄RL˅㌫㔏˄⸝䐟˅ 

38 ➎䖖⚟ᔰޣ㌫㔏 

41 ⭥⻱䰰˄FR˅㌫㔏 
൘਴њ项目ѝˈሩᓄѻ

⭥⻱䰰Ⲵ傡ࣘؑਧᵚ㧧

ᗇഎᓄᡆ ABS-ECU ⭥

Ⓚ㌫㔏故障 

42 ⭥⻱䰰˄FL˅㌫㔏 

43 ⭥⻱䰰˄RR˅㌫㔏 

44 ⭥⻱䰰˄RL˅㌫㔏 

51 䰰䰘㔗⭥ಘ故障 

53 傜䗮㔗⭥ಘ故障 

63*2 ABS-ECU㌫㔏 

༷㘳 

*1˖代码 16ˈᖃˊ⊭⚛ᔰޣ൘ ACCս㖞ˈণਟ䇠ᗶ⎸除Ǆਖཆˈ൘㌫㔏ᚒ༽↓ᑨਾˈӖਟ⎸除ᆇᐡᗶǄ 

*2˖代码 63ˈᖃ⛩⚛ᔰޣ൘ ACCս㖞ˈণਟ䇠ᗶ⎸除Ǆ
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6.修理资料表修理资料表修理资料表修理资料表 
输入 ECU资料中的下列项目可由MUT-II读出。 

（1） 系统正常时 

项目 检查项目 检查条件 正常状态 

11 右前轮速度 

行驶测试 

速率表所表示和MUT-II

是一致的 12 左前轮速度 

13 右后轮速度 

14 左后轮速度 

15 电源供应电压 点火开关：ON 10-16V 

16 煞车灯开关 珠下煞车踏板时 ON 

39 放松煞车踏板时 OFF 

 

（2） 利用 ECU而使系统切断时 

利用诊断机能使 ABS-ECU机能停止作用时，MUT-II所表示资料与实际不同。 

 

 

7.作动器测试表作动器测试表作动器测试表作动器测试表 
可籍由使用MUT-II来强制驱动下述作动器。 

备注 

（1） 由于安全装置使用 ABS-ECU机能停止时，作动器测试就无法执行。 

（2） 作动器测试仅能在车辆停止状态下实施。 

 

作动器测试规格 

项目 检查项目 马区动内容 

01 右前轮电磁阀 

液压组件的各对应回路的电磁阀

及泵浦马达（简易检查方式） 

02 左前轮电磁阀 

03 右后轮电磁阀 

04 左后轮电磁阀 

 

项目 01~04驱动圆形 

 

电磁阀 
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泵浦马达 

增压 

保持 

减压 

MUT-II作动器测试（项目，01，02，03，04） 

开始 

结束 

约 0.01s秒 

约 0.05s秒 
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8．．．．检查检查检查检查 ABS ECU端端端端子子子子 
  线束侧： 

 
ABS ECU 侧： 

 

 

端子 NO. 检查项目 检查条件 正常状态 

1 车轮速度感知器（ＲＲ）接地 

导通检查 1.4-1.8KΩ 

2 车轮速度感知器（RR.) 

3 车轮速度感知器（FR）接地 

4 车轮速度感知器（FR） 

5 车轮速度感知器（FL）接地 

6 车轮速度感知器（FL） 

7 车轮速度感知器（RL）接地 

8 车轮速度感知器（RL） 

9 MUT-II诊断接头 

11 MUT-II诊断接头 
与MUT-II沟通 

12 MUT-II诊断接头 

14 

 
煞车灯开关 

点 火 开

关：ON 

煞车灯开关：ON 电瓶电压 

煞车灯开关：OFF OV 

15 ABS-ECU电源 
点火开关：ON 电瓶电压 

点火开关：OFF OV 

16 马达继电器、阀门继电器接地 导通检查 导通 

17 
一马达继电器、阀门继电器电源 导通检查 电瓶电压 

18 

19 ABS-ECU接地 导通检查 导通 

20 输出至 ABS警告灯电压 导通检查 导通 
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11-2 线束侧接头端子间之电阻、导通表 

（1） 测量电阻、检查导通必须点火开关在

LOCK（OFF）位置，且 ABS-ECU 接头拆开状态

下实施。 

（2） 测量电阻、检查导通必须在下表所记戴之

端之间执行。 

（3） 各端子排列如图示。 

 

端子 NO. 信号名称 正常状态 

4-5 车轮速度感知器（FR） 

1.4~1.8KΩ 
6-7 车轮速度感知器（FL） 

1-2 车轮速度感知器（RR） 

8-9 车轮速度感知器（RL） 

16-车身搭铁 搭铁 
导通 

19-车身搭铁 搭铁 

 

 

 

 

 

 

 

 
故障排除故障排除故障排除故障排除 

1. 车轮速度感知器输出电压的测量车轮速度感知器输出电压的测量车轮速度感知器输出电压的测量车轮速度感知器输出电压的测量 
 （1） 将车辆顶高，放松手煞车拉柄。 

 （2） 拆开 ABS-ECU接头。 

 

 

 



 

 

 

（3） 以 1/2-1 圈／秒的速度转动受测之车辆，

此时用三用电表（Acm V位置）或示波器检查下列

端子之间的输出电压 

端子 No. 

感知器位置 左前 右前 左后 右后 

端子号码 6 4 8 1 

7 5 9 2 

输出电压输出电压输出电压输出电压：：：： 

三用电表三用电表三用电表三用电表：：：：42mV以上以上以上以上 

示波器示波器示波器示波器：：：：120mVP.-P.以上以上以上以上 

 
用手转动时 

怠速时 

D档位（前进档） 

(4）输出电压比上述值低时，须检查或更换车辆速

度感知器。 

·车轮速度感知器的磁极片与 ABS 转子间的间隙

过大。 

·车轮速度感知器不良。 

用示波器检用示波器检用示波器检用示波器检查波形查波形查波形查波形 

确认车轮速度感知器的缘路及接头的连接状态后，

各车轮胎感知器的输出电压波形如下，以示波器来

观察。发动引擎，将变速箱排进 D43，使车轮转动，

用手将被驱动轮回转，使之等速转动。 

备注备注备注备注 
1） 使车辆行驶，观察波形亦可。 

2） 车轮速度慢时输出电压低，高速时电压高。 

 

·波形测量重点 

现象 可能原因 修理方式 

波形振幅大小成为零件 车轮速度感知器不良 更换感知器 

波形振幅变化大（但最小振幅在

100mV以上时则为正常） 

轮胎偏心或偏摆过大 更换轮壳 

ABS-ECU搭铁不良 修理 

杂讯或波形受到干扰 感知器断路 更换感知器 

线路断路 修理线路 

车轮速度感知器安装不良 感知器的重新安装 

ABS转子的齿轮磨损或磨平 更换 ABS转子 

 

注意注意注意注意 
车轮速度感知器线路由于会随著前或后悬吊的动作而移动，特别是矛鹉吏在恶劣路面上移动更大，因此，

观察车轮速度感知器输出电压波形时，须想象恶劣路面等特殊状况，同时也要检查拉动感知器线路后的

情形。。。。 


