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1. 外部装饰件

1.1 进气格栅

1.1.1 安装示意图 

   

 

 

 

 

 

 

 

1.1.2 紧固件和力矩 

序号 零 号 零件名称 型号 数量（个/车） 力矩（N·m） 

1 F01-8401115 散热器格栅连接板 / 1 /

2 F01-8401110 散热器格栅 / 1 /

3
T21-6302027BA

子母扣 / 7 /

4
Q2734813

十字槽螺钉 4.8 4 /

5
Q21-5305375 

簧片螺母 / 4 /

6
FQ1400615LF31

螺栓 M6×20 8 5±1

1.1.3 装配详细描述及技术要求 

1） 连接方式如上图连接；先将散热器格栅连接板和格栅通过 7 个子母扣（T21-6302027BA）安装在一起； 

2） 将四个簧片螺母（Q21-5305375）卡入大灯相应位置； 

3） 把散热器格栅放置图示相应车身位置，将与前保配合卡子全部拍入前保； 

4） 调整散热器格栅先将 3、4 打紧，然后依次将 1、2、5、6 螺栓（FQ1400615LF31）打紧； 

5） 最后将 7-10 螺钉（ Q2734213）打入大灯的簧片螺母上。 

6） 用手摇动散热器格栅总成不能有晃动，散热器格栅应与散热器格栅连接板安装面贴紧，不变形，检查卡接是否到位； 

7） 安装完成后，散热器格栅总成应与发盖、大灯、前保总成的间隙、面差符合 DTS 要求。 

8） 拆卸时依次松开 7、8、9、10 处螺钉，然后依次松开 1、2、3、4、5、6 处螺栓，然后向外松开与前保卡接，最后拆下与自身

连接的 11-17 的子母扣即可。 

1

8

145 3 2

1112
13151617

9
14

T21-6302027BA FQ1400615LF31 Q2734813 Q21-5305375
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1.2 前保险杠

1.2.1 安装示意图 

 

图五 

1.2.2 紧固件和力矩 

序号 零件号 零件名称 型号 数量（个/车） 力矩（N·m） 

1 F01-2803510 前保险杠本体总成 / 1 /

2 J51-3102033 夹片 / 左右各 3 /

1.2.3 装配详细描述及技术要求 

1) 连接方式如上图所示：把金属夹片插入到相对应的 1～3 号凹槽中； 

2) 检查夹片是否松动，夹片孔是否对中； 

3) 拆卸时把夹片从凹槽中拔出来即可。 

 

区域 5：前保险杠与轮眉、轮罩的安装
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1.3 

1.3.1
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1
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 后保险杠

1.3.1 

1.3.3 

1) 

2) 

3) 

4) 

5) 

 行李架系统

1.4.1 

     

1.3.2 

序号 

 

 

 

 

 

1 

维修技术手册

后保险杠

 安装示意图

 装配详细描述及技术要求

 如上右图

 支架连接方式如上左图

 先把

钉

 用手摇动支架中部

 拆卸时松开

行李架系统

 安装示意图

 紧固件和力矩

维修技术手册

后保险杠

安装示意图

装配详细描述及技术要求

如上右图

支架连接方式如上左图

先把 1

钉（N10003201

用手摇动支架中部

拆卸时松开

行李架系统

安装示意图

紧固件和力矩

F0

F01

Q21

N10003201

T11

维修技术手册

后保险杠

安装示意图

装配详细描述及技术要求

如上右图

支架连接方式如上左图

1、2

N10003201

用手摇动支架中部

拆卸时松开

行李架系统

安装示意图

紧固件和力矩

零件号

F01-2804531

F01-2804532

Q21-5305375

N10003201

T11-2804513

2
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安装示意图

装配详细描述及技术要求

如上右图，将夹片

支架连接方式如上左图

2、3

N10003201

用手摇动支架中部

拆卸时松开 1

行李架系统 

安装示意图

紧固件和力矩

零件号

2804531

2804532

5305375

N10003201

2804513

2

——

安装示意图 

装配详细描述及技术要求

将夹片

支架连接方式如上左图

3、4

N10003201

用手摇动支架中部

1、2

 

安装示意图 –行李架总成

紧固件和力矩 

零件号 

2804531

2804532

5305375

N10003201 

2804513

主定位销

 

——车身及附件

装配详细描述及技术要求

将夹片（

支架连接方式如上左图

4、5

N10003201）

用手摇动支架中部，

2、3

行李架总成

 

2804531 

2804532 

5305375 

 

2804513 

主定位销

7 

 

车身及附件

装配详细描述及技术要求

（Q21

支架连接方式如上左图

5 处用后保螺钉座

）力矩

，检查支架

3、

行李架总成

3

主定位销

1(主定位

 

 

车身及附件

装配详细描述及技术要求

Q21-5305375

支架连接方式如上左图：6

处用后保螺钉座

力矩（

检查支架

、4、

行李架总成

主定位销 

主定位

 

车身及附件

装配详细描述及技术要求 

5305375

6、7

处用后保螺钉座

（1.5±0.5

检查支架

、5 号孔螺钉

行李架总成 

主定位

 

车身及附件 

5305375

7 孔为主辅定位孔

处用后保螺钉座

1.5±0.5

检查支架，不能有晃动

号孔螺钉

 

十字槽纽扣头自攻螺钉

4 

主定位)

5 

 

 

5305375）

孔为主辅定位孔

处用后保螺钉座

1.5±0.5）

不能有晃动

号孔螺钉

后保左侧支架

后保右侧支架

十字槽纽扣头自攻螺钉

 

7

 

 

）安装在后保左

孔为主辅定位孔

处用后保螺钉座（ 

） N•m

不能有晃动

号孔螺钉，

零件名称

后保左侧支架

后保右侧支架

十字槽纽扣头自攻螺钉

后保螺钉座

 

安装在后保左

孔为主辅定位孔

 T11

N•m

不能有晃动

，把支架从侧围上拿开即可

零件名称

后保左侧支架

后保右侧支架

夹片

十字槽纽扣头自攻螺钉

后保螺钉座

 

安装在后保左

孔为主辅定位孔

T11-2804513

N•m 对准

不能有晃动，支架翻边应紧贴侧围

把支架从侧围上拿开即可

零件名称

后保左侧支架

后保右侧支架

夹片 

十字槽纽扣头自攻螺钉

后保螺钉座

5

次定位销

 

安装在后保左

孔为主辅定位孔，1

2804513

对准 1

支架翻边应紧贴侧围

把支架从侧围上拿开即可

零件名称 

后保左侧支架 

后保右侧支架 

 

十字槽纽扣头自攻螺钉

后保螺钉座 

5 

次定位销

Q1840620

 

安装在后保左/右侧支架侧端

1、2

2804513

1、2

支架翻边应紧贴侧围

把支架从侧围上拿开即可

 

 

十字槽纽扣头自攻螺钉

 

次定位销

Q1840620

 

右侧支架侧端

2、3

2804513）

2、3

支架翻边应紧贴侧围

把支架从侧围上拿开即可

十字槽纽扣头自攻螺钉 

次定位销 

Q1840620

 

右侧支架侧端

3、4

）卡在钣

3、4

支架翻边应紧贴侧围

把支架从侧围上拿开即可

Q1840620 

 

右侧支架侧端

4、5

卡在钣

4、5

支架翻边应紧贴侧围

把支架从侧围上拿开即可

图一

 

右侧支架侧端，

5 为紧固孔

卡在钣金上

5 打紧

支架翻边应紧贴侧围；

把支架从侧围上拿开即可。

图一 

 

，一边

为紧固孔

金上，

打紧；

； 

。 

4.8

夹片

6 

 

一边 1

为紧固孔

，再把支架装在钣金上

；  

型号

/ 

/ 

/ 

4.8×

8×

夹片 

 

 

1 个

为紧固孔； 

再把支架装在钣金上

 

型号 

 

 

 

×16 

×8 

 

 

个； 

 

再把支架装在钣金上

 

 

 

3

 

 

再把支架装在钣金上

数量

3 

8

 

再把支架装在钣金上

数量（

左右各

左右各

左右各

支架翻边

8 

 

再把支架装在钣金上

（个

1 

1 

左右各

左右各

左右各

支架翻边

 

再把支架装在钣金上，先装定位孔

个/车

 

 

左右各 1

左右各 6

左右各 5

支架翻边

 

先装定位孔

车） 

 

 

 

支架翻边 

 

先装定位孔

 力矩

 

先装定位孔

力矩

1.5

 

先装定位孔 6、

力矩（N

/

/

/

1.5±

/

4 

 

、7，

N·m

/ 

/ 

/ 

±0.5

/ 

 

 

，最后使用螺

m） 

0.5 

 

最后使用螺

） 

 

 

最后使用螺

 7 

最后使用螺
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1.4.2 紧固件和力矩 

序号 零件号 零件名称 系统 型号 数量（个/车） 力矩（N·m）

1 F01-5709100 左行李架总成
3Y

/ 1 /

2 F01-5709030
左顶饰条本体总

成
3Y / 1 /

3 F01-5709113 左行李架前盖
2 / 1 /

4 F01-5709115 左行李架后盖
2 / 1 /

5 F01-5709200 右行李架总成
3Y / 1 /

6 F01-5709040
右顶饰条本体总

成
3Y / 1 /

7 F01-5709114 右行李架前盖
2 / 1 /

8 F01-5709116 右行李架后盖
2 / 1 /

9 Q1840620
螺栓

2 / 8 7±1 N·m

 

1.4.3 装配详细描述及技术要求 

装配顺序 

① 先将顶饰条本体总成的安装卡扣 5、6 与车身翻边结构对准，带线制手套进行拍打安装，严禁使用橡胶锤用力敲打顶饰条安装卡

扣，避免造成顶饰条钢骨架以及车身顶盖变形，影响整车交付。  

② 再将合格的行李架本体总成按照与车身对齐，图 1 为主位孔，2、3、4 为固定孔，按照此 1～4 顺序依次用螺栓固定。 

③ 最后将行李架前盖板插入行李架铝合金本体内，旋转行李架前盖板并卡接到行李架本体总成上，将行李架后盖板插入行李架铝合

金本体内，旋转行李架后盖板并卡接到行李架本体总成上，装配完成。 

装配完成状态确认 

③ 全部安装完毕后，检查行李架与周边零件匹配是否存在异样，是否出现松动等现象。 

拆卸顺序 

① 用一字螺丝刀或特制工具在左行李架前盖板与行李架本体总成间 7 插入，从前端往后逐步撬开，取下左行李架前盖板， 

② 用一字螺丝刀或特制工具在左行李架后盖板与行李架本体总成间插 8 插入，从后端往前逐步撬开，取下左行李架后盖板， 

③ 逐个拆下 4 个 Q1840620 螺栓后，再向上拉出顶饰条，即可取下左行李架本体。 

右行李架同左操作。 
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1.5 扰流板系统

1.5.1 安装示意图 –扰流板本体总成 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.5.2 紧固件和力矩 

 

序号 零件号 零件名称 型号 数量（个/车） 力矩（N·m）

1 F01-5614110 扰流板总成 / 1 /

2 Q32006 六角法兰面螺母 / 5 5±0.5 N·m

1.5.3 装配详细描述及技术要求 
装配顺序 

④ 将高位制动灯装在扰流板上，将线束从过孔取出，与车身的线束插口对接好； 

⑤ 安装扰流板总成，操作者安装扰流板总成时先将主定位销 1 插入车身孔，再将辅助定位孔 2、3 插入车身安装孔，然后将剩余安

装点 4、5 分别对上车身安装孔； 

⑥ 将五个螺母分别对应相应的螺栓拧紧。 

装配完成状态确认  

④ 全部安装完毕后，检查扰流板板与周边零件匹配是否存在异样，是否出现松动等现象。 

拆卸顺序 

④ 拆卸螺母，用专用工具拆除五个螺母； 

⑤ 将制动灯插线拆下后取下扰流板。 

1.6 前风挡下装饰板系统

1.6.1 安装示意图  
  

 

 

 

 

 

 

 

 

7

9

1 (主定位)

2（辅助定位） 

4
5 3（辅助定位） 

Q32006

6 1(主定位)

9

2（辅助定位） 5
4

7 8
3（辅助定位） 

T11-2804513 Q2204819F31
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维修技术手册——车身及附件

1.6.2 紧固件和力矩 

序号 零件号 零件名称 型号 数量（个/车） 力矩（N·m）

1 F01-5302510 前风挡下装饰板总成 / 1 /

2 Q2204819F31 螺钉组合件 / 9 1.5±0.5 N·m

3 T11-2804513 塑料螺母座 / 9 /

1.6.3 装配详细描述及技术要求 

装配顺序 

① 安装前风挡下装饰板本体总成，操作者先将 9 个塑料螺母座（T11-2804513）装在车身对应孔位上； 

② 安装前风挡下装饰板本体总成时，将前部 11 个自身玻璃卡子卡入前风挡玻璃下部，调整前风挡下装饰板姿态使其整体落于流水

槽上； 

③ 按照图示装配顺序将 9 个螺钉（Q2204819F31）依次装配到位。（其中 1、2、3 的顺序要严格执行，4-9 顺序可根据实际装配

情况进行顺序调整） 

装配完成状态确认  

① 完成装配后，仔细检查螺钉是否全部安装到位。 

② 全部安装完毕后，检查前风挡下装饰板与周边零件匹配是否存在异样，是否出现松动等现象。 

拆卸顺序 

① 首先将左右盖板和左右堵块拆除； 

② 拆卸螺钉，用螺钉拆卸工具将九个螺钉拆除； 

③ 拆卸前风挡下装饰板本体总成，先将雨刮拆下，再将前风挡下装饰板本体总成与前风挡玻璃分离，然后将前风挡下装饰板本体总

成抬起避开雨刮轴，后将其取下。 

 

1.7 碰撞后检查

1、车辆碰撞后，车身前部发生变形，首先检查以下部件是否变

形：

 水箱上下横梁

 大灯横梁

 前保安装支架

 翼子板

 左右纵梁

2、若发生变形则需进行校正。

 

1.8 维修指南

1.8.1 标牌/LOGO 更换 

拆卸程序

1、用吹风机距表面 150 毫米加热；

2、以环形动作进行大约 30 秒的加热；

3、用塑料平刃工具或用钓鱼线移去标牌；

4、使用专用除胶剂轻擦车身表面，若无专用除胶剂也可用风油

精替代，禁止使用油漆溶剂、汽油等对车身油漆有腐蚀性的液体

清洗。

安装程序

重要注意事项：

确保新标牌胶面不会接触灰尘，建议在无尘环境下操作，否则可

能引起不适宜的黏连。

1、用清洗剂擦拭标牌安装面的区域；

2、使用吹风机将该区域加热到 25~40℃；

3、确保标牌的温度在 25~40℃ 的范围内，胶带一面朝下，将

标牌放置于表面之上并利用吹风机对其进行加热；

4、撕下标牌背胶粘片；

5、将标牌贴于车身/格栅等被粘贴物上；

6、为使标牌均匀地粘贴于车身/格栅表面，沿标牌均匀施加压力。

 

7

9
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2 漏水

2.1 推荐的材料(漏水修理)

序号 泄漏区域 修理材料

1 螺栓、螺柱、螺钉以及其它过度区域 填隙条、优质密封剂、PVC密封胶

2 裂缝和孔（一般较小） 全面汽车车身密封剂

3 断裂和孔（一般较小） 填隙条、优质密封剂、PVC 密封胶

4 滴漏饰件 优质密封剂、PVC密封胶

5 接合处（金属） PVC密封胶

6 后挡风玻璃 玻璃胶堵缝成套件

7 静止车窗 玻璃胶、不干胶、PVC 胶

8 通风导管 优质密封剂、PVC 密封胶

9 挡风玻璃 玻璃胶

如有需要，使用等效材料

 

2.2 诊断信息和程序

2.2.1 漏水测试准备 

件的

设计准则，考虑到随自然因素所需要的密封强度，这些规格不

可能考虑到所有的人力条件，如高压力洗车。水泄漏测试程序与

自然因素有关联，而且将决定车辆在正常操作条件下所表现出来

的性能。诊断泄漏的第一步是确定泄漏发生的条件，如果能够

发现一般泄漏区域可以利用水管或者气压软管隔离进入点，有时

为了修理泄漏可能需要拆去装饰衬板、车门或者车窗附近的零件，

拆卸检查不一定表示车身门窗密封条已经损坏，调整车门可能就

可以解决这一问题。

 

2.2.2 总体测试 

对于漏水部位不明显且建设有喷淋间的服务站，维修技术人

员可以将车辆置于淋雨间内检测漏水部位及漏水量大小，如条件

允许，可两人配合作业，一人在室内用手电筒等照明设备观察漏

水部位，另一人置于淋雨间外，以防出现意外情况。

 

2.2.3 局部测试(点滴试验)

重要注意事项：

 在执行任何维修前首先确定泄漏部位，随意维修只能

临时堵住进水而且会给未来诊断和维修带来更大困难，局部

测试可以利用水或者空气进行。

测试方法：

1、在怀疑发生泄漏区域的底部开始测试并且继续缓慢向上，

直至确定泄漏位置；

2、为确认已经确定所有可能的泄漏点，要在同一大致区域

内继续进行局部测试；

3、欲利用水管执行局部泄漏测试，参见水管测试。

 

2.2.4 水软管测试 

利用没有喷嘴的水软管来确定泄漏的位置，一人留在车

辆内部，另一人从车窗或者挡风玻璃的底部开始将测试软管

缓慢上移并且穿越至车辆的顶部，车内人员注意观测漏水点，

注意水压不可太大。

车辆是为在正常环境条件下操作而设计的密封材料和部

 



 

 

 

2.2.5

注意

气压软管测试只应该用于完全固化的

璃胶

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

重要注意事项

软管留在车辆内部，

在泄漏位置形成气泡

2.3

低部分尤其

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

1

2

3

4

5

 

2.4

2.5

1
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2.2.5

注意

气压软管测试只应该用于完全固化的

璃胶

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

重要注意事项

软管留在车辆内部，

在泄漏位置形成气泡

2.3 

低部分尤其

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

1、从地板上移去

2、从脚蹬板上移去

3、从地板上移去绝热材料；

4、从脚蹬板上移去绝热材料；

5、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

2.4 

2.5 

1、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；
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2.2.5 

注意 

气压软管测试只应该用于完全固化的

璃胶损坏将导致泄漏增加。

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

重要注意事项

压缩空气不应该超过

软管留在车辆内部，

在泄漏位置形成气泡

 灰

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

低部分尤其

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、从地板上移去

、从脚蹬板上移去

、从地板上移去绝热材料；

、从脚蹬板上移去绝热材料；

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

 维修指南

 车身漏水维修

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；
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 气压软管

气压软管测试只应该用于完全固化的

损坏将导致泄漏增加。

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

重要注意事项

压缩空气不应该超过

软管留在车辆内部，

在泄漏位置形成气泡

灰尘泄漏

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

低部分尤其

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、从地板上移去

、从脚蹬板上移去

、从地板上移去绝热材料；

、从脚蹬板上移去绝热材料；

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

维修指南

车身漏水维修

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

维修技术手册

气压软管

气压软管测试只应该用于完全固化的

损坏将导致泄漏增加。

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

重要注意事项 

压缩空气不应该超过

软管留在车辆内部，

在泄漏位置形成气泡

尘泄漏

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

低部分尤其明显

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、从地板上移去

、从脚蹬板上移去

、从地板上移去绝热材料；

、从脚蹬板上移去绝热材料；

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

维修指南

车身漏水维修

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

维修技术手册

气压软管

气压软管测试只应该用于完全固化的

损坏将导致泄漏增加。

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

 

压缩空气不应该超过

软管留在车辆内部，

在泄漏位置形成气泡

尘泄漏

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

明显。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、从地板上移去地毯

、从脚蹬板上移去

、从地板上移去绝热材料；

、从脚蹬板上移去绝热材料；

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

维修指南

车身漏水维修

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

维修技术手册——

气压软管测试

气压软管测试只应该用于完全固化的

损坏将导致泄漏增加。

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

压缩空气不应该超过

软管留在车辆内部，将压缩空气对准

在泄漏位置形成气泡。

尘泄漏 

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

地毯

、从脚蹬板上移去地毯

、从地板上移去绝热材料；

、从脚蹬板上移去绝热材料；

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

维修指南 

车身漏水维修

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

——

测试 

气压软管测试只应该用于完全固化的

损坏将导致泄漏增加。

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

压缩空气不应该超过

将压缩空气对准

。 

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

地毯； 

地毯；

、从地板上移去绝热材料；

、从脚蹬板上移去绝热材料；

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

车身漏水维修 

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

——车身及附件

 

气压软管测试只应该用于完全固化的

损坏将导致泄漏增加。 

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

压缩空气不应该超过 205 KPa

将压缩空气对准

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

 

； 

、从地板上移去绝热材料；

、从脚蹬板上移去绝热材料；

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

 

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

车身及附件

气压软管测试只应该用于完全固化的

 

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

205 KPa

将压缩空气对准

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、从地板上移去绝热材料； 

、从脚蹬板上移去绝热材料； 

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

 

车身及附件

气压软管测试只应该用于完全固化的

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

205 KPa，

将压缩空气对准

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

 

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆；

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

 

车身及附件

气压软管测试只应该用于完全固化的玻璃胶

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

， 一名

将压缩空气对准怀疑区域

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、在布满灰尘的道路上驾驶车辆； 

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

 

车身及附件 

玻璃胶

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

一名

怀疑区域

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

 

 

玻璃胶之上，否则，

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

一名维修人员

怀疑区域，

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

 

之上，否则，

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部

维修人员

，肥皂溶液将

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

 

之上，否则，

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

的车窗。从底部开始，逐渐向上移并且穿越至顶部。

维修人员带气压

肥皂溶液将

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

 

之上，否则，

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

。 

带气压

肥皂溶液将

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件；

 

之上，否则，玻

利用液体清洗剂在喷雾瓶内将其与水稀释，并且喷洒边缘处

带气压

肥皂溶液将

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤：

、根据漏水的位置为修复泄漏可能必须拆除某些内饰件； 

 

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空

气和灰尘吸入车辆。为确定灰尘泄漏的位置，执行下列步骤： 

 

 

灰尘可能在不泄漏水的地方泄漏进入车辆。在车辆内部的较

。车辆的向前运动可以产生轻度真空，它会将空
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的灰尘；

7

8

辆内部保持黑暗；

9

焊接质量和

10

 

6、检查车辆内部

的灰尘；

7、标记泄漏点；

8、用明亮灯光照射地板和

辆内部保持黑暗；

9、

焊接质量和

10、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

、检查车辆内部

的灰尘；

、标记泄漏点；

、用明亮灯光照射地板和

辆内部保持黑暗；

维修人员

焊接质量和

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

、检查车辆内部

的灰尘； 

、标记泄漏点；

、用明亮灯光照射地板和

辆内部保持黑暗；

维修人员

焊接质量和

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

、检查车辆内部

、标记泄漏点；

、用明亮灯光照射地板和

辆内部保持黑暗；

维修人员标记车辆内部任何光线照入的点

焊接质量和车身装配

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

、检查车辆内部

、标记泄漏点；

、用明亮灯光照射地板和

辆内部保持黑暗；

标记车辆内部任何光线照入的点

车身装配

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

、检查车辆内部，通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

、标记泄漏点； 

、用明亮灯光照射地板和

辆内部保持黑暗； 

标记车辆内部任何光线照入的点

车身装配间隙

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

、用明亮灯光照射地板和

标记车辆内部任何光线照入的点

间隙

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

、用明亮灯光照射地板和侧围

标记车辆内部任何光线照入的点

间隙； 

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

侧围

标记车辆内部任何光线照入的点

 

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

侧围的下侧，在执行该步骤时确保车

标记车辆内部任何光线照入的点

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

的下侧，在执行该步骤时确保车

标记车辆内部任何光线照入的点

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

的下侧，在执行该步骤时确保车

标记车辆内部任何光线照入的点

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

的下侧，在执行该步骤时确保车

标记车辆内部任何光线照入的点

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

的下侧，在执行该步骤时确保车

标记车辆内部任何光线照入的点，检查焊接接合处

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

的下侧，在执行该步骤时确保车

检查焊接接合处

、用风干的车身密封化合物密封任何泄漏处。 

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

的下侧，在执行该步骤时确保车

检查焊接接合处

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

的下侧，在执行该步骤时确保车

检查焊接接合处

 12

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

的下侧，在执行该步骤时确保车

检查焊接接合处

12 

 

通常在泄漏点会发现小型圆锥或者长缝形状

的下侧，在执行该步骤时确保车

检查焊接接合处

 



 

 

 

2

3

4

5

6

7

2.6

拆卸程序

1

整密封条来修理漏水；

2

安装程序

1

条；

2

 

2.7

拆卸程序

所需工具



 
维修技术手册

 

 

2、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

堵缝；

3、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

4、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

5、让粘合胶风干几小时；

6、测试是否有泄漏；

7、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

2.6 

拆卸程序

1、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

整密封条来修理漏水；

2、若

安装程序

1、如有必要使用尼龙

条；

2、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

2.7 

拆卸程序

所需工具

 

维修技术手册

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

堵缝；

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、让粘合胶风干几小时；

、测试是否有泄漏；

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

 密封条漏水维修

拆卸程序

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

整密封条来修理漏水；

若密封条被拆除，

安装程序

、如有必要使用尼龙

条； 

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

 静止车窗泄水修理

拆卸程序

所需工具

 玻璃密封条

维修技术手册

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

堵缝； 

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、让粘合胶风干几小时；

、测试是否有泄漏；

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

密封条漏水维修

拆卸程序 

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

整密封条来修理漏水；

密封条被拆除，

安装程序 

、如有必要使用尼龙

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

静止车窗泄水修理

拆卸程序 

所需工具 

玻璃密封条

维修技术手册

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

 

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、让粘合胶风干几小时；

、测试是否有泄漏；

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

密封条漏水维修

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

整密封条来修理漏水；

密封条被拆除，

、如有必要使用尼龙

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

静止车窗泄水修理

玻璃密封条

维修技术手册

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、让粘合胶风干几小时；

、测试是否有泄漏；

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

密封条漏水维修

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

整密封条来修理漏水；

密封条被拆除，

、如有必要使用尼龙

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

静止车窗泄水修理

玻璃密

维修技术手册——

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、让粘合胶风干几小时；

、测试是否有泄漏；

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

密封条漏水维修

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

整密封条来修理漏水；

密封条被拆除，部分靠胶粘接固定的

、如有必要使用尼龙

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

静止车窗泄水修理

——

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、让粘合胶风干几小时；

、测试是否有泄漏； 

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

密封条漏水维修

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

整密封条来修理漏水； 

部分靠胶粘接固定的

、如有必要使用尼龙片和橡皮锤作为辅助

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

静止车窗泄水修理

——车身及附件

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、让粘合胶风干几小时； 

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

密封条漏水维修 

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

部分靠胶粘接固定的

和橡皮锤作为辅助

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

静止车窗泄水修理

车身及附件

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

部分靠胶粘接固定的

和橡皮锤作为辅助

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

静止车窗泄水修理 

 

车身及附件

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

部分靠胶粘接固定的

和橡皮锤作为辅助

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

 

车身及附件

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

部分靠胶粘接固定的

和橡皮锤作为辅助

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

 

车身及附件 

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

部分靠胶粘接固定的密封条应该予以更换

和橡皮锤作为辅助

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

 

 

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、在去除旧粘合胶防漏剂的地方涂抹密封剂；

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

密封条应该予以更换

和橡皮锤作为辅助工具

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合；

 

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

； 

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

密封条应该予以更换

工具给车辆安装密封

、在接合处精密调整密封条以确保适当配合； 

 

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

密封条应该予以更换

给车辆安装密封

 

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂；

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

密封条应该予以更换

给车辆安装密封

 

、从车辆的内部或者外部在泄漏区域内割掉一部分粘合胶

、清理并且拆卸该部位上所有松散的旧粘合胶防漏剂； 

、将拆卸零部件安装上，注意防止内饰件划伤及脏污。 

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

密封条应该予以更换

给车辆安装密封

 

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

密封条应该予以更换；

给车辆安装密封

 

、在拆除密封条之前检查密封条是否有松脱现象，尝试通过调

； 

给车辆安装密封

 

3

4

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

3

雨试验检查是否有水泄漏。

 

3、从车上拆卸密封条；

4、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

3、如果装配过程中有使用粘合胶

雨试验检查是否有水泄漏。

 

、从车上拆卸密封条；

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

、如果装配过程中有使用粘合胶

雨试验检查是否有水泄漏。



1、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

2、如有需要，为了剥开

 

、从车上拆卸密封条；

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

、如果装配过程中有使用粘合胶

雨试验检查是否有水泄漏。

 

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

、如有需要，为了剥开

侧饰件；

 

、从车上拆卸密封条；

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

、如果装配过程中有使用粘合胶

雨试验检查是否有水泄漏。

 没有喷嘴的水管

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

、如有需要，为了剥开

侧饰件；

 

、从车上拆卸密封条；

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

、如果装配过程中有使用粘合胶

雨试验检查是否有水泄漏。

没有喷嘴的水管

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

、如有需要，为了剥开

侧饰件；

 

、从车上拆卸密封条；

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

、如果装配过程中有使用粘合胶

雨试验检查是否有水泄漏。

没有喷嘴的水管

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

、如有需要，为了剥开

侧饰件； 

 

、从车上拆卸密封条；

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

、如果装配过程中有使用粘合胶

雨试验检查是否有水泄漏。

没有喷嘴的水管

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

、如有需要，为了剥开

 

、从车上拆卸密封条； 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

、如果装配过程中有使用粘合胶

雨试验检查是否有水泄漏。 

没有喷嘴的水管 

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

、如有需要，为了剥开

 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

、如果装配过程中有使用粘合胶

 

 

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

、如有需要，为了剥开玻璃胶

 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

、如果装配过程中有使用粘合胶，

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

玻璃胶

 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

，请在粘接胶固化后再进行淋

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

玻璃胶，拆除任何辅助密封或者窗

 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。

请在粘接胶固化后再进行淋

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

，拆除任何辅助密封或者窗

 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

除陈旧粘合胶或者泡沫密封带的所有痕迹。 

请在粘接胶固化后再进行淋

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

，拆除任何辅助密封或者窗

 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

请在粘接胶固化后再进行淋

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰

，拆除任何辅助密封或者窗

 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

请在粘接胶固化后再进行淋

、如果泄漏区域是隐藏的，请拆除车窗装饰件；

，拆除任何辅助密封或者窗

 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

请在粘接胶固化后再进行淋

件； 

，拆除任何辅助密封或者窗

 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

请在粘接胶固化后再进行淋

 

，拆除任何辅助密封或者窗
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、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

请在粘接胶固化后再进行淋

，拆除任何辅助密封或者窗

13 

、如果以粘合胶或者泡沫密封带保持密封条，从车辆接合面去

请在粘接胶固化后再进行淋

，拆除任何辅助密封或者窗
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4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

重要注意事项







 

 

 
维修技术手册

3、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

车窗；

4、标记泄漏的范围；

5、使用一把利刃将泄漏点处

并且在泄漏点的两侧剪出

6、用水清除泄漏区域任何灰尘；

7、使用气压软管将泄漏区域吹干；

8、如

9、给修理区域涂加新的

10、用平刃工具将

11、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

12、

13、如曾为剥开

重要注意事项

 

 

 

维修技术手册

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

车窗；

、标记泄漏的范围；

、使用一把利刃将泄漏点处

并且在泄漏点的两侧剪出

、用水清除泄漏区域任何灰尘；

、使用气压软管将泄漏区域吹干；

、如有

、给修理区域涂加新的

、用平刃工具将

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

、若仍漏水，

加涂粘合胶；

、如曾为剥开

重要注意事项

 不要在现有玻璃胶上涂加底漆。

 如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

 如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

底漆。

维修技术手册

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

车窗； 

、标记泄漏的范围；

、使用一把利刃将泄漏点处

并且在泄漏点的两侧剪出

、用水清除泄漏区域任何灰尘；

、使用气压软管将泄漏区域吹干；

有必要涂加底漆

、给修理区域涂加新的

、用平刃工具将

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

若仍漏水，

加涂粘合胶；

、如曾为剥开

重要注意事项

不要在现有玻璃胶上涂加底漆。

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

底漆。

维修技术手册

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

 

、标记泄漏的范围；

、使用一把利刃将泄漏点处

并且在泄漏点的两侧剪出

、用水清除泄漏区域任何灰尘；

、使用气压软管将泄漏区域吹干；

必要涂加底漆

、给修理区域涂加新的

、用平刃工具将

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

若仍漏水，

加涂粘合胶；

、如曾为剥开

重要注意事项 

不要在现有玻璃胶上涂加底漆。

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

底漆。 

维修技术手册

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

、标记泄漏的范围；

、使用一把利刃将泄漏点处

并且在泄漏点的两侧剪出

、用水清除泄漏区域任何灰尘；

、使用气压软管将泄漏区域吹干；

必要涂加底漆

、给修理区域涂加新的

、用平刃工具将

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

若仍漏水，继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

加涂粘合胶；

、如曾为剥开玻璃胶

 

不要在现有玻璃胶上涂加底漆。

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

维修技术手册——

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

、标记泄漏的范围；

、使用一把利刃将泄漏点处

并且在泄漏点的两侧剪出

、用水清除泄漏区域任何灰尘；

、使用气压软管将泄漏区域吹干；

必要涂加底漆

、给修理区域涂加新的

、用平刃工具将玻璃胶

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

加涂粘合胶； 

玻璃胶

不要在现有玻璃胶上涂加底漆。

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

——

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

、标记泄漏的范围； 

、使用一把利刃将泄漏点处

并且在泄漏点的两侧剪出

、用水清除泄漏区域任何灰尘；

、使用气压软管将泄漏区域吹干；

必要涂加底漆； 

、给修理区域涂加新的玻璃胶

玻璃胶

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

玻璃胶密封而拆除

不要在现有玻璃胶上涂加底漆。

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

——车身及附件

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

、使用一把利刃将泄漏点处

并且在泄漏点的两侧剪出

、用水清除泄漏区域任何灰尘；

、使用气压软管将泄漏区域吹干；

 

玻璃胶

玻璃胶压入修理区域；

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

密封而拆除

不要在现有玻璃胶上涂加底漆。

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

车身及附件

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

、使用一把利刃将泄漏点处玻璃胶

并且在泄漏点的两侧剪出 75-

、用水清除泄漏区域任何灰尘；

、使用气压软管将泄漏区域吹干；

玻璃胶；

压入修理区域；

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

密封而拆除

不要在现有玻璃胶上涂加底漆。

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

 

车身及附件

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

玻璃胶

-100

、用水清除泄漏区域任何灰尘； 

、使用气压软管将泄漏区域吹干；

； 

压入修理区域；

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

密封而拆除其他件，

不要在现有玻璃胶上涂加底漆。

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

 

车身及附件

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

玻璃胶材料的坑洼修剪平整，

100 毫米长区域；

、使用气压软管将泄漏区域吹干； 

压入修理区域；

、对原来的泄漏区域进行淋水测试；

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

其他件，

不要在现有玻璃胶上涂加底漆。 

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

 

车身及附件 

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

材料的坑洼修剪平整，

毫米长区域；

压入修理区域； 

、对原来的泄漏区域进行淋水测试； 

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

其他件，

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆；

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

 

 

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

材料的坑洼修剪平整，

毫米长区域；

 

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

其他件，将其安装上

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

后用黑色底漆给清洁的玻璃涂上底漆； 

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

 

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

材料的坑洼修剪平整，

毫米长区域；

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

将其安装上

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

 

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

材料的坑洼修剪平整，

毫米长区域； 

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

将其安装上

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

 

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

材料的坑洼修剪平整，

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

将其安装上。

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

 

、在泄漏区域内的车窗上喷洒一小股水，同时仔细向外推

材料的坑洼修剪平整， 

继续将粘合胶压入泄漏区域或者根据需要

。 

如果玻璃胶没有粘合在玻璃上，清洁玻璃的表面，然

如果玻璃胶没有粘合在夹紧焊接点上，清洁夹紧焊接

点的表面，然后用黑色底漆给清洁的夹紧焊接点涂上

 

 

                    1414  
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维修技术手册——车身及附件

3 空气/风窗噪音

3.1 诊断信息和程序

3.1.1 空气/风窗噪音 

诊断水泄漏所使用的许多程序同样也可以用于诊断风窗噪

音，风窗噪音修理与水泄漏修理也非常相似，使用的实际修理程

序将依修理的间隙类型而定。车门或者门窗的调整就可能解决问

题，如果报告有不正常的风窗噪音情形，在试图进一步诊断这一

问题之前以肉眼检查是否有下列情况：

 方向偏离的部件

 松开的紧固件

 磨破的密封条

 断开的焊接接合处

 密封剂粘合胶遗漏

 诊断空气和风窗噪音的四个普通方法是：

 跟踪粉末或粉笔测试

 空气压力测试

 气压软管、肥皂泡沫、气泡测试

 外部风窗噪音路试

在彻底的肉眼检查之后，如果仍然没有发现空气或者噪音的来源，

执行一项或者多项诊断测试程序。

3.1.2 跟踪粉末或者粉笔测试 

用清洗溶剂清洗密封条以及接触表面：

1、沿受怀疑区域的周边在密封条接触面上用粉末或粉笔画一条

连续线；

2、在没有猛击衬板的情况下，将衬板完全关闭，将密封条紧紧

压在接合面上；

3、检查密封条上的画线，当接触良好的地方画线受到损坏，相

应的印迹留在结合面上；

4、结合面上粉末或者粉笔线的缺口或者不规则图形表示该区域

密封不良。

3.1.3 空气压力测试 

1、遮蔽压力和安全阀；

2、关闭所有车窗；

3、将鼓风机风扇调至打开位置同时选挡杆处于高车速以及除霜

模式；

4、打开车锁并且关闭车门；

5、沿车门和车窗，用发动机听诊器或者一定长度的加热器软管

听流出空气流动的声音。

 

3.1.4 肥皂泡沫或者气泡测试 

1、掩蔽车身泄压阀；

2、关闭所有车门的车窗；

3、将车辆的鼓风机风扇调至打开位置同时选挡杆处于高车速以

及除霜模式；

4、打开车锁并且关闭车门；

5、将可能发生泄漏的部位涂上肥皂水；

6、查看是否存在气泡从而揭示出空气外溢。

3.1.5 外部风窗噪音路试 

某些风窗噪音是正常的，在车辆风窗噪音路试之前确定在车

窗升起或者下降时风窗噪音是否更大，然后继续进行下列路试之

一或者两者都进行：

1、在一个或者多个车窗降下的情况下对车辆进行路试：

 在车辆极少和噪音极小的地方进行路试；

 为排除风向影响，在东西南北四个方向路试；

 以安全以及合乎法律的车速驾驶；

 以顾客听到风窗噪音的车速进行路试；

一次以一片 50 mm 宽的胶纸带封住车身接缝和开口，直至

噪音消失；

重新测试寻找第二风窗噪音位置；

返回服务站并且利用适当的校直工艺以及密封材料进行永

久修复。

2、 在车窗关上的情况下对车辆进行路试：

用胶纸带封住车身通风框通过重新确定行李厢装饰板的位

置从车辆内部安装通风框。

 在车辆极少和噪音极小的地方进行路试；

 为排除风向影响，在东西南北四个方向路试；

 以安全以及合乎法律的车速驾驶；

 以顾客听到风窗噪音的车速进行路试；

一名维修工驾驶车辆，另一维修工利用机械发动机听诊器或

者类似物或者一定长度的加热器软管来确定风窗噪音来源的位

置，临时用一片 50mm 宽的胶纸带盖住空气泄漏来源，测试是

否还有泄漏，返回服务站并且利用适当的校直工艺以及密封材料

进行永久修复，拆除盖住车身通风框的胶带。
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维修技术手册——车身及附件

3.2 维修指南

3.2.1 外部风窗噪音 

告诫

 一名维修工驾驶车辆同时另一维修工检查报修情况的位置，

否则可能导致人员伤害。

在一个或者多个车窗降下情况下驾驶车辆的时候外部风窗噪音

更响。在测试驾驶期间，为防止出现外部风窗噪音，辅助泄漏检

测使用下列物品：

 机械发动机听诊器或者加热器软管；

 50mm 宽的胶纸带；

 长条堵缝；

 水溶标记铅笔；

 

1、在驾驶的时候通过一次降下一个车窗来确定外部风窗噪音的

位置，如果该位置与步骤内的情况相对应，就把车停到一边并且

用 50mm 宽的胶纸带进行临时修复；

2、一次封住一个间隙和饰件每次开孔之间进行测试，封住间隙

和饰件将修复这一情况；

3、用胶纸带临时修复这一情况，在需要的时候调整和修复胶带；

4、为确定是否已经排除噪音或者是否存在其它泄漏区域继续进

行测试；

5、当所有报修泄漏情况的位置得到确定的时候，利用适当的校

直工艺和密封材料进行永久修复。

3.2.2 内部风窗噪音 

告诫

 一人驾驶车辆同时另一维修工检查报修情况的位置，否则可

能导致人员伤害。 

当车窗降下的时候听不到内部风窗噪音，内部风窗噪音是由于空

气通过密封或接缝脱开所导致的。

1、封住通风框从而在车辆内部产生更多的空气压力；

2、对车辆进行试验驾驶并且听是否有风窗噪音或者啸叫声；

3、将车辆停在路边并且利用胶纸带进行临时维修，如果风窗噪

音来源还不能确定，执行下列诊断测试中的一个或多个测试：

 跟踪粉末或粉笔测试；

 空气压力测试；

 肥皂泡沫或气泡测试。
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维修技术手册——车身及附件

4 吱吱声和喀喇声

4.1 诊断信息和程序

4.2 吱吱声和喀喇声

吱吱声和喀喇声基本上是由于对部件之间的相对运动控制

不当所造成的，预防吱吱声和喀喇声的方法有以下几种：

 牢固连接部件使其在操作过程中没有相对运动；

 分离部件使其操作条件下无接触；

 隔离部件使部件之间在相对运动时没有声音；

 可用不均匀摩擦表面消除粘滞-打滑运动。

 

4.3 内部装饰件-磨蚀噪音

故障原因 排除方法

装饰衬板接触车窗

1、拆卸车门装饰衬板；

2、拆卸装饰嵌条；

3、从嵌条上修剪2–3毫米0.08–0.12英寸以产生间隙；

4、重新安装嵌条。

门锁扣摩擦车门装饰衬板 重新调整车门锁扣或在锁体、锁扣处涂抹润滑脂（注意清洁表面）。

 

4.4 车门护板喀喇声

 

 

4.5 锁扣处有喀喇噪音

故障原因 排除方法

锁舌与锁扣错位

1、查看锁扣是否出现明显痕迹；

2、从锁扣上拆卸/安装垫圈；

3、将锁舌对准锁扣。

 

4.6 车窗周围有喀喇噪音

故障原因 排除方法 

玻璃呢槽后缘有喀喇声 在玻璃呢槽与门框之间粘贴泡沫胶带填充 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

故障原因 
排除方

法 

车门护板喀喇声 更换门护板卡扣或在门护板内部粘贴海绵条 

脚垫摩擦车门底部 重新装配脚垫 

 



 

5

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

拆卸程序

所需工具









1

2

3

4

5

6

7

8

告诫







 

9

注意

璃上，这将使

 
维修技术手册

5 

5.1 

5.2 

5.3 

5.4 

5.5 

拆卸程序

所需工具

 

 

 

 

1、打开发动机罩

2、遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

3、拆卸

4、拆卸

5、拆卸

6、拆卸挡风玻璃

7、盖住

8、拆卸挡风玻璃

告诫

 

 

 

 

9、用专用工具拆卸挡风玻璃；

注意

璃上，这将使

维修技术手册

 静止车窗

 诊断信息和程序

 后窗除雾器电流的诊断程序

步骤

1

2

3

4

5

6

7

8

 维修指南

 挡风玻璃窗饰条更换

 挡风玻璃更换

拆卸程序

所需工具

 车窗玻璃拆卸工具

 玻璃胶清洗剂

 打胶枪

 橡胶吸盘抓手

打开发动机罩

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

拆卸

拆卸

拆卸

、拆卸挡风玻璃

、盖住

、拆卸挡风玻璃

告诫 

 如果碎玻璃落入

 处理任何类型的玻璃时

以免人员伤害。

 重要注意事项

、用专用工具拆卸挡风玻璃；

注意：在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

璃上，这将使

维修技术手册

静止车窗

诊断信息和程序

后窗除雾器电流的诊断程序

步骤 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

维修指南

挡风玻璃窗饰条更换

挡风玻璃更换

拆卸程序 

所需工具 

车窗玻璃拆卸工具

玻璃胶清洗剂

打胶枪

橡胶吸盘抓手

打开发动机罩

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

拆卸雨刮

拆卸风挡下饰板

拆卸内后视镜

、拆卸挡风玻璃

、盖住仪表台

、拆卸挡风玻璃

如果碎玻璃落入

处理任何类型的玻璃时

以免人员伤害。

重要注意事项

、用专用工具拆卸挡风玻璃；

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

璃上，这将使

维修技术手册

静止车窗

诊断信息和程序

后窗除雾器电流的诊断程序

 

维修指南

挡风玻璃窗饰条更换

挡风玻璃更换

车窗玻璃拆卸工具

玻璃胶清洗剂

打胶枪 

橡胶吸盘抓手

打开发动机罩

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

雨刮；

风挡下饰板

后视镜

、拆卸挡风玻璃

仪表台

、拆卸挡风玻璃

如果碎玻璃落入

处理任何类型的玻璃时

以免人员伤害。

重要注意事项

、用专用工具拆卸挡风玻璃；

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

璃上，这将使玻璃胶

维修技术手册

静止车窗

诊断信息和程序

后窗除雾器电流的诊断程序

检查仪表电器盒

请更换受损保险丝

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

更换电热丝或电源接地线

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

请检查除霜开关

维修指南

挡风玻璃窗饰条更换

挡风玻璃更换

车窗玻璃拆卸工具

玻璃胶清洗剂

橡胶吸盘抓手

打开发动机罩；

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

； 

风挡下饰板

后视镜；

、拆卸挡风玻璃周边

仪表台； 

、拆卸挡风玻璃胶条

如果碎玻璃落入

处理任何类型的玻璃时

以免人员伤害。

重要注意事项

、用专用工具拆卸挡风玻璃；

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

玻璃胶

维修技术手册——

诊断信息和程序

后窗除雾器电流的诊断程序

检查仪表电器盒

请更换受损保险丝

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

更换电热丝或电源接地线

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

请检查除霜开关

维修指南 

挡风玻璃窗饰条更换

挡风玻璃更换

车窗玻璃拆卸工具

玻璃胶清洗剂 

橡胶吸盘抓手、塑料刮刀

； 

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

风挡下饰板；

； 

周边

 

胶条

如果碎玻璃落入出风

处理任何类型的玻璃时

以免人员伤害。 

重要注意事项 

、用专用工具拆卸挡风玻璃；

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

玻璃胶从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

——

诊断信息和程序

后窗除雾器电流的诊断程序

检查仪表电器盒

请更换受损保险丝

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

更换电热丝或电源接地线

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

请检查除霜开关

挡风玻璃窗饰条更换

挡风玻璃更换 

车窗玻璃拆卸工具 

塑料刮刀

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

； 

周边装饰件；

胶条

出风

处理任何类型的玻璃时

 

、用专用工具拆卸挡风玻璃；

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

——车身及附件

诊断信息和程序 

后窗除雾器电流的诊断程序

检查仪表电器盒

请更换受损保险丝

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

更换电热丝或电源接地线

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

请检查除霜开关

挡风玻璃窗饰条更换

 

塑料刮刀

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

装饰件；

出风口，

处理任何类型的玻璃时，

、用专用工具拆卸挡风玻璃；

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

车身及附件

后窗除雾器电流的诊断程序

检查仪表电器盒

请更换受损保险丝

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

更换电热丝或电源接地线

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

请检查除霜开关

挡风玻璃窗饰条更换

塑料刮刀 

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

装饰件； 

，会吹入乘客室并导致人员伤害。

，使用认可的安全防护眼镜和手套，

、用专用工具拆卸挡风玻璃； 

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

车身及附件

后窗除雾器电流的诊断程序

检查仪表电器盒 F

请更换受损保险丝

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

更换电热丝或电源接地线

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

请检查除霜开关 

挡风玻璃窗饰条更换 

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

 

会吹入乘客室并导致人员伤害。

使用认可的安全防护眼镜和手套，

 

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

车身及附件

后窗除雾器电流的诊断程序

F14 号保险丝，这些保险丝是否完好

请更换受损保险丝 

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

更换电热丝或电源接地线

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

会吹入乘客室并导致人员伤害。

使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

车身及附件 

后窗除雾器电流的诊断程序 

号保险丝，这些保险丝是否完好

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

更换电热丝或电源接地线

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内

会吹入乘客室并导致人员伤害。

使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

 

 

后挡风玻璃除霜不工作

号保险丝，这些保险丝是否完好

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

更换电热丝或电源接地线 

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

遮蔽挡风玻璃周围区域以保护漆面和车内顶棚

会吹入乘客室并导致人员伤害。

使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

后挡风玻璃除霜不工作

号保险丝，这些保险丝是否完好

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

顶棚

会吹入乘客室并导致人员伤害。

使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

后挡风玻璃除霜不工作

号保险丝，这些保险丝是否完好

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

顶棚； 

会吹入乘客室并导致人员伤害。

使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

后挡风玻璃除霜不工作

号保险丝，这些保险丝是否完好

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

 

会吹入乘客室并导致人员伤害。

使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

后挡风玻璃除霜不工作

号保险丝，这些保险丝是否完好

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查并维修仪表板线束和仪表电器盒 

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

会吹入乘客室并导致人员伤害。

使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

后挡风玻璃除霜不工作

号保险丝，这些保险丝是否完好

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

会吹入乘客室并导致人员伤害。 

使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。

 

后挡风玻璃除霜不工作

号保险丝，这些保险丝是否完好

请用数字万用表测量保险丝电压，电压是否正常 

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好

 

使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸挡风玻璃的时候，将该工具的刃口一直压在挡风玻

从挡风玻璃上分开；只能使用清水进行润滑。 

 

后挡风玻璃除霜不工作 

号保险丝，这些保险丝是否完好

 

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

请检查除霜电路回路上的导线接插件是否接触良好 







 

号保险丝，这些保险丝是否完好 

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

 

 

 

 

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

 挡风玻璃

伸或损坏，不能重复使用。

 用手抓住挡风玻璃

 如果挡风玻璃

以拆卸挡风玻璃

 

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好

挡风玻璃

伸或损坏，不能重复使用。

用手抓住挡风玻璃

如果挡风玻璃

以拆卸挡风玻璃

 

请检查后挡风玻璃玻璃上的电热丝和电源接地电路接触是否良好 

挡风玻璃

伸或损坏，不能重复使用。

用手抓住挡风玻璃

如果挡风玻璃

以拆卸挡风玻璃

 

挡风玻璃胶条

伸或损坏，不能重复使用。

用手抓住挡风玻璃

如果挡风玻璃

以拆卸挡风玻璃

 

胶条填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

伸或损坏，不能重复使用。

用手抓住挡风玻璃

如果挡风玻璃胶条

以拆卸挡风玻璃

 

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

伸或损坏，不能重复使用。

用手抓住挡风玻璃胶条

胶条不容易松开，则用刀

以拆卸挡风玻璃胶条

 

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

伸或损坏，不能重复使用。

胶条

不容易松开，则用刀

胶条。

 

至步骤

至步骤

至步骤

至步骤

至步骤

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

伸或损坏，不能重复使用。

胶条下角并从挡风玻璃上缓慢拉出

不容易松开，则用刀

。 

 

是

至步骤

至步骤

至步骤

—

至步骤

—

至步骤

—

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

伸或损坏，不能重复使用。 

下角并从挡风玻璃上缓慢拉出

不容易松开，则用刀

 

是 

至步骤 3 

至步骤 3 

至步骤 5 

— 

至步骤 7 

— 

至步骤 8 

— 

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

下角并从挡风玻璃上缓慢拉出

不容易松开，则用刀

 

 

 

 

 

 

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

下角并从挡风玻璃上缓慢拉出

不容易松开，则用刀

 

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

下角并从挡风玻璃上缓慢拉出

不容易松开，则用刀片

 

至步骤

至步骤

至步骤

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

下角并从挡风玻璃上缓慢拉出

片沿挡风玻璃切开，

 

否

至步骤

—

至步骤

—

至步骤

—

—

—

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

下角并从挡风玻璃上缓慢拉出

沿挡风玻璃切开，

 

否 

至步骤 2

— 

至步骤 4

— 

至步骤 6

— 

— 

— 

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

下角并从挡风玻璃上缓慢拉出

沿挡风玻璃切开，

 

2 

4 

6 

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

下角并从挡风玻璃上缓慢拉出胶条

沿挡风玻璃切开，

 18

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

胶条

沿挡风玻璃切开，

18 

填装在车身与挡风玻璃之间的凹槽中，如果拉

胶条。

沿挡风玻璃切开，

 



 

1

1







1

璃将来出现破碎









13

翻边之间的间隙正确；

 

14

重要注意事项





安装程序

告诫

性。未使用

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

执行如下操作：

1

换它；

2

风玻璃在窗框中正确定位；

3

4

5

6

7

全部

8

 

 

 

 
维修技术手册

10、

11、

 

 

 

12、

璃将来出现破碎

 

 

 

 

13、去除

翻边之间的间隙正确；

 

14、

重要注意事项

 

 

安装程序

告诫

性。未使用

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

执行如下操作：

1、在挡风玻璃边缘上安装

换它；

2、在

风玻璃在窗框中正确定位；

3、用胶带

4、从挡风玻璃顶缘切断胶带

5、在

6、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

7、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

全部

8、用酒精等液体

 

 

 

维修技术手册

、在另一维修工

、检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

 挡风玻璃窗框边缘

 挡风玻璃

 挡风玻璃

、查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

璃将来出现破碎

 凸起焊点

 变形

 冲压板料毛刺、突起

 其它堵塞物或异常现象

、去除

翻边之间的间隙正确；

、清除所有碎玻璃

重要注意事项

 如果玻璃压紧焊接边出现腐蚀

 接修理后，

安装程序

告诫： 

在更换

性。未使用

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

执行如下操作：

、在挡风玻璃边缘上安装

换它； 

、在一名维修工

风玻璃在窗框中正确定位；

、用胶带

、从挡风玻璃顶缘切断胶带

、在另一维修工

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

全部玻璃胶

用酒精等液体

维修技术手册

另一维修工

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

挡风玻璃窗框边缘

挡风玻璃

挡风玻璃

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

璃将来出现破碎

凸起焊点

变形 

冲压板料毛刺、突起

其它堵塞物或异常现象

、去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确；

清除所有碎玻璃

重要注意事项

如果玻璃压紧焊接边出现腐蚀

接修理后，

安装程序 

 

在更换

性。未使用玻璃胶

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

执行如下操作：

、在挡风玻璃边缘上安装

 

一名维修工

风玻璃在窗框中正确定位；

、用胶带 1

、从挡风玻璃顶缘切断胶带

另一维修工

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

玻璃胶

用酒精等液体

维修技术手册

另一维修工

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

挡风玻璃窗框边缘

挡风玻璃胶条

挡风玻璃 

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

璃将来出现破碎

凸起焊点或毛刺

冲压板料毛刺、突起

其它堵塞物或异常现象

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确；

清除所有碎玻璃

重要注意事项：

如果玻璃压紧焊接边出现腐蚀

接修理后，

在更换车窗的时候，必须使用

玻璃胶

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

执行如下操作：

、在挡风玻璃边缘上安装

一名维修工

风玻璃在窗框中正确定位；

1 标记挡风玻璃在窗框中的位置；

、从挡风玻璃顶缘切断胶带

另一维修工

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

玻璃胶，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

用酒精等液体

维修技术手册

另一维修工

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

挡风玻璃窗框边缘

胶条

 

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

璃将来出现破碎 

或毛刺

冲压板料毛刺、突起

其它堵塞物或异常现象

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确；

清除所有碎玻璃

： 

如果玻璃压紧焊接边出现腐蚀

接修理后，必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

车窗的时候，必须使用

玻璃胶

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

执行如下操作： 

、在挡风玻璃边缘上安装

一名维修工的帮助下，将挡风玻璃与窗框

风玻璃在窗框中正确定位；

标记挡风玻璃在窗框中的位置；

、从挡风玻璃顶缘切断胶带

另一维修工帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

用酒精等液体清理挡风玻璃内表面边缘

维修技术手册——

另一维修工帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

挡风玻璃窗框边缘

胶条 

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

或毛刺 

冲压板料毛刺、突起

其它堵塞物或异常现象

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确；

清除所有碎玻璃。

如果玻璃压紧焊接边出现腐蚀

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

车窗的时候，必须使用

玻璃胶成套用具将导致车窗

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

、在挡风玻璃边缘上安装

的帮助下，将挡风玻璃与窗框

风玻璃在窗框中正确定位；

标记挡风玻璃在窗框中的位置；

、从挡风玻璃顶缘切断胶带

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

清理挡风玻璃内表面边缘

——

帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

挡风玻璃窗框边缘 

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

 

冲压板料毛刺、突起

其它堵塞物或异常现象

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确； 

。 

如果玻璃压紧焊接边出现腐蚀

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

车窗的时候，必须使用

成套用具将导致车窗

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

、在挡风玻璃边缘上安装

的帮助下，将挡风玻璃与窗框

风玻璃在窗框中正确定位；

标记挡风玻璃在窗框中的位置；

、从挡风玻璃顶缘切断胶带

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

清理挡风玻璃内表面边缘

——车身及附件

帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

冲压板料毛刺、突起 

其它堵塞物或异常现象 

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

如果玻璃压紧焊接边出现腐蚀

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

车窗的时候，必须使用

成套用具将导致车窗

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

、在挡风玻璃边缘上安装胶条，如果原玻璃胶条

的帮助下，将挡风玻璃与窗框

风玻璃在窗框中正确定位； 

标记挡风玻璃在窗框中的位置；

、从挡风玻璃顶缘切断胶带

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

清理挡风玻璃内表面边缘

车身及附件

帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

 

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

如果玻璃压紧焊接边出现腐蚀

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

车窗的时候，必须使用

成套用具将导致车窗

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

胶条，如果原玻璃胶条

的帮助下，将挡风玻璃与窗框

 

标记挡风玻璃在窗框中的位置；

、从挡风玻璃顶缘切断胶带；

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

清理挡风玻璃内表面边缘

 

车身及附件

帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

如果玻璃压紧焊接边出现腐蚀、

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

车窗的时候，必须使用玻璃胶

成套用具将导致车窗

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

胶条，如果原玻璃胶条

的帮助下，将挡风玻璃与窗框

标记挡风玻璃在窗框中的位置；

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

清理挡风玻璃内表面边缘

 

车身及附件

帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

、需要维修或更换金属板，

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

玻璃胶

成套用具将导致车窗

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

胶条，如果原玻璃胶条

的帮助下，将挡风玻璃与窗框

标记挡风玻璃在窗框中的位置；

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

清理挡风玻璃内表面边缘

 

车身及附件 

帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

需要维修或更换金属板，

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

玻璃胶来保持原始安装的完整

成套用具将导致车窗粘接不牢

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

胶条，如果原玻璃胶条

的帮助下，将挡风玻璃与窗框

标记挡风玻璃在窗框中的位置；

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

清理挡风玻璃内表面边缘

 

 

帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃

检查可能导致挡风玻璃破碎的以下部件；

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

需要维修或更换金属板，

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

来保持原始安装的完整

粘接不牢

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

胶条，如果原玻璃胶条

的帮助下，将挡风玻璃与窗框

标记挡风玻璃在窗框中的位置； 

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

清理挡风玻璃内表面边缘； 

 

帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃

； 

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

需要维修或更换金属板，

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

来保持原始安装的完整

粘接不牢，这可能使没有

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

胶条，如果原玻璃胶条

的帮助下，将挡风玻璃与窗框空配

 

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

 

 

帮助下，从车辆上拆卸挡风玻璃.；

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

需要维修或更换金属板，

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

来保持原始安装的完整

，这可能使没有

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

胶条，如果原玻璃胶条受损，必须更

空配，以确定挡

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

 

； 

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

需要维修或更换金属板，

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

来保持原始安装的完整

，这可能使没有

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

受损，必须更

，以确定挡

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃

、将挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上；

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

 

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

需要维修或更换金属板，

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

来保持原始安装的完整

，这可能使没有

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

受损，必须更

，以确定挡

帮助下，用吸盘从窗框中拆卸挡风玻璃； 

； 

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好

 

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

需要维修或更换金属板，焊

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

来保持原始安装的完整

，这可能使没有

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

受损，必须更

，以确定挡

 

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

，但保留一层薄膜，风挡玻璃定位卡子必须完好； 

 

查看车身的玻璃压紧焊接边是否存在如下问题，以防挡风玻 

压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

焊 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

来保持原始安装的完整

，这可能使没有

受到保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后

受损，必须更

，以确定挡

、若想重复使用原装挡风玻璃，用刀片从挡风玻璃表面上清除

 

 

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

告诫

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

告诫

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

告诫： 

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接部位，使底漆表面清洁。 

  1919  



 

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

玻璃胶

从而导致人身伤害。清除焊接

约

重要注意事项



9

1

1

1

约

重要注意事项

给挡风玻璃涂加

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

1

1

15

16

17

18

19

重要注意事项

 
维修技术手册

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

玻璃胶

从而导致人身伤害。清除焊接

约 2

重要注意事项

 

9、摇动

10、用新涂抹工具将底漆涂在焊接

11、让底漆干燥大约

12、用新涂抹工具将

约 10

重要注意事项

给挡风玻璃涂加

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

13、切开涂抹器喷嘴以形成

14、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

15、在

16、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

17、将挡风玻璃按压入位；

18、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

19、清理车身上

重要注意事项

维修技术手册

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

玻璃胶粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

从而导致人身伤害。清除焊接

2 毫米

重要注意事项

 切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

片；

、摇动

、用新涂抹工具将底漆涂在焊接

、让底漆干燥大约

、用新涂抹工具将

10–16

重要注意事项

给挡风玻璃涂加

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

、切开涂抹器喷嘴以形成

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

将玻璃胶

、在一名维修工

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

、将挡风玻璃按压入位；

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

、清理车身上

重要注意事项

维修技术手册

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

从而导致人身伤害。清除焊接

毫米；

重要注意事项

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

； 

、摇动车身

、用新涂抹工具将底漆涂在焊接

、让底漆干燥大约

、用新涂抹工具将

16 毫米

重要注意事项

给挡风玻璃涂加

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

、切开涂抹器喷嘴以形成

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

玻璃胶

一名维修工

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

、将挡风玻璃按压入位；

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

、清理车身上

重要注意事项

维修技术手册

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

从而导致人身伤害。清除焊接

； 

重要注意事项：

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

车身底漆至少

、用新涂抹工具将底漆涂在焊接

、让底漆干燥大约

、用新涂抹工具将

毫米；

重要注意事项：

给挡风玻璃涂加

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

、切开涂抹器喷嘴以形成

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

玻璃胶(1)

一名维修工

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

、将挡风玻璃按压入位；

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

、清理车身上

重要注意事项

维修技术手册

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

从而导致人身伤害。清除焊接

： 

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

底漆至少

、用新涂抹工具将底漆涂在焊接

、让底漆干燥大约

、用新涂抹工具将

； 

： 

给挡风玻璃涂加底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

、切开涂抹器喷嘴以形成

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

(1)涂到挡风玻璃

一名维修工的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

、将挡风玻璃按压入位；

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

、清理车身上多余的

 

维修技术手册——

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

从而导致人身伤害。清除焊接

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

底漆至少

、用新涂抹工具将底漆涂在焊接

、让底漆干燥大约 10

、用新涂抹工具将玻璃底漆

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

、切开涂抹器喷嘴以形成

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

涂到挡风玻璃

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

、将挡风玻璃按压入位；

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

多余的

——

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

从而导致人身伤害。清除焊接

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

底漆至少 1 分钟

、用新涂抹工具将底漆涂在焊接

10 分钟

玻璃底漆

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

、切开涂抹器喷嘴以形成

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

涂到挡风玻璃

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

、将挡风玻璃按压入位；

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

多余的玻璃胶

——车身及附件

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

从而导致人身伤害。清除焊接

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

分钟

、用新涂抹工具将底漆涂在焊接

分钟

玻璃底漆

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

、切开涂抹器喷嘴以形成

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

涂到挡风玻璃

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

、将挡风玻璃按压入位； 

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

玻璃胶

车身及附件

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

从而导致人身伤害。清除焊接牙

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

分钟； 

、用新涂抹工具将底漆涂在焊接

分钟； 

玻璃底漆沿整个车窗内表面外缘涂抹

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

、切开涂抹器喷嘴以形成 12.7

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

涂到挡风玻璃(3)

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

 

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

玻璃胶；

车身及附件

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

牙边翻边上的全部粘合胶，但保留

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

 

、用新涂抹工具将底漆涂在焊接牙

 

沿整个车窗内表面外缘涂抹

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

12.7 毫米宽

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

(3)的内表面上

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

； 

车身及附件

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

翻边上的全部粘合胶，但保留

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

牙边

沿整个车窗内表面外缘涂抹

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

毫米宽

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的内表面上

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线；

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

车身及附件 

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

翻边上的全部粘合胶，但保留

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

边翻边表面上

沿整个车窗内表面外缘涂抹

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医

毫米宽，

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的内表面上

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、对准挡风玻璃和车身上的胶带线； 

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

 

 

如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致玻璃胶

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

翻边上的全部粘合胶，但保留

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

翻边表面上

沿整个车窗内表面外缘涂抹

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医。

，12.7

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的内表面上；

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

 

玻璃胶

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

翻边上的全部粘合胶，但保留

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

翻边表面上

沿整个车窗内表面外缘涂抹

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

。 

12.7 毫米高的翻边

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

； 

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到

 

玻璃胶粘接力下降。

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

翻边上的全部粘合胶，但保留

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的

翻边表面上；

沿整个车窗内表面外缘涂抹

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

毫米高的翻边

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

、用胶带将挡风玻璃粘在车身上以减小移动，直到玻璃胶

 

粘接力下降。

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

翻边上的全部粘合胶，但保留

切勿清除所有粘合胶痕迹。清除所有堆积或散落的玻璃胶

； 

沿整个车窗内表面外缘涂抹

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

毫米高的翻边

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

玻璃胶

 

粘接力下降。

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

翻边上的全部粘合胶，但保留

玻璃胶

沿整个车窗内表面外缘涂抹，宽度

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

毫米高的翻边

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

玻璃胶固化；

 

粘接力下降。

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

翻边上的全部粘合胶，但保留

玻璃胶碎

，宽度

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

毫米高的翻边

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内

固化；

 

粘接力下降。

粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中甩出，

翻边上的全部粘合胶，但保留

碎

，宽度

底漆的时候请谨慎小心，底漆对人体及环境有害，

毫米高的翻边；

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的帮助下，利用吸盘将挡风玻璃安装到窗框内；

固化； 

 

 



 

 

 

 

 静置

 

静置

 

静置 2 小时后，

 

小时后，

 

小时后，

 

小时后，用较小水流

 

较小水流

 

较小水流

 

较小水流对挡风玻璃进行水密性试验；

 

对挡风玻璃进行水密性试验；

 

对挡风玻璃进行水密性试验；

 

对挡风玻璃进行水密性试验；

 

对挡风玻璃进行水密性试验；

 

对挡风玻璃进行水密性试验；

 

 

对挡风玻璃进行水密性试验；

 

对挡风玻璃进行水密性试验；

 20

对挡风玻璃进行水密性试验；

20 

对挡风玻璃进行水密性试验； 

 



 

2

2

2

 

 

告诫



2














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5.6

 
维修技术手册

20、检查挡风玻璃是否泄漏；

21、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

22、重新测试挡风玻璃是否泄漏；

 

 

告诫

 

23、必须保持如下条件，使

 

 

 

 

 

 

 

24、安装挡风玻璃

25、安装

26、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片

27、安装

28、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

29、盖好发动机罩。

5.6 

维修技术手册

、检查挡风玻璃是否泄漏；

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试挡风玻璃是否泄漏；

告诫 

 维修材料完全固化约需

部位，如果

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

、必须保持如下条件，使

 将车辆保持在室温；

 湿气固化

 化学固化

 将一个车门窗降到一半，防止在

 而使车内积累压力；

 在玻璃胶

 不要使用压缩空气来干燥

、安装挡风玻璃

、安装

、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片

、安装

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

、盖好发动机罩。

 后挡风玻璃更换

维修技术手册

、检查挡风玻璃是否泄漏；

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试挡风玻璃是否泄漏；

维修材料完全固化约需

部位，如果

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

、必须保持如下条件，使

将车辆保持在室温；

湿气固化

化学固化

将一个车门窗降到一半，防止在

而使车内积累压力；

玻璃胶

不要使用压缩空气来干燥

、安装挡风玻璃

、安装前风挡下饰板

、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片

、安装内

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

、盖好发动机罩。

后挡风玻璃更换

维修技术手册

、检查挡风玻璃是否泄漏；

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试挡风玻璃是否泄漏；

维修材料完全固化约需

部位，如果

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

、必须保持如下条件，使

将车辆保持在室温；

湿气固化玻璃胶

化学固化玻璃胶

将一个车门窗降到一半，防止在

而使车内积累压力；

玻璃胶固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

不要使用压缩空气来干燥

、安装挡风玻璃

前风挡下饰板

、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片

内后视镜

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

、盖好发动机罩。

后挡风玻璃更换

维修技术手册

、检查挡风玻璃是否泄漏；

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试挡风玻璃是否泄漏；

维修材料完全固化约需

部位，如果玻璃胶

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

、必须保持如下条件，使

将车辆保持在室温；

玻璃胶

玻璃胶

将一个车门窗降到一半，防止在

而使车内积累压力；

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

不要使用压缩空气来干燥

、安装挡风玻璃

前风挡下饰板

、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片

后视镜

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

、盖好发动机罩。

后挡风玻璃更换

维修技术手册——

、检查挡风玻璃是否泄漏；

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试挡风玻璃是否泄漏；

维修材料完全固化约需

玻璃胶

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

、必须保持如下条件，使

将车辆保持在室温；

玻璃胶至少要等待

玻璃胶至少要等待

将一个车门窗降到一半，防止在

而使车内积累压力；

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

不要使用压缩空气来干燥

、安装挡风玻璃周边

前风挡下饰板

、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片

后视镜； 

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

、盖好发动机罩。 

后挡风玻璃更换

——

、检查挡风玻璃是否泄漏；

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试挡风玻璃是否泄漏；

维修材料完全固化约需

玻璃胶固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

、必须保持如下条件，使

将车辆保持在室温；

至少要等待

至少要等待

将一个车门窗降到一半，防止在

而使车内积累压力；

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

不要使用压缩空气来干燥

周边饰件

前风挡下饰板；

、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片

 

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

 

后挡风玻璃更换

——车身及附件

、检查挡风玻璃是否泄漏；

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试挡风玻璃是否泄漏；

维修材料完全固化约需

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

、必须保持如下条件，使玻璃胶

将车辆保持在室温； 

至少要等待

至少要等待

将一个车门窗降到一半，防止在

而使车内积累压力； 

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

不要使用压缩空气来干燥

饰件；

； 

、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

后挡风玻璃更换 

车身及附件

、检查挡风玻璃是否泄漏； 

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试挡风玻璃是否泄漏；

维修材料完全固化约需 24

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

玻璃胶

至少要等待

至少要等待

将一个车门窗降到一半，防止在

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

不要使用压缩空气来干燥玻璃胶

；

、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

 

车身及附件

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试挡风玻璃是否泄漏； 

24 小时

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

玻璃胶正确固化；

至少要等待 6

至少要等待 1–

将一个车门窗降到一半，防止在

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

玻璃胶

、安装挡风玻璃刮水器臂和刮片；

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

 

车身及附件

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

 

小时，在此之前

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

从车辆中甩出，从而导致人员伤害；

正确固化；

6 小时；

–2 小时；

将一个车门窗降到一半，防止在玻璃胶

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

玻璃胶；

； 

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

 

车身及附件 

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

，在此之前

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

从车辆中甩出，从而导致人员伤害； 

正确固化；

小时；

小时；

玻璃胶

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

； 

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

 

 

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

，在此之前

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

 

正确固化；

小时； 

小时； 

玻璃胶固化前，因车门关闭

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物；

 

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

，在此之前切勿移动

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

正确固化； 

 

固化前，因车门关闭

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

、从挡风玻璃区域拆去保护胶带以及遮蔽物； 

 

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的玻璃胶

切勿移动

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

固化前，因车门关闭

固化前，切勿行车。参见上述固化时间；

 

 

玻璃胶

切勿移动

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

固化前，因车门关闭

固化前，切勿行车。参见上述固化时间； 

 

玻璃胶；

切勿移动维修的

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

固化前，因车门关闭

 

 

； 

维修的

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

固化前，因车门关闭

 

维修的

固化不充分，会使未采取保护措施的乘员

固化前，因车门关闭 

                   2121  



 维修技术手册

拆卸程序

所需工具







 

1

2

3

重要注意事项





在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

玻璃胶与

后挡风玻璃分开

 

 

3

 

 

5







6









7

翻边之间的间隙正确；

8

 

重要注意事项

 维修技术手册

拆卸程序

所需工具

 

 

 

1、给

2、拆卸后挡风玻璃

3、断开

重要注意事项

 

 

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

玻璃胶与

后挡风玻璃分开

 

3、用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

操作，以保护外侧油漆表面

 

 

5、检查

 

 

 

6、检查是否存在如下情况

 

 

 

 

7、 

翻边之间的间隙正确；

8、清除所有碎玻璃。

重要注意事项

维修技术手册

拆卸程序

所需工具

 车窗玻璃拆卸工具

 玻璃胶清洗剂

 打胶枪

给后挡风玻璃

、拆卸后挡风玻璃

、断开

重要注意事项

 加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

 以免受到人员伤害；

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

玻璃胶与

后挡风玻璃分开

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

操作，以保护外侧油漆表面

检查

 后挡风玻璃

 后车窗饰条

 后挡风玻璃

检查是否存在如下情况

 凸起焊点

 变形

 冲压板料毛刺、突起；

 其它堵塞物或异常现象

 去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确；

、清除所有碎玻璃。

重要注意事项

维修技术手册

拆卸程序 

所需工具 

车窗玻璃拆卸工具

玻璃胶清洗剂

打胶枪

后挡风玻璃

、拆卸后挡风玻璃

、断开后挡风玻璃

重要注意事项

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

以免受到人员伤害；

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

玻璃胶与 

后挡风玻璃分开

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

操作，以保护外侧油漆表面

检查可能

后挡风玻璃

后车窗饰条

后挡风玻璃

检查是否存在如下情况

凸起焊点

变形；

冲压板料毛刺、突起；

其它堵塞物或异常现象

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确；

、清除所有碎玻璃。

重要注意事项

维修技术手册

车窗玻璃拆卸工具

玻璃胶清洗剂

打胶枪 

后挡风玻璃

、拆卸后挡风玻璃

后挡风玻璃

重要注意事项 

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

以免受到人员伤害；

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

后挡风玻璃分开

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

操作，以保护外侧油漆表面

可能导致

后挡风玻璃

后车窗饰条

后挡风玻璃

检查是否存在如下情况

凸起焊点或毛刺

； 

冲压板料毛刺、突起；

其它堵塞物或异常现象

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确；

、清除所有碎玻璃。

重要注意事项 

维修技术手册

车窗玻璃拆卸工具

玻璃胶清洗剂

后挡风玻璃部分贴上胶纸带

、拆卸后挡风玻璃

后挡风玻璃

 

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

以免受到人员伤害；

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

后挡风玻璃分开，只能使用清水进行润滑；

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

操作，以保护外侧油漆表面

导致后挡风玻璃

后挡风玻璃窗框边缘

后车窗饰条；

后挡风玻璃；

检查是否存在如下情况

或毛刺

冲压板料毛刺、突起；

其它堵塞物或异常现象

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确；

、清除所有碎玻璃。

 

维修技术手册——

车窗玻璃拆卸工具

玻璃胶清洗剂 

部分贴上胶纸带

、拆卸后挡风玻璃饰条；

后挡风玻璃除雾电气接插件；

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

以免受到人员伤害；

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

，只能使用清水进行润滑；

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

操作，以保护外侧油漆表面

后挡风玻璃

窗框边缘

； 

； 

检查是否存在如下情况

或毛刺 

冲压板料毛刺、突起；

其它堵塞物或异常现象

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确；

、清除所有碎玻璃。

——

车窗玻璃拆卸工具 

部分贴上胶纸带

饰条；

除雾电气接插件；

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

以免受到人员伤害；

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

，只能使用清水进行润滑；

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

操作，以保护外侧油漆表面

后挡风玻璃

窗框边缘

检查是否存在如下情况

 

冲压板料毛刺、突起；

其它堵塞物或异常现象

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

翻边之间的间隙正确； 

、清除所有碎玻璃。 

——车身及附件分册

部分贴上胶纸带

饰条； 

除雾电气接插件；

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

以免受到人员伤害； 

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

，只能使用清水进行润滑；

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

操作，以保护外侧油漆表面

后挡风玻璃

窗框边缘； 

检查是否存在如下情况，

冲压板料毛刺、突起； 

其它堵塞物或异常现象 

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

车身及附件分册

部分贴上胶纸带

除雾电气接插件；

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

，只能使用清水进行润滑；

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

操作，以保护外侧油漆表面；

后挡风玻璃玻璃破碎

 

，以免

 

 

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

车身及附件分册

部分贴上胶纸带，

除雾电气接插件；

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

，只能使用清水进行润滑；

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

； 

玻璃破碎

以免后挡风玻璃

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

车身及附件分册

，从而保护漆面和车顶内衬

除雾电气接插件； 

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

，只能使用清水进行润滑；

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

玻璃破碎如下部件

后挡风玻璃

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

车身及附件分册

从而保护漆面和车顶内衬

 

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

，只能使用清水进行润滑；

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

如下部件

后挡风玻璃

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

车身及附件分册

从而保护漆面和车顶内衬

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

，只能使用清水进行润滑； 

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

如下部件

后挡风玻璃将来出现破碎

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

车身及附件分册 

从而保护漆面和车顶内衬

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

如下部件；

将来出现破碎

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

从而保护漆面和车顶内衬

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

； 

将来出现破碎

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

从而保护漆面和车顶内衬

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

将来出现破碎

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

从而保护漆面和车顶内衬

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

将来出现破碎：

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

从而保护漆面和车顶内衬；

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该

： 

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 

； 

加工任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套， 

在拆卸后挡风玻璃时，将该工具刃口接触后挡风玻璃。这将使得

用工具从压紧焊接凸缘上切割静止车窗。从车辆内部进行该 

去除压紧焊接边上多余的玻璃胶，确保挡风玻璃与压紧焊接

 





4

 

 

 

4、

 

 刀片

 橡胶吸盘

在另一维修工

 

刀片 

橡胶吸盘

另一维修工

 

 

橡胶吸盘

另一维修工

 

橡胶吸盘抓手、

另一维修工

 

抓手、

另一维修工帮助下用吸盘从窗框中取出

 

抓手、塑料刮刀

帮助下用吸盘从窗框中取出

 

塑料刮刀

帮助下用吸盘从窗框中取出

 

塑料刮刀 

帮助下用吸盘从窗框中取出

 

 

帮助下用吸盘从窗框中取出

 

帮助下用吸盘从窗框中取出

 

帮助下用吸盘从窗框中取出

 

帮助下用吸盘从窗框中取出

 

帮助下用吸盘从窗框中取出后挡风玻璃

 

后挡风玻璃

 

后挡风玻璃

 

后挡风玻璃；

 22

 

；

22  



 

 23 

维修技术手册——车身及附件分册

 如果压边焊接边出现腐蚀、需要维修或更换金属板，焊接处理后，必须精整压紧焊接边。如果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，

首先遮盖边粘接部位，使底漆表面清洁。

 

安装程序

告诫

在更换车窗的时候，必须使用玻璃胶来保持原始安装的完整性。未使用玻璃胶成套用具将导致车窗粘接不牢，这可能使没有受到

保护的乘客从车辆内甩出导致人员受伤。按说明维修窗框后执行如下操作：

 

1、 如果原装窗饰条损坏，必须更换饰条。安装新的后挡风

玻璃饰条；

2、从中心开始用手将后挡风玻璃饰条压到后挡风玻璃上；

3、在一名维修工的帮助下，将后挡风玻璃与窗框空配，以

确定后挡风玻璃在窗框中正确定位；

4、用胶纸带标记后挡风玻璃在窗框中的位置；

5、从后挡风玻璃顶缘切断胶纸带；

6、在另一维修工帮助下，用吸盘拆卸后挡风玻璃；

7、将后挡风玻璃放在清洁、安全的表面上，使里面朝上；

8、若想重复使用原装后挡风玻璃，用清洁的多用途刀或刀片从

后挡风玻璃表面上，清除全部玻璃胶，但保留一层薄膜，后风挡

玻璃卡子必须完好；

 

告诫

 如果在涂用底漆前，未清洁该部位，将导致玻璃胶粘接力

下降；

 玻璃胶粘接力不足可使没有采取保护措施的乘员从车辆中

甩出，从而导致人身伤害；

 重要注意事项

 切勿清除所有粘合胶痕迹，清除所有堆积或散落的玻璃胶

碎片。

 

 

 

9、用酒精等液体清理后风挡玻璃内表面边缘；

10、摇动车身底漆黑至少 1 分钟；

11、用新涂抹工具将底漆涂在压边焊接边表面上；

12、让底漆干燥约 10 分钟；

13、用新涂抹工具将底漆沿整个车窗玻璃内表面外缘涂抹约 10–

16 毫米；

 

注意事项

 在给挡风玻璃涂加底漆的时候请谨慎小心，底漆人体及环境

有害，如有进入眼睛请先用清水冲洗后，马上就医。 

 



 维修技术手册

14

米高

15

将

16

17

18

19

20

 

重要注意事项



21

22

23

24

 

 

告诫

 维修技术手册

14、

米高

15、

将玻璃胶

16、在

17、对准

18、将

19、用胶带将

20、清理车身上

 

重要注意事项

 

21、2

22、

23、

24、

告诫

心

维修技术手册

、剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

米高； 

、将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

玻璃胶

、在另一维修工

、对准

、将后挡风玻璃

、用胶带将

、清理车身上

重要注意事项

 勿用高压水流直接喷射刚涂抹的

2小时后，

、检查挡风玻璃是否泄漏

、如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

、重新测试后挡风玻璃

告诫

维修技术手册

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

 

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

玻璃胶(1)

另一维修工

、对准后挡风玻璃

后挡风玻璃

、用胶带将

、清理车身上

重要注意事项

勿用高压水流直接喷射刚涂抹的

小时后，

检查挡风玻璃是否泄漏

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

重新测试后挡风玻璃

维修技术手册

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

(1)涂到挡风玻璃

另一维修工

后挡风玻璃

后挡风玻璃

、用胶带将后挡风玻璃

、清理车身上

重要注意事项

勿用高压水流直接喷射刚涂抹的

小时后，用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

检查挡风玻璃是否泄漏

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

重新测试后挡风玻璃

维修技术手册

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

涂到挡风玻璃

另一维修工

后挡风玻璃

后挡风玻璃

后挡风玻璃

、清理车身上多余的

勿用高压水流直接喷射刚涂抹的

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

检查挡风玻璃是否泄漏

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

重新测试后挡风玻璃

维修技术手册——

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

涂到挡风玻璃

另一维修工帮助下，用吸盘

后挡风玻璃和车身上的胶带；

后挡风玻璃按压入到位

后挡风玻璃

多余的

勿用高压水流直接喷射刚涂抹的

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

检查挡风玻璃是否泄漏

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

重新测试后挡风玻璃

——

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

涂到挡风玻璃

帮助下，用吸盘

和车身上的胶带；

按压入到位

后挡风玻璃粘

多余的玻璃胶

勿用高压水流直接喷射刚涂抹的

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

检查挡风玻璃是否泄漏

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

重新测试后挡风玻璃

——车身及附件分册

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

涂到挡风玻璃(3)

帮助下，用吸盘

和车身上的胶带；

按压入到位

粘在车身上

玻璃胶

勿用高压水流直接喷射刚涂抹的

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

检查挡风玻璃是否泄漏；

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

重新测试后挡风玻璃是否泄漏

车身及附件分册

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

(3)的内表面上

帮助下，用吸盘

和车身上的胶带；

按压入到位；

在车身上

玻璃胶；

勿用高压水流直接喷射刚涂抹的

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

； 

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

是否泄漏

 

车身及附件分册

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的内表面上

帮助下，用吸盘将挡风玻璃

和车身上的胶带；

； 

在车身上

； 

勿用高压水流直接喷射刚涂抹的

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

是否泄漏；

 

车身及附件分册

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的内表面上

将挡风玻璃

和车身上的胶带；

在车身上减少

勿用高压水流直接喷射刚涂抹的玻璃胶

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

； 

 

车身及附件分册

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

的内表面上；

将挡风玻璃

和车身上的胶带； 

减少移动，直到

玻璃胶

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

 

车身及附件分册

剪开涂抹器涂嘴，使凸缘边宽度达到 10.5

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

； 

将挡风玻璃

移动，直到

玻璃胶；

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

 

车身及附件分册 

10.5 毫米宽，

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

将挡风玻璃安装

移动，直到

； 

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的

 

毫米宽，

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

安装到窗框内

移动，直到玻璃胶

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

如果发现泄漏用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的玻璃胶

 

毫米宽，

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

到窗框内

玻璃胶

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

玻璃胶

 

毫米宽，10.5

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

到窗框内

玻璃胶固化；

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验

玻璃胶；

 

10.5 毫

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪

到窗框内； 

固化；

用轻柔温水喷流立即对挡风玻璃进行水密性试验；

； 

 

毫 

将挡风玻璃边缘或窗饰条内缘用作涂嘴导边，用筒式填缝枪 

 

固化； 

； 

 



 

 

 

 维修材料完全固化约需

 

维修材料完全固化约需

 

维修材料完全固化约需

 

维修材料完全固化约需

 

维修材料完全固化约需

 

维修材料完全固化约需

 

维修材料完全固化约需

 

维修材料完全固化约需 24

 

24 小时。在此之前

 

小时。在此之前

 

小时。在此之前

 

小时。在此之前

 

小时。在此之前

 

小时。在此之前切勿

 

切勿移动

 

移动维修

 24

维修

24 

维修 
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 的部位。如果玻璃胶固化不充分，会使未采取保护措施的乘

员从车辆中甩出，从而导致人员伤害； 

、24、必须保持如下条件，使玻璃胶正确固化；

 将车辆保持在室温；

 湿气固化玻璃胶至少要等待 6 小时；

 化学固化玻璃胶至少要等待 1–2 小时；

 将一个车门窗降到一半，防止在玻璃胶固化前，因车门关闭

 勿用压缩空气干燥玻璃胶；

 在玻璃胶固化前，切勿行车。固化时间参见上述固化时间；

25、连接后挡风玻璃除雾器电气接插件； 

26、从车辆上拆卸保护性遮盖层或胶带。

 

5.7 后窗更换

拆卸程序

所需工具 

 车窗玻璃拆卸工具

 玻璃胶清洗剂

 打胶枪

 刀片

 橡胶吸盘

 

告诫

1、安装任何类型的玻璃时，使用认可的安全防护眼镜和手套，

以免造成人员伤害；

2、拆卸后窗密封条，必要时可以割断；

3、用刮刀和玻璃拆卸工具 A 从切割压紧焊接翻边上的粘接剂；

4、用吸盘小心从窗框中取出后窗；

重要注意事项

 在拆卸后窗时，保持工具刃口接触后窗。这将使得玻璃与玻

璃胶分离。在压紧焊接翻边留下玻璃胶痕迹。在此过程中只

能使用清水进行润滑；

 从车辆内部进行该操作，以保护外侧油漆表面。

 

 

 

 

 

 

5、检查是否存在如下情况，以免安装后窗时出现破碎：

 凸起焊点或毛刺

 变形

 冲压板料毛刺，突起

 压边中的任何堵塞物或异常现象

重要注意事项

 如果压边焊接翻边出现腐蚀、需要维修或更换金属板，

必须精整压边焊接翻边，使表面仅出现清洁的底漆。如

果需要喷漆修复，在喷彩色涂层前，首先遮盖翻边粘接

部位，使底漆表面清洁。 

6、从车辆上清除所有碎玻璃；

安装程序

告诫

 在更换静止车窗时，必须使用玻璃胶组件以保持原始装配的

完整性。如未使用玻璃胶组件，可导致车窗保持力下降，玻

璃脱落，导致人身伤害。 

1、将后窗玻璃组件放在清洁、安全的表面上，使里面朝上；

2、将后窗密封条与玻璃装配到一起；

 

3，用酒精等液体清理三角玻璃内表面边缘；

4、清除压紧焊接翻边上的全部粘合胶痕迹，但保留约 2 毫米；

5、摇动车身底漆至少 1 分钟；

6、用新涂抹工具将底漆涂在压边焊接翻边表面上；
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7、等待车身底漆干燥约 10 分钟；

8、剪开涂抹器涂嘴使翻边宽度达到 10.5 毫米，10.5 毫米高；

9、使用管式填缝枪，在涂有底漆的地方，围绕后窗玻璃边缘涂

上光滑的连续新玻璃胶；

10、将后窗玻璃上的卡扣对准车身上的孔；

11、将后窗窗牢固地压入位置；

12、微调玻璃，使玻璃与周边间隙尽可能均匀；

13、轻拍玻璃使玻璃完全贴靠在车身上；

14、用胶带将后窗粘在车身上以减小移动，直到玻璃胶固化；

15、清理车身上任何多余的玻璃胶；

16、 从车辆上拆去保护遮蔽物和胶带。

重要注意事项

 勿用高压水流直接喷射刚涂抹的玻璃胶。 

 用轻柔温水喷流立即对后窗玻璃进行水密性试验；

 如果发现泄漏，用塑料刮刀在泄漏点涂抹更多的玻璃胶；

 重新测试后窗是否泄漏；

告诫

维修材料完全固化约需 24 小时。在此之前，切勿移动维修的部

位。如果玻璃胶固化不充分，会使玻璃脱落，导致人员伤害。

 

 让潮湿玻璃胶至少有 6 小时固化时间；

 将一个车门玻璃降到一半，防止在玻璃胶固化前，因车门关

闭而使车内积累压力；

 在玻璃胶固化前，切勿行车，参见上述固化时间；

 勿用压缩空气干燥玻璃胶

5.8 后视镜更换

外部后视镜更换

拆卸程序（左右对称，以左边为例）

1、拆除左侧门护板及上方三角块（详见门护板拆卸程序）；

2、拔下线束（手动后视镜则无需拔线束）；

3、用 10#套筒松开后视镜 3 个螺母即可取下；

4、取下后视镜总成。
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安装程序

（1）外后视镜安装，将后视镜自带的螺钉柱与线束穿过车

身内板安装孔与线束过孔，将后视镜挂靠在车门内板上；

（2）线束插接及紧固件安装，先将线束接插完毕后，在位

置 1-3 处，用 3 个螺母紧固，紧固力矩为（7±2）N·m。

    ①首先预紧 1 点主定位；

    ②然后预紧 2 点辅助定位；

    ③最后预紧 3 点，1-3 点预紧完成，然后用工具枪进行

最终紧固。（满足力矩要求）

（3）右侧外后视镜安装方法与左侧相同。

 

2、内后视镜更换

拆卸程序

1、将后视镜直接从内后视镜座上拆下。

安装程序

1、将内后视镜直接插接在前风挡玻璃上面的内后视

镜座上；

2、安装完毕后用手旋转内后视镜是否安装牢固，保

证安装到位。
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6 车身前端

6.1 规格 

6.2 紧固件紧固规格

应用 规格

发动机罩铰链螺栓 22~24Nm

前轮罩紧固螺钉 1.5±0.5Nm

 

6.3 维修指南

6.3.1 发动机罩更换调整 

发动机罩调整

发动机罩用螺栓固定在发动机罩铰链上。可以通过发动机罩铰链孔进行纵向调整。可以通过调整发动机罩缓冲长短杠以及调整发动机

罩主锁扣长短来进行前部的垂直调整。

1、打开发动机罩；

2、松开发动机罩与铰链间的螺栓；

3、调节发动机罩与前翼子板位置；

4、盖好发动机罩；

5、检查对齐情况；

6、打开发动机罩，调整至符合要求；

7、根据情况调节发动机罩缓冲块；

8、检查对齐情况；

9、调节发动机罩主锁扣；

10、紧固发动机与铰链间的螺栓；

11、盖好发动机罩。

 

发动机罩更换

拆卸程序

1、打开发动机罩；

2、对翼子板和玻璃进行防护处理；

3、在另一维修工帮助下，拆卸发动机罩铰链上部螺栓；

4、在另一维修工帮助下，拆卸发动机罩；

5、拆除发动机罩上隔热垫；

6、拆除发动机罩主锁扣；

7、拆除发动机罩第二锁扣；

8、拆除发动机罩上橡胶缓冲块；

9、拆除发动机罩支撑杆。

注意

拆卸或安装发动机罩支撑装置时，必须采用交替支承，以避免可

能造成的车辆损坏或人员伤害。

 

安装程序

1、安装发动机罩支撑杆；

2、安装发动机罩橡胶缓冲块；

3、安装发动机主锁扣；

4、安装发动机罩第二锁扣；

5、安装发动机罩隔热垫；

6、在另一维修工帮助下，放置发动机罩在车身位置；

7、在另一维修工帮助下，安装发动机罩铰链与发动机罩的螺栓；

8、检查发动机罩与车身配合情况，根据需要调整发动机罩。参

见“发动机罩调整”；

9、紧固发动机罩铰链螺栓，紧固力矩：22-24Nm；

10、去除翼子板和玻璃防护装置；

11、关好发动机罩。
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6.3.2

拆卸程序

告诫



1

2

3

安装程序

1

2

3

 

6.3.3

拆卸程序

1

2

3

4

5

6

7

安装程序

2

3

螺栓紧固到

4

中保证
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6.3.2

拆卸程序

告诫

 

1、打开并支承发动机罩

2、翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

3、从固定夹中退出发动机支撑杆。

安装程序

1、将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

2、拆卸支承发动机罩附加支承

3、盖好发动机罩。

6.3.3

拆卸程序

1、拆卸轮罩

2、拆卸前保险杠

3、拆除前大灯；

4、拆除前翼子板前部固定螺栓

5、拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

6、拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

7、从车辆上拆卸前翼子板

安装程序

2、安装前翼子板

3、安装固定在前

螺栓紧固到

4、安装

中保证
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6.3.2 

拆卸程序

告诫 

 拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

打开并支承发动机罩

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。

安装程序

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆卸支承发动机罩附加支承

盖好发动机罩。

6.3.3 

拆卸程序

拆卸轮罩

拆卸前保险杠

、拆除前大灯；

拆除前翼子板前部固定螺栓

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

从车辆上拆卸前翼子板

安装程序

安装前翼子板

安装固定在前

螺栓紧固到

、安装

中保证三角块

维修技术手册

 发动机罩支撑杆更换

拆卸程序 

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

打开并支承发动机罩

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。

安装程序 

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆卸支承发动机罩附加支承

盖好发动机罩。

 前翼子板更换

拆卸程序 

拆卸轮罩

拆卸前保险杠

、拆除前大灯；

拆除前翼子板前部固定螺栓

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

从车辆上拆卸前翼子板

安装程序 

安装前翼子板

安装固定在前

螺栓紧固到

、安装翼子板

三角块

维修技术手册

发动机罩支撑杆更换

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

打开并支承发动机罩

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆卸支承发动机罩附加支承

盖好发动机罩。

前翼子板更换

拆卸轮罩 

拆卸前保险杠

、拆除前大灯；

拆除前翼子板前部固定螺栓

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

从车辆上拆卸前翼子板

安装前翼子板

安装固定在前

螺栓紧固到 9-11

翼子板

三角块与翼子板的配合间隙、；

维修技术手册

发动机罩支撑杆更换

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

打开并支承发动机罩

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆卸支承发动机罩附加支承

盖好发动机罩。

前翼子板更换

拆卸前保险杠；

、拆除前大灯； 

拆除前翼子板前部固定螺栓

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

从车辆上拆卸前翼子板

安装前翼子板；

安装固定在前舱

11Nm

翼子板前在三角

与翼子板的配合间隙、；

维修技术手册——

发动机罩支撑杆更换

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

打开并支承发动机罩

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆卸支承发动机罩附加支承

盖好发动机罩。 

前翼子板更换

； 

 

拆除前翼子板前部固定螺栓

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

从车辆上拆卸前翼子板

； 

舱上的螺栓

Nm

在三角

与翼子板的配合间隙、；

——

发动机罩支撑杆更换

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

打开并支承发动机罩；

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆卸支承发动机罩附加支承

前翼子板更换 

拆除前翼子板前部固定螺栓

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

从车辆上拆卸前翼子板

上的螺栓

Nm 的扭矩

在三角块

与翼子板的配合间隙、；

——车身及附件分册

发动机罩支撑杆更换

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

； 

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆卸支承发动机罩附加支承

 

拆除前翼子板前部固定螺栓

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

从车辆上拆卸前翼子板；

上的螺栓

扭矩

块翻边处做好防锈措施，安装过程

与翼子板的配合间隙、；

车身及附件分册

发动机罩支撑杆更换

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆卸支承发动机罩附加支承；

拆除前翼子板前部固定螺栓；

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

； 

上的螺栓，将前翼子板固定在前

扭矩 

翻边处做好防锈措施，安装过程

与翼子板的配合间隙、；

 

车身及附件分册

发动机罩支撑杆更换 

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

； 

； 

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

将前翼子板固定在前

翻边处做好防锈措施，安装过程

与翼子板的配合间隙、；

 

车身及附件分册

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹

从固定夹中退出发动机支撑杆。 

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓

将前翼子板固定在前

翻边处做好防锈措施，安装过程

与翼子板的配合间隙、； 

 

车身及附件分册

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

避免可能造成车辆损坏或人员伤害； 

翻起发动机罩支撑杆支架上的固定夹；

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓

拆除前翼子板固定在前舱上部的螺栓；

将前翼子板固定在前

翻边处做好防锈措施，安装过程

 

 

车身及附件分册

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

 

； 

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片

拆除前翼子板固定在侧围外板上的螺栓； 

； 

将前翼子板固定在前

翻边处做好防锈措施，安装过程

 

车身及附件分册 

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

将发动机罩支撑杆穿入固定夹并且扣上夹片；

 

将前翼子板固定在前

翻边处做好防锈措施，安装过程

 

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

； 

将前翼子板固定在前舱

翻边处做好防锈措施，安装过程

 

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

舱上的

翻边处做好防锈措施，安装过程

 

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

上的

翻边处做好防锈措施，安装过程

 

拆卸或安装发动机罩支撑杆时，必须采用附加支承，以

   

   

 

   

 

 

 

 

5、

外板的螺栓紧固到

 

、安装固定在侧围外板上的螺栓

外板的螺栓紧固到

 

安装固定在侧围外板上的螺栓

外板的螺栓紧固到

 

安装固定在侧围外板上的螺栓

外板的螺栓紧固到

 

安装固定在侧围外板上的螺栓

外板的螺栓紧固到

 

安装固定在侧围外板上的螺栓

外板的螺栓紧固到

 

安装固定在侧围外板上的螺栓

外板的螺栓紧固到 9-11

 

安装固定在侧围外板上的螺栓

11Nm

 

安装固定在侧围外板上的螺栓

Nm 的扭矩

 

安装固定在侧围外板上的螺栓

的扭矩

 

安装固定在侧围外板上的螺栓，将前翼子板固定在侧围

的扭矩；

 

将前翼子板固定在侧围

； 

 

将前翼子板固定在侧围

 

将前翼子板固定在侧围

 

将前翼子板固定在侧围

 

将前翼子板固定在侧围

 29

将前翼子板固定在侧围

29 

将前翼子板固定在侧围
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6、安装固定在前翼子板前端的螺栓，将固定在前翼子板前端的

螺栓紧固到 9-11Nm 的扭矩

   

7、安装前大灯，参见前大灯更换；

8、安装前保险杠，参见前保险杠更换；

9、安装轮罩，参见轮罩的更换。
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6.3.4 前保险杠防撞杆更换 

拆卸程序

1、拆卸前保险杠，参见前保险杠的更换；

2、从车身上拆卸前保险杠防撞杆；

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序

1、在车身上安装前防撞杆支架，紧固前防撞杆的固定螺母至

23±2Nm。

 

6.3.5 前轮罩的更换 

拆卸程序

1、松开 8 个自攻螺钉，拆下卡扣；

2、取下前轮罩。

安装程序

1、安装前轮罩，将卡扣卡紧到位；

2、紧固 8 个自攻螺钉，紧固力矩 3±1Nm。

 

 

6.3.6 水箱上横梁中支撑总成 

安装步骤及要求：

1) 图中 1 所示位置，紧固力矩需执行表中要求；

2) 安装时先预紧螺栓 A，然后依次打紧 C-D- B，最后复紧

A。
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6.3.7 前保蒙皮安装梁总成 

安装步骤及要求：

1) 图中 1 所示位置，紧固力矩需执行表中要求；

2) 安装时先预紧螺栓 A，然后依次打紧 B-C-D，最后复紧 A。

 

 

6.3.8 前保蒙皮安装梁中支撑总成 

安装步骤及要求：

1) 图中 1 所示位置，紧固力矩需执行表中要求；

2) 安装时先预紧螺栓 A，然后打紧 B，最后复紧 A。

 

 

6.4 说明和工作

6.4.1 车身前端说明 

一些金属衬板内表面涂有防腐蚀材料，在维修这些衬板的时候，受影响部位应该适当重涂维修型防腐蚀材料。参见“油漆和涂层”

中的“防腐蚀处理”。

6.4.2 前端密封说明 

所有可能漏水的部位在生产中均采用高质量的耐久性密封剂进行了密封。如有必要重新密封特定部位，应该使用在固化后保持柔

韧性，而且可以进行涂漆的高质量介质形式密封剂。

6.5 专用工具和设备

图示 工具编号/名称

 

车门护板及装饰物夹子拆卸工具
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7 车门

7.1 规格

7.1.1 紧固件紧固规格 

应用 规格

门内护板螺钉 3±1Nm

锁体安装螺钉 10±1Nm

锁扣安装螺钉 预装 4.5Nm ，调整 23±2Nm

拉手自带螺栓 10±1Nm

车门铰链螺栓 35±2Nm

7.2 前车门车窗升降器示意图及更换

7.2.1 示意图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.2.2 前车门(电动)玻璃升降器更换 

拆卸程序

1、拆卸门护板、防水膜。参见“门护板拆卸程序”；

2、断开升降器电气接头；

3、拆去车门玻璃总成；

4、拆卸玻璃升降器安装螺栓；

5、从车门上拆卸升降器。

安装程序

1、在车门上安装玻璃升降器；

2、将玻璃安装到升降器上；

3、连接线束接头；

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4、粘贴防水膜；

5、安装门内护板。参见“门内护板安装程序”，紧固力

矩：2-4Nm。

 

7.3 后车门(电动)玻璃升降器更换

拆卸程序

1、拆卸门护板、防水膜。参见“门护板拆卸程序”；

2.、断开升降器电气接头；

3、拆去车门玻璃总成；

4、拆卸玻璃升降器安装螺栓；

5、从车门上拆卸升降器。

安装程序

1、在车门上安装玻璃升降器；

2、将玻璃安装到升降器上；

3、连接线束接头；

4、粘贴防水膜；

5、安装门内护板。参见“门内护板安装程序”，紧固力矩：2-4Nm。
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7.4 中央门锁

图示

（1）中央门锁控制模块

（2）后背门电动锁总成

 

（3）左后门锁执行器，右边与之对称

（4）左前门锁执行器，右边与之对称

7.5 电动门锁系统检查

步骤 措施 正常结果 异常结果

1 一键启动按钮处于关闭状态 / /

2 关闭所有车门（四门两盖） / /

3 按流程操作 所有车门根据流程执行上锁和解锁 门锁没有按照流程执行上锁和解锁

7.6 中央门锁使用指南

1、左前门锁芯：能够控制所有车门的“解锁/上锁”，包括可以

控制后背门的“解锁/上锁”；

2、左前门保险提钮：能控制所有车门的“解锁/上锁”，包括可

以控制后背门的“解锁/上锁”；

3、右前门保险提钮：只能控制右前门的“解锁/上锁”；

4、左后门保险提钮：只能控制左后门的“解锁/上锁”；

5、右后门保险提钮：只能控制右后门的“解锁/上锁”；
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7.7 维修指南

7.7.1 前车门更换 

拆卸程序

1、拆卸门护板，参见“门护板更换”；

2、折卸挡水膜；

3、拆卸玻璃后导轨总成；

4、拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

5、拆卸门锁螺栓；

6、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及锁止拉线接头。

 

安装程序

1、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及锁止拉线接头；

2、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：10±1Nm；

3、安装锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

4、安装玻璃后导轨总成；

5、安装挡水膜；

6、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.7.2 车门锁扣调整 

调整程序

1、松开锁扣螺栓；

2、调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避免啮合时锁

扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

3、参考车身上的基准线位置调整锁扣，观察锁扣上的箭头标记

与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行上下或左右移动；

4、锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为 23±2N•m。

 



 

 36 

维修技术手册——车身及附件

       

 

 

 

7.7.3 车门锁扣更换 

拆卸程序

1、打开车门；

2、拆卸锁扣的 2 个螺栓；

3、取下锁扣；

安装程序

1、将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接板较窄的一端

指向车外，不可装反；

2、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

3、将锁扣调整到合适位置；

 

安装程序

1、安装门铰链；

2、安装线束；

3、安装外把手以及锁芯总成，参见“外把手更换”；

4、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

5、安装车窗升降器参见“车窗升降器更换”；

6、安装车窗玻璃后导轨；

7、安装玻璃滑槽“玻璃滑槽更换”；

8、安装车窗玻璃；

9、安装门框密封条“门框密封条更换”；

10、安装挡水膜；

11、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”；

12、安装外挡水条，参见“外挡水条更换”；

13、安装后视镜，参见“后视镜更换”；

14、安装翼子板；

15、安装前大灯，参见“前大灯更换”；

16、安装前保险杠，参见“保险杠更换”。

7.7.4 后车门更换 

拆卸程序

1、拆卸门内饰板，参见“后门内饰板更换”； 2、折卸挡水膜；
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3

4

5

6

7

8

安装程序

1

2

3

4

5

6

7

 

7.8

拆卸程序

1

2

3

4

5

6

 

安装程序

1

头

2

3

4

5

6

 

7.8.1

调整程序

1

2
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3、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

4、拆卸车窗玻璃；

5、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

6、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

7、拆卸玻璃后导轨；

8、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

安装程序

1、安装后门铰链；

2、安装线束；

3、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

4、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

5、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

6、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

7、安装后导轨总成；

7.8 

拆卸程序

1、 

2、 

3、 

4、 

5、拆卸门锁螺栓；

6、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

头

 

安装程序

1、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

头；

2、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

3、安装

4、安装玻璃后导轨总成；

5、安装挡水膜；

6、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

7.8.1

调整程序

1、松开锁扣螺栓；

2、调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避
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、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗玻璃；

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

安装程序

、安装后门铰链；

、安装线束；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

、安装后导轨总成；

 车门锁更换

拆卸程序

 拆卸门护板，参见“门护板更换”；

 折卸挡水膜

 拆卸玻璃后导轨总成

 拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁螺栓；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

头。

安装程序

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

； 

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

、安装

、安装玻璃后导轨总成；

、安装挡水膜；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

7.8.1 

调整程序

、松开锁扣螺栓；

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避
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、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗玻璃；

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

安装程序 

、安装后门铰链；

、安装线束；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

、安装后导轨总成；

车门锁更换

拆卸程序 

拆卸门护板，参见“门护板更换”；

折卸挡水膜

拆卸玻璃后导轨总成

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁螺栓；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

。 

安装程序 

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

、安装锁芯拉杆

、安装玻璃后导轨总成；

、安装挡水膜；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

 车门

调整程序 

、松开锁扣螺栓；

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

维修技术手册

、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗玻璃；

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装后门铰链；

、安装线束；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

、安装后导轨总成；

车门锁更换

拆卸门护板，参见“门护板更换”；

折卸挡水膜

拆卸玻璃后导轨总成

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁螺栓；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

锁芯拉杆

、安装玻璃后导轨总成；

、安装挡水膜；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

车门锁扣调整

、松开锁扣螺栓；

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

维修技术手册

、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗玻璃；

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装后门铰链；

、安装线束； 

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

、安装后导轨总成；

车门锁更换

拆卸门护板，参见“门护板更换”；

折卸挡水膜 

拆卸玻璃后导轨总成

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁螺栓；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

锁芯拉杆（前门）、外开推杆

、安装玻璃后导轨总成；

、安装挡水膜； 

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

锁扣调整

、松开锁扣螺栓；

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

维修技术手册——

、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗玻璃； 

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装后门铰链； 

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

、安装后导轨总成；

车门锁更换

拆卸门护板，参见“门护板更换”；

拆卸玻璃后导轨总成

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁螺栓； 

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

（前门）、外开推杆

、安装玻璃后导轨总成；

 

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

锁扣调整

、松开锁扣螺栓； 

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

——

、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸玻璃后导轨； 

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

、安装后导轨总成； 

拆卸门护板，参见“门护板更换”；

拆卸玻璃后导轨总成

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

（前门）、外开推杆

、安装玻璃后导轨总成；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

锁扣调整 

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

 

——车身及附件

、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

拆卸门护板，参见“门护板更换”；

拆卸玻璃后导轨总成 

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

（前门）、外开推杆

、安装玻璃后导轨总成； 

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

 

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

 

车身及附件

、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

拆卸门护板，参见“门护板更换”；

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

（前门）、外开推杆

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

 

车身及附件

、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

拆卸门护板，参见“门护板更换”；

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：

（前门）、外开推杆

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

 

车身及附件

、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”；

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

拆卸门护板，参见“门护板更换”；

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

、安装门锁紧固螺栓，紧固力矩：10±

（前门）、外开推杆；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

 

车身及附件 

、拆卸外挡水条，参见“挡水条更换”； 

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装锁体及拉丝，参见“锁体更换”； 

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

拆卸门护板，参见“门护板更换”； 

拆卸锁芯拉杆（前门）、外开推杆； 

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

±1Nm

； 

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

 

 

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”； 

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

 

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及

Nm；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。 

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

 

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

、安装门框密封条，参见“门框密封条更换”； 

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及

、安装门锁并插好线束插头、内开拉线接头及锁止拉线接

； 

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避

 

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”；

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”；

 

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”；

、拆卸门锁并拔掉线束插头、内开拉线接头以及锁止拉线接

锁止拉线接

调整锁扣位置，使锁扣与锁体鱼嘴开口对正，避 

 

、拆卸车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”； 

、拆卸后四角窗玻璃总成，参见“后四角窗更换”； 

、安装外把手以及锁芯总成，参见“外开把手更换”； 

、安装四角窗玻璃总成，参见“四角窗玻璃更换”； 

锁止拉线接

锁止拉线接

 

 

 

锁止拉线接

锁止拉线接

 

锁止拉线接
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9、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

10、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

11、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

12、拆卸线束；

13、拆卸后门铰链。

8、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

9、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

10、安装车窗玻璃；

11、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

12、安装挡水膜；

13、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、拆卸线束；

、拆卸后门铰链。

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装车窗玻璃；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装挡水膜；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

3、参考车身上的

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、拆卸线束；

、拆卸后门铰链。

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装车窗玻璃；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装挡水膜；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

、参考车身上的

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、拆卸线束；

、拆卸后门铰链。

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装车窗玻璃；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装挡水膜；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

、参考车身上的

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、拆卸线束； 

、拆卸后门铰链。

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装车窗玻璃；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装挡水膜；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

、参考车身上的

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

 

、拆卸后门铰链。

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装车窗玻璃；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装挡水膜； 

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

、参考车身上的

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、拆卸后门铰链。 

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装车窗玻璃； 

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

、参考车身上的基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”；

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞；

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸锁体及拉丝，参见“锁体更换”； 

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

、安装玻璃滑槽，参见“玻璃滑槽更换”； 

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装外挡水条，参见“挡水条更换”； 

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

免啮合时锁扣与鱼嘴开口两侧碰撞； 

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”；

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”；

 

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

、安装门内饰板，参见“门内饰板更换”。

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、折卸门框密封条，参见“门框密封条更换”； 

、拆卸外开把手总成，参见“外开把手更换”； 

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”；

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

、安装车窗升降器，参见“车窗玻璃升降器更换”； 

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行

 

基准线位置调整锁扣，观察锁扣上 

的箭头标记与车身上的基准线相对位置，锁扣可平行 
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上下或左右移动；

4

23

 

 

7.8.2

拆卸程序

1

2

3

安装程序

1

2

3

4

 

7.8.3

前车门外挡水条更换

拆卸程序

1

2

3

安装程序

1

2

 

 

 维修技术手册

上下或左右移动；

4、锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

23±2N

 

7.8.2

拆卸程序

1、打开车门；

2、拆卸锁扣的

3、取下锁扣；

安装程序

1、 

2、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

3、参照

4、将锁扣螺栓紧固，

7.8.3

前车门外挡水条更换

拆卸程序

1、将玻璃降到最低；

2、用螺丝刀松开安装

3、拆卸外挡水条。

安装程序

1、将外挡水条卡到窗台止口中；

2、紧固

维修技术手册

上下或左右移动；

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

2N•

7.8.2 

拆卸程序

、打开车门；

、拆卸锁扣的

、取下锁扣；

安装程序

 将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

一端指向车外，不可装反；

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

参照

将锁扣螺栓紧固，

7.8.3 

前车门外挡水条更换

拆卸程序

、将玻璃降到最低；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。

安装程序

、将外挡水条卡到窗台止口中；

紧固

维修技术手册

上下或左右移动；

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

•m。

 车门

拆卸程序 

、打开车门；

、拆卸锁扣的

、取下锁扣；

安装程序 

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

一端指向车外，不可装反；

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

参照 6.7.3.4

将锁扣螺栓紧固，

 车门密封条更换

前车门外挡水条更换

拆卸程序 

、将玻璃降到最低；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。

安装程序 

、将外挡水条卡到窗台止口中；

紧固安装

维修技术手册

上下或左右移动；

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

。 

车门锁扣更换

、打开车门；

、拆卸锁扣的

、取下锁扣；

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

一端指向车外，不可装反；

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

6.7.3.4

将锁扣螺栓紧固，

车门密封条更换

前车门外挡水条更换

、将玻璃降到最低；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。

、将外挡水条卡到窗台止口中；

安装螺钉

维修技术手册

上下或左右移动；

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

锁扣更换

、打开车门； 

、拆卸锁扣的 2 个螺栓；

、取下锁扣； 

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

一端指向车外，不可装反；

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

6.7.3.4 第

将锁扣螺栓紧固，

车门密封条更换

前车门外挡水条更换

、将玻璃降到最低；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。

、将外挡水条卡到窗台止口中；

螺钉。

维修技术手册——

上下或左右移动； 

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

锁扣更换

个螺栓；

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

一端指向车外，不可装反；

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

第 3 条、第

将锁扣螺栓紧固，

车门密封条更换

前车门外挡水条更换 

、将玻璃降到最低；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。 

、将外挡水条卡到窗台止口中；

。 

——

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

锁扣更换 

个螺栓；

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

一端指向车外，不可装反；

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

条、第

将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

车门密封条更换

 

、将玻璃降到最低； 

、用螺丝刀松开安装螺钉

、将外挡水条卡到窗台止口中；

 

——车身及附件分册

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

 

个螺栓； 

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

一端指向车外，不可装反；

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

条、第

拧紧扭矩为

车门密封条更换 

螺钉；

、将外挡水条卡到窗台止口中；

 

车身及附件分册

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

一端指向车外，不可装反；

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

条、第 4 条将锁扣调整到合适位置

拧紧扭矩为

； 

、将外挡水条卡到窗台止口中；

 

车身及附件分册

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

一端指向车外，不可装反； 

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

条将锁扣调整到合适位置

拧紧扭矩为 23

、将外挡水条卡到窗台止口中； 

 

车身及附件分册

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔；

条将锁扣调整到合适位置

23±2N

 

车身及附件分册

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

、将锁扣安装孔对准车身上的螺纹孔； 

条将锁扣调整到合适位置

2N•

 

车身及附件分册

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

条将锁扣调整到合适位置

• 

 

车身及附件分册 

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接

条将锁扣调整到合适位置

 

锁扣位置调好后，将锁扣螺栓紧固，拧紧扭矩为 

将锁扣正确放置在安装位置，锁扣上端的连接板较窄的

条将锁扣调整到合适位置

 

 

板较窄的

条将锁扣调整到合适位置；

 

板较窄的

； 
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7.8.4

拆卸程序

1

2

3

安装程序

1

2

 

 

7.8.5

拆卸程序

1

2

安装程序

1

2

7.8.6

拆卸程序

1

2

安装程序

1

2

 

7.8.7

 维修技术手册

7.8.4

拆卸程序

1、将车窗一直降到最低位置；

2、用螺丝刀松开安装

3、拆卸外挡水条。

安装程序

1、将外挡水条卡到窗台止口中；

2、紧固

 

7.8.5

拆卸程序

1、拆卸门内饰板；

2、将内挡水条从内饰板上拆卸。

安装程序

1、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

2、将门内饰板安装到车门上。

7.8.6

拆卸程序

1、拆卸门内饰板；

2、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

安装程序

1、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

2、将门内饰板安装到车门上。

7.8.7

维修技术手册

7.8.4 

拆卸程序

、将车窗一直降到最低位置；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。

安装程序

、将外挡水条卡到窗台止口中；

紧固

7.8.5 

拆卸程序

、拆卸门内饰板；

、将内挡水条从内饰板上拆卸。

安装程序

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

7.8.6 

拆卸程序

、拆卸门内饰板；

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

安装程序

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

7.8.7 

维修技术手册

 后车门外挡水条更换

拆卸程序 

、将车窗一直降到最低位置；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。

安装程序 

、将外挡水条卡到窗台止口中；

紧固安装

 前车门车窗内挡水条更换

拆卸程序 

、拆卸门内饰板；

、将内挡水条从内饰板上拆卸。

安装程序 

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

 后车门内挡水条更换

拆卸程序 

、拆卸门内饰板；

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

安装程序 

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

 前车门玻璃滑槽更换

维修技术手册

后车门外挡水条更换

、将车窗一直降到最低位置；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。

、将外挡水条卡到窗台止口中；

安装螺钉

前车门车窗内挡水条更换

、拆卸门内饰板；

、将内挡水条从内饰板上拆卸。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

后车门内挡水条更换

、拆卸门内饰板；

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

前车门玻璃滑槽更换

维修技术手册

后车门外挡水条更换

、将车窗一直降到最低位置；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。

、将外挡水条卡到窗台止口中；

螺钉。

前车门车窗内挡水条更换

、拆卸门内饰板；

、将内挡水条从内饰板上拆卸。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

后车门内挡水条更换

、拆卸门内饰板；

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

前车门玻璃滑槽更换

维修技术手册——

后车门外挡水条更换

、将车窗一直降到最低位置；

、用螺丝刀松开安装

、拆卸外挡水条。 

、将外挡水条卡到窗台止口中；

。 

前车门车窗内挡水条更换

、拆卸门内饰板； 

、将内挡水条从内饰板上拆卸。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

后车门内挡水条更换

、拆卸门内饰板； 

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

前车门玻璃滑槽更换

——

后车门外挡水条更换

、将车窗一直降到最低位置；

、用螺丝刀松开安装螺钉

、将外挡水条卡到窗台止口中；

前车门车窗内挡水条更换

、将内挡水条从内饰板上拆卸。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

后车门内挡水条更换

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

前车门玻璃滑槽更换

 

——车身及附件分册

后车门外挡水条更换

、将车窗一直降到最低位置；

螺钉；

、将外挡水条卡到窗台止口中；

前车门车窗内挡水条更换

、将内挡水条从内饰板上拆卸。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

后车门内挡水条更换

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。

前车门玻璃滑槽更换

 

车身及附件分册

后车门外挡水条更换

、将车窗一直降到最低位置； 

； 

、将外挡水条卡到窗台止口中；

前车门车窗内挡水条更换

、将内挡水条从内饰板上拆卸。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。 

后车门内挡水条更换

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将门内饰板安装到车门上。 

前车门玻璃滑槽更换

 

车身及附件分册

后车门外挡水条更换 

 

、将外挡水条卡到窗台止口中； 

前车门车窗内挡水条更换

、将内挡水条从内饰板上拆卸。 

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

 

后车门内挡水条更换 

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

 

前车门玻璃滑槽更换 

 

车身及附件分册

前车门车窗内挡水条更换 

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起；

 

车身及附件分册

、将内挡水条与门内饰板装配在一起； 

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。

、将内挡水条与门内饰板装配在一起； 

 

车身及附件分册

、将密封条从焊接翻边揭起，拆卸密封条。 

 

车身及附件分册 
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维修技术手册

拆卸程序

1

2

3

4

5

安装程序

1

2

3

4

5

6

 

7.8.8

拆卸程序

1

2

3

4

5

安装程序

1

2

3

4

5

6

7.8.9

拆卸程序

1

2

3

安装程序

1

2

3

注意事项





维修技术手册

拆卸程序

1、拆卸前车门门内饰板；

2、拆卸挡水膜；

3、拆卸外挡水条；

4、拆卸车窗玻璃；

5、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

安装程序

1、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

2、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

3、安装车门门窗玻璃；

4、安装窗台外挡水条；

5、安装挡水膜；

6、安装车门内饰板。

7.8.8

拆卸程序

1、拆卸前车门门内饰板；

2、拆卸挡水膜；

3、拆卸外挡水条；

4、拆卸车窗玻璃；

5、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

安装程序

1、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

2、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

3、安装车门门窗玻璃；

4、安装窗台外挡水条；

5、安装挡水膜；

6、安装车门内饰板。

7.8.9

拆卸程序

1、打开前车门到最大开度位置；

2、拆卸门槛饰板；

3、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

安装程序

1、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

上；

2、安装侧门槛饰板；

3、关闭前车门。

注意事项

 

 

 维修技术手册

拆卸程序

、拆卸前车门门内饰板；

、拆卸挡水膜；

、拆卸外挡水条；

、拆卸车窗玻璃；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

安装程序

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

、安装挡水膜；

、安装车门内饰板。

7.8.8 

拆卸程序

、拆卸前车门门内饰板；

、拆卸挡水膜；

、拆卸外挡水条；

、拆卸车窗玻璃；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

安装程序

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

、安装挡水膜；

、安装车门内饰板。

7.8.9 

拆卸程序

、打开前车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板；

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

安装程序

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

上；

、安装侧门槛饰板；

、关闭前车门。

注意事项

 检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

 检查唇边是否压在内饰板上。

维修技术手册

拆卸程序 

、拆卸前车门门内饰板；

、拆卸挡水膜；

、拆卸外挡水条；

、拆卸车窗玻璃；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

安装程序 

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

、安装挡水膜；

、安装车门内饰板。

 后车门玻璃滑槽更换

拆卸程序 

、拆卸前车门门内饰板；

、拆卸挡水膜；

、拆卸外挡水条；

、拆卸车窗玻璃；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

安装程序 

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

、安装挡水膜；

、安装车门内饰板。

 前车门门洞密封条更换

拆卸程序 

、打开前车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板；

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

安装程序 

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

上； 

、安装侧门槛饰板；

、关闭前车门。

注意事项 

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

维修技术手册

、拆卸前车门门内饰板；

、拆卸挡水膜；

、拆卸外挡水条；

、拆卸车窗玻璃；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

、安装挡水膜；

、安装车门内饰板。

后车门玻璃滑槽更换

、拆卸前车门门内饰板；

、拆卸挡水膜；

、拆卸外挡水条；

、拆卸车窗玻璃；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

、安装挡水膜；

、安装车门内饰板。

前车门门洞密封条更换

、打开前车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板；

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

、安装侧门槛饰板；

、关闭前车门。

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

维修技术手册

、拆卸前车门门内饰板；

、拆卸挡水膜； 

、拆卸外挡水条；

、拆卸车窗玻璃；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

、安装挡水膜； 

、安装车门内饰板。

后车门玻璃滑槽更换

、拆卸前车门门内饰板；

、拆卸挡水膜； 

、拆卸外挡水条；

、拆卸车窗玻璃；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

、安装挡水膜； 

、安装车门内饰板。

前车门门洞密封条更换

、打开前车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板；

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

、安装侧门槛饰板；

、关闭前车门。 

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

维修技术手册——

、拆卸前车门门内饰板；

 

、拆卸外挡水条； 

、拆卸车窗玻璃； 

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

 

、安装车门内饰板。

后车门玻璃滑槽更换

、拆卸前车门门内饰板；

 

、拆卸外挡水条； 

、拆卸车窗玻璃； 

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃；

、安装窗台外挡水条；

 

、安装车门内饰板。

前车门门洞密封条更换

、打开前车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板； 

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

、安装侧门槛饰板；

 

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

——

、拆卸前车门门内饰板；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃； 

、安装窗台外挡水条； 

、安装车门内饰板。 

后车门玻璃滑槽更换

、拆卸前车门门内饰板；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、安装车门门窗玻璃； 

、安装窗台外挡水条； 

、安装车门内饰板。 

前车门门洞密封条更换

、打开前车门到最大开度位置；

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

、安装侧门槛饰板； 

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

 

——车身及附件分册

、拆卸前车门门内饰板； 

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

 

 

后车门玻璃滑槽更换

、拆卸前车门门内饰板； 

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

 

 

前车门门洞密封条更换

、打开前车门到最大开度位置；

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

 

车身及附件分册

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

后车门玻璃滑槽更换

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

前车门门洞密封条更换

、打开前车门到最大开度位置；

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

 

车身及附件分册

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

后车门玻璃滑槽更换 

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

前车门门洞密封条更换 

、打开前车门到最大开度位置； 

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。 

 

车身及附件分册

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。 

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、小心地从车门上拉出玻璃滑槽。 

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

 

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

 

 

车身及附件分册

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽；

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中；

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

 

车身及附件分册

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽； 

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中； 

、以两个方面从顶角开始安装玻璃滑槽； 

、将玻璃滑槽牢固地安装到车门和导轨中； 

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位； 

 

车身及附件分册 

 

 

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

 

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

 

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

 

、将前车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。 

、从右上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

 

 

                    4040 
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7.8.10

拆卸程序

1

2

3

安装程序

1

2

3

注意事项





7.8.11

前车门外把手更换

拆卸程序

1

2

3

4

体）

5

6

 

安装程序

1

2

3

4

无传感器线束）；

5

6

7

8

9

10

营销中心服务支持

维修技术手册

7.8.10

拆卸程序

1、打开车门到最大开度位置；

2、拆卸门槛饰板；

3、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

安装程序

1、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

上；

2、安装侧门槛饰板；

3、关闭后车门。

注意事项

 

 

7.8.11

前车门外把手更换

拆卸程序

1、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

2、拆卸玻璃后导轨；

3、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

4、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

体）；

5、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

6、拆下

 

安装程序

1、检查外开把手有无划伤变形；

2、检查把手密封垫是否已安装

3、将

4、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

无传感器线束）；

5、将锁芯护盖和锁芯分装在一起

6、将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

力矩：

7、安装

8、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

9、安装玻璃后导轨；

10、安装前门护板，参见“门护板更换”。

 

营销中心服务支持

维修技术手册

7.8.10 

拆卸程序

、打开车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板；

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

安装程序

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

上；

、安装侧门槛饰板；

、关闭后车门。

注意事项

 检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

 检查唇边是否压在内饰板上。

7.8.11 

前车门外把手更换

拆卸程序

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

； 

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

、拆下

安装程序

、检查外开把手有无划伤变形；

检查把手密封垫是否已安装

、将外开

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

无传感器线束）；

、将锁芯护盖和锁芯分装在一起

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

力矩：

、安装

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装玻璃后导轨；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

营销中心服务支持

维修技术手册

 后车门门洞密封条更换

拆卸程序 

、打开车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板；

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

安装程序 

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

上； 

、安装侧门槛饰板；

、关闭后车门。

注意事项 

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

 车门外把手更换

前车门外把手更换

拆卸程序 

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

、拆下外开

安装程序 

、检查外开把手有无划伤变形；

检查把手密封垫是否已安装

外开把手插入安装孔，

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

无传感器线束）；

、将锁芯护盖和锁芯分装在一起

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

力矩：7±1

、安装车门钣金

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装玻璃后导轨；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

营销中心服务支持

维修技术手册

后车门门洞密封条更换

、打开车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板；

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

、安装侧门槛饰板；

、关闭后车门。

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

车门外把手更换

前车门外把手更换

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

外开把手

、检查外开把手有无划伤变形；

检查把手密封垫是否已安装

把手插入安装孔，

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

无传感器线束）；

、将锁芯护盖和锁芯分装在一起

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

7±1Nm;

车门钣金

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装玻璃后导轨；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

营销中心服务支持

维修技术手册

后车门门洞密封条更换

、打开车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板；

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

、安装侧门槛饰板；

、关闭后车门。 

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

车门外把手更换

前车门外把手更换

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

把手。

、检查外开把手有无划伤变形；

检查把手密封垫是否已安装

把手插入安装孔，

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

无传感器线束）； 

、将锁芯护盖和锁芯分装在一起

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

Nm;

车门钣金侧面堵盖；

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装玻璃后导轨；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

营销中心服务支持

维修技术手册——

后车门门洞密封条更换

、打开车门到最大开度位置；

、拆卸门槛饰板； 

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

、安装侧门槛饰板；

 

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

车门外把手更换

前车门外把手更换-带锁芯

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸玻璃后导轨；

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

。 

、检查外开把手有无划伤变形；

检查把手密封垫是否已安装

把手插入安装孔，

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

 

、将锁芯护盖和锁芯分装在一起

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

Nm; 

侧面堵盖；

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装玻璃后导轨；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

营销中心服务支持部

——

后车门门洞密封条更换

、打开车门到最大开度位置；

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

、安装侧门槛饰板； 

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

车门外把手更换

带锁芯

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸玻璃后导轨； 

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

、检查外开把手有无划伤变形；

检查把手密封垫是否已安装

把手插入安装孔，

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

、将锁芯护盖和锁芯分装在一起

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

侧面堵盖；

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装玻璃后导轨； 

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

部 

——车身及附件分册

后车门门洞密封条更换

、打开车门到最大开度位置；

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

车门外把手更换 

带锁芯 

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

、检查外开把手有无划伤变形；

检查把手密封垫是否已安装

把手插入安装孔，

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

、将锁芯护盖和锁芯分装在一起

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

侧面堵盖；

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

 

车身及附件分册

后车门门洞密封条更换

、打开车门到最大开度位置； 

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

、检查外开把手有无划伤变形；

检查把手密封垫是否已安装；

把手插入安装孔，向车前方推，保证卡接到位；

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

、将锁芯护盖和锁芯分装在一起

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

侧面堵盖； 

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

 

车身及附件分册

后车门门洞密封条更换 

 

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

检查唇边是否压在内饰板上。 

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

、检查外开把手有无划伤变形； 

； 

向车前方推，保证卡接到位；

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

、将锁芯护盖和锁芯分装在一起；

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

 

车身及附件分册

 

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

 

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

向车前方推，保证卡接到位；

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

； 

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

 

车身及附件分册

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位；

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”； 

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

向车前方推，保证卡接到位；

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）；

、安装前门护板，参见“门护板更换”。

 

车身及附件分册

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

检查门洞密封条拐角处是否安装到位； 

 

、拆卸锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）； 

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯（与锁芯护盖一

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

向车前方推，保证卡接到位；

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

将锁芯和锁芯护盖一起安装到车门上，紧固螺栓，紧固

、安装锁芯拉杆（右前车门无锁芯拉杆）； 

、安装前门护板，参见“门护板更换”。 

 

车身及附件分册 

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

（与锁芯护盖一

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

向车前方推，保证卡接到位；

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

紧固螺栓，紧固

 

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

（与锁芯护盖一

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）；

向车前方推，保证卡接到位；

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

紧固螺栓，紧固

 

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

（与锁芯护盖一

、拆卸把手传感器线束（右前车门无传感器线束）； 

向车前方推，保证卡接到位；

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

紧固螺栓，紧固

 

、将后车门门洞密封条从焊接翻边上拉出，完成其拆卸。 

、从左上角开始安装，将门洞密封条装到车身的焊接翻边

（与锁芯护盖一

向车前方推，保证卡接到位； 

、将把手传感器线束连接到车门线束接插件上（右前车门

紧固螺栓，紧固
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7.8.12 后车门外把手更换 

拆卸程序

1、拆卸后门护板，参见“门护板更换”；

2、拆卸玻璃后导轨；

3、从内钣金过孔松开螺栓，拆下外把手尾盖；

4、拆下外开把手。

 

安装程序

1、检查外开把手有无划伤变形；

2、检查把手密封垫是否已安装；

3、将外开把手插入安装孔，向车前方推，保证卡接到位；

4、将外把手尾盖安装到车门上，紧固螺栓，紧固力矩：

7±1Nm;

5、安装玻璃后导轨；

6、安装前门护板，参见“门护板更换”。

 

 

7.8.13 外把手底座总成更换 

1、打开车门；

2、拆下门护板，参见“门护板更换”；

3、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

4、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

5、拆卸外把手前、后密封垫；

6、拆卸外开推杆；

7、松开把手底座自攻螺钉，取下把手座总成。

 

 

安装程序

1、检查把手底座与门是否对应一致；

2、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

3、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：3±1Nm;

4、安装外开推杆；

5、安装外把手前、后密封垫；

6、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

7、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

装支架更换”；

8、安装门护板，参见“车门护板更换”；

9、关闭车门。
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8 车身后端

8.1 规格

8.1.1 紧固件紧固规格 

应用 规格

后背门铰链螺栓 21~25Nm

后背门铰链与车身侧围连接螺栓 21~25Nm

 

8.2 维修指南

8.3 后背门调整

调整程序 

1、打开后后背门；

2、松开后背门与车身侧围连接铰链上的螺栓；

3、对齐后背门；

4、拧紧螺栓以保持后背门调整好的位置。

在后角处上下调整

1、根据需要旋进或旋出橡胶缓冲块以降低或抬高后背门；

2、紧固后背门铰链螺栓，紧固力矩：21-25Nm；

注意

参见“告诫和注意”中的“紧固件注意事项”。

 

 

 

 

3、关闭后背门。

 

8.4 后背门铰链更换

拆卸程序

告诫：

 当拆卸或者安装后背门气弹簧时，应当提供替代的支撑，以

避免对车辆造成损坏或者导致人员伤亡的可能性；

1、在另一维修工帮助下卸下后背门与铰链连接螺栓，拆下后背

门；

2、拆下后背门铰链上线束；

3、拆下后背门铰链上的气弹簧；

4、拆下后背门铰链车身侧围上的螺栓；

5、拆下后背门铰链总成。
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安装程序

1、用螺栓把后背门铰链安装到后背门上，并紧固，紧固力矩 30

±2Nm；紧固连接后背门铰链和车身侧围的螺栓，紧固力矩：

21-25Nm；

2、把后背门气弹簧安装到后背门及侧围上，后背门侧是 23±

2Nm，侧围侧是 10±1Nm。 

 

 

8.5 加油口盖更换

拆卸程序

1、打开加油口盖；

2、拆下加油口盖；

3、从侧围板的外面卸下加油口盖螺栓；

4、拆下加油口盖；

 

 

 

 

安装程序

1、将加油口盖对准侧围板中的孔； 参见“告诫和注意”中的“紧固件注意事项”；
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2、用螺螺栓(2)安装加油口盖至侧围板上；

紧固紧固加油口盖螺钉至 9-11 Nm

3、安装加油口盖 ；

4、关闭加油口盖；

 

8.6 后背门开口密封条更换

拆卸程序

1、打开后背门；

2、抓住后背门密封条。小心地向上拉起密封条；

3、从焊接翻边拆下密封条。

安装程序

1、将后背门密封条安装到焊接翻边上；

2、把后背门接头（箭头处）安放到车身中心线的右下方；

3、将后背门密封条嵌入焊接翻边上，从接合部位开始向周

围展开，用橡胶锤确保后背门密封条完全贴合到焊接翻

边上；

4、关闭后背门。

 

 

 

8.7 后背门锁体总成更换

拆卸程序

1、打开后背门；

2、拆下后背门内护板，参见“后背门护板更换”；

3、拆卸锁芯拉杆、外开推杆；

4、拆卸锁体紧固螺栓，拆下锁体并拔掉线束插头。

安装程序

1、将锁体从车门内侧放入门总成内，安装到正确位置，。

2、紧固螺栓，紧固力矩 10±1N•m，插好线束插头；

3、安装锁体线束插接件，安装锁体塑料护套；

4、安装后背门内护板，参见“后背门护板更换”。

5、关闭后背门。
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分册 8.8 后背门内护板更换

安装程序

1、先将后背门下护板本体与钣金安装完成，确保卡扣

全部已卡入卡扣孔；

2、用十字槽紧固螺钉将后背门下护板两处位置（如图）

进行固定，紧固力矩 2.0±0.5Nm；

3、依次将后背门左护板和后背门右护板安装完成；

4、安装后背门上护板；

5、最后安装后背门紧急开启堵盖。
 

 

 

 

拆卸程序

1、用力拆除后背门上护板；

2、依次拆除后背门左护板和后背门右护板；

3、用十字螺丝刀拆除后背门下护板两处紧固螺钉；

4、拆除后背门紧急开启堵盖；

5、最后用力拆除后背门下护板本体。
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9 车身底部

9.1 规格

9.1.1 车身尺寸 

 
 

 

 

参考号 长度（mm） 宽度（mm） 高度（mm） 特征尺寸（mm）

1 / 500.1 275.5 36mm测量孔

2 / 1160 888.8 54mm测量孔

3 / 1154.8 256.7 19mm测量孔

4 / 793.5 295.2 29mm测量孔

5 / 1002.9 368.7 14mm测量孔

6 / 1132.6 634.9 20mm测量孔

7 / 983.3 405.9 13mm测量孔

8 / 982 408.2 30mm测量孔

所有尺寸均从零线、中心线和公共基准测量 。如无其它规定所有尺寸都是对称的。
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9.1.2 车底尺寸 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

参考号 长度（mm） 宽度（mm） 高度（mm） 特征尺寸（mm）

1 / 500.1 275.5 36mm测量孔

2 / 1160 888.8 54mm测量孔

3 / 1154.8 256.7 19mm测量孔

4 / 793.5 295.2 29mm测量孔

5 / 1002.9 368.7 14mm测量孔

6 / 1132.6 634.9 20mm测量孔

7 / 983.3 405.9 13mm测量孔

8 / 982 408.2 30mm测量孔

所有尺寸均从零线、中心线和公共基准测量 。如无其它规定所有尺寸都是对称的。
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9.1.3 参照点—对称 

对称参照点

 对称参照点就是中心线两侧长度、宽度和高度相同的两个对

应点。利用对称参照点，可进行快速检查，以确定车身底部

结构件的损坏程度。

 

9.1.4 参照点—非对称 

非对称参照点

 当两个相应的参照点具有不同的尺寸时，该两点即非

对称。如果执行快速检查且测量值不同，必须与尺寸表进行

核对确定测量点是否对称，车身底部尺寸表给出了在测量值

相等时两个对应点的尺寸。

 

9.2 诊断信息和程序

9.2.1 定位检查 

用量规确定车身底部的定位，在执行推荐的测量检查时，量

规组件必须包括能够伸出 914 毫米的垂直指针。

用量规可进行如下测量

 点对点直接测量

 在一个与车身底部平行的水平面基准线上进行计算测

量

 对于每个测量点按规定设置如下指针之一

 高度指针

 垂直指针

从如下部件上测量点到点的距离

确保垂直指针设置相同

在某些情况下可用如下工具之一直接测量点到点的距离：

  

 卷尺

 合适的测量工具

测量量孔至如下部位的尺寸

 前沿或孔心

 平齐到相邻的表面金属

参见测量-车身底部了解如下信息

 按字母顺序排列的测量点

 公制到英制尺寸换算数据

 

9.3 车身底部

三维尺寸法

用于测量结构修理的修理设备必须能同时测量多个点的长、

高和宽，还必须测量 2/3 的车身以便准确比较车身结构；

通用测量系统将所使用的设备和技术结合起来，以便对车身

底部和车身上部同时进行包括长、宽 、高测量在内的三维

测量。

 

9.4 操作与说明

9.4.1 基准说明 

基准

基准线是一条与车身底部或车架平行的直线，而上述平面是

所有垂直测量的基准。基准线是一个假想的水平面。它位于

车辆底部且与其平行，高度是从基准线开始以直角测量到车

身底部的某一给定的检测点或参考点的距离而得出的高度

尺寸，基于所用设备，决定了基准线的位置，因此 对同一

车辆可设置不同的基准线，可以从所有的高度上加减相同的

数值以创建一条自己需要的新基准线，参见“碰撞修理 “中

的基准线尺寸。

中心线

中心线是一个假想的垂直平面。它垂直于基准平面的长度方

向又穿过车辆的中心。中心线是指任何穿过车辆基准面中心

所画的任意直线。

成形和冲孔

成形和冲孔是一个制造过程。它可在金属结构上形成一个便

于进行三维测量的区域。该区域上被打出一个孔或槽以便进

行尺寸测量 也可用于与部件的结构连接。

所有测量结果都可从一个成形的表面和孔的中心线读出

所有尺寸都可以从以下方面测量出来

 到零位线的长度

 到基准线的高度

 到中心线的宽度

如无其它规定，所有尺寸都是对称的有关孔的识别 ，请参

见“测量识别表“。

 

9.4.2 中心线说明 

中心线是一个假想的垂直平面，它垂直于基准平面的长度方向又穿过车辆的中心。中心线是指任何穿过车辆基准面中心所画的任意直

线。
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10 油漆/涂层

10.1 规格

10.1.1 油漆缺陷维修规格 

序号 油漆条件 湿砂纸打磨 配方 旋转式抛光机 手工研磨/抛光

1 新车辆准备或细砂轮印迹 — — — 优质液体/胶状蜡

2 旋涡印迹、水迹或轻度氧化 — 抛光膏 羊毛抛光垫 修饰手工磨料

3
过度喷涂或中等氧

化
—

修饰研磨垫

抛光膏
羊毛抛光垫 修饰手工磨料

4
氧化严重或微细、

微小酸雨斑点
2000#

修饰研磨垫

抛光膏
羊毛抛光垫 修饰手工磨料

5 灰尘凸尖微细垫微小划痕 1500#
修饰研磨垫

抛光膏
羊毛抛光垫 修饰手工磨料

6
起桔皮、油、微细漆脱落或

松动
1200#或1500#

修饰研磨垫

抛光膏
羊毛抛光垫 修饰手工磨料

 

10.2 引言

10.2.1 底漆/透明漆涂料系统 

告诫

在油漆的准备和使用过程中暴露于空气中可能造成呼吸道疾病。

阅读并遵循所有油漆材料、设备和保护工具的说明书。

告诫

为了尽可能减少人身伤害，施工时应尽可能戴上经核准的安全防

护眼镜和手套。

不要将不同的油漆涂料相互混合，也不要用一个制造商的产品去

代替另一个制造商的产品。如果使用了互不兼容的产品可能会出

现下列问题：

 由于后上油漆中溶剂的腐蚀性过强引起底漆脱落；

 由于几个树脂系统之间互不兼容而失去层间粘性；

 由于选择溶剂不当而造成溶剂爆裂；

 由于使用了不兼容的硬化剂树脂或反应不足而造成固化不

良；

 由于使用了不兼容的树脂或溶剂而造成光泽减退；

 由于使用了不兼容的树脂或溶剂引起颜料间的相互作用进

而造成色彩不符；

 由于在不兼容的产品中使用了劣质原料而造成涂层缺陷(凹

坑、气泡、桔皮和无光泽)。

 

10.2.2 防腐蚀处理和修理 

告诫

 在使用隔音材料和防腐材料，施工时应该小心，并采

取有效

措施防止上述材料喷溅到门锁、车窗升降槽、车窗开闭调节器和

座椅安全带收缩器这类车门和翼子板部件，以及车底移动、转动

机械部件或悬架部件，尤其是驻车制动器拉索上。在使用了上述

材料以后，应将车身上的所有排水孔都打开。材料使用不当可能

增大腐蚀的可能性或限制移动部件的工作，进而造成人身伤害。

告诫

 为了尽可能减少人身伤害，施工时应尽可能戴上经核

准的安

全防护眼镜和手套。

注意

在作上漆防锈或上底漆处理以前必须要先将主要车身面板

的现有防盗标签盖上。在上述处理以后则必须打开护罩，如果不

按上述预防步骤进行操作，其车辆部件也会怀疑是被偷来的。在

金属车身和外板的内外表面上使用了具有防锈功能的防腐材料。

上述材料包括下列金属：

 单面镀锌

 双面镀锌

 双面锌铁合金钢

下列部件使用了上述经处理的金属

 翼子板

 车门

 后翼子板

 车门槛板

 车盖

 车内地板

 车轮罩

 其它重要部件
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在内外表面上都使用了金属调节剂和底漆。在暴露的接缝上

涂上密封剂。在轮罩、车门内侧和在某些车身底部组件上使用了

防潮的柏油隔音材料。

像车身和外板更换或撞车修理这类可能破坏上述特殊处理

效果的情况，都可能使车辆的金属材料失去保护甚至腐蚀生锈。

用维修型的防腐材料对上述表面加上适当的涂层保护是有必要

的。

在汽车制造时已经在所有的金属车身的外板上使用了金属

调节剂和底漆涂层。在安装了修理或更换部件以后，所有裸露的

金属都必须用金属调节剂进行处理，并用底漆重上底漆。上述操

作是在使用了密封剂、隔音材料和防锈化合物以后进行的。

有些密封剂是用来防止水和灰尘进入车辆的，同时它们也是

一道防腐屏障。在行李厢盖边凸缘、轮罩、后翼子板、汽车底板、

前围、车顶到到各种其它的板间连接点上都使用了密封剂。最早

密封的接缝都是很明显的，在这些明显的密封位置受到损坏都应

该及时加以密封修理更换的新护板的结合点都应该进行重新密

封。更换的盖和门都需要在边凸缘区域进行密封。

翻边接缝、重叠接缝和焊缝应该用具有中等稠度的优质密封剂进

行密封，所使用的密封剂在固化以后必须保持其灵活特性。

需要密封剂加以填补开裂的接缝应该用高稠度的加有防漏

剂的材料进行密封。要按照所选用材料上所贴的使用说明进行使

用。

为了将发动机罩、翼子板、车门、车尾、车盖、车顶、发动

机室、车身底部和内护板恢复原貌，可能还需要着色。在需要着

色时，应该按照常规的休整表面准备、打底漆和着色技术进行操

作。

为了达到防腐和接缝的目的，在各种金属板上都使用了隔音

材料（喷射型的）。它们较好的控制了车辆乘客区域内的一般噪

声水平。当隔音材料受到破坏，在汽车修理或在新板安装过程中

被拆除，隔音材料必须用相当的维修材料进行替换。隔音材料的

使用方式和位置可以参照原始的生产安装情况确定。

防腐化合物是低浓度材料，它能够渗透进金属表面之间的缝

隙里去，例如：点焊接缝、翻边和一体的板连接点，这里的金属

表面很难用传统的底漆材料将其覆盖，也无法进行油漆。对于像

更换车门、车尾外板、汽车底板、车盖、发动机罩、翼子板等较

大面积底漆，建议还是采用传统的方式。在上漆的过程中，应该

多加小心，以免将油漆材料喷溅到车门和侧板机械机构上，例如：

门锁、玻璃升降轨道、车窗调节器。在车身底部，不应将油漆材

料涂到移动或旋转部件，能力吸收消音部件或减震部件上。在上

好底漆以后，应将所有车身上的排水孔打开。有关详细步骤，可

参阅底漆/透明漆系统的防腐材料部分。

在原始的镀锌材料或其它防腐材料在焊接或加热操作过程中被

烧掉以后，有必要对内护板或车身底板的表面进行清洁。需要格

外注意的是将燃烧残余物从盒装结构的内表面清除干净，和在有

不易进入内表面的金属板结构时将残余物清除掉。清除残余物有

以下几种方法：

 对于敞开的连接处、车身低部和卷边凸缘处的清理和预处理，

最好采用喷砂办法 。喷砂是一种最有效的方法。

 在容易够到的地方，可以使用油灰刀或刮刀来清除。

 喷射压缩空气可清除绝大部分残余物，对于只能有限进入的

区域是一种有效方法。

 

10.3 油漆识别

告诫：

 在油漆的准备和使用过程中暴露于空气中可能造成严重的

呼气问题。阅读并遵循所有油漆材料、设备和保护工具说明书。 

车辆在工厂里按照下列四层涂了底漆/透明漆，使得出厂汽车有

一个光彩夺目的外表：

1、电泳底池

2、 底漆/表面漆

3、底漆

4、清漆

 

10.4 维修指南

10.4.1 不必重新喷漆的油漆修理 

重要注意事项

 不要在阳光直射条件下洗车。

 不要用强去污肥皂或化学洗洁剂洗车。

 应使用无刷型自动洗车设备洗车。

 不要使用含酸的产品(除非为了处理像车辆积尘这类特别规

定的情况)。

 在清理车上积存的冰雪时，不要使用刷子或扫帚。

 应将清洁剂和水迅速擦干，不要让其在车身表面自然干燥。

 建议用软麂皮擦干。

 应将静止的漂洗水迅速擦干，不要让其在车身表面自然干燥。

 建议用软麂皮擦干。

 如果表面状况不严重，维修部位应尽可能少(对车辆影响最

小的修理方法)。

 不要去掉过多的透明漆。

 确保任何电动抛光设备都不要超过制造商推荐的抛光要求

最终工序一般都是使用一个 1500- 2000 转/分的轨道型抛光机，

不要使用蜡或硅树脂型的产品来隐藏旋涡状印记(这种损伤以后

还会再现，令用户不满意)。

 具体的油漆状况(环境损坏、车辆积尘等)可以用下列方法加

以修正：

1、用液体洗涤剂和液体蜡彻底清洗修理部位。

2、在进行操作以前应该记下漆膜的厚度。

3、在修理部位使用少量适当的油漆材料并用垫片抹平，。
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4、使用大约 1500-2000 转/分的抛光机对修理部位进行抛光，

在施加较大压力的 4-6 秒钟以内，应保持垫片在护板上的平整 。

接着用较小压力抛光 6-8 秒。轮廓线和护板边缘处应该用手擦

以免熔穿。

5、经常检查修理部位，根据需要增加适当的油漆材料。

6、经常调和或装饰修理部位的外边缘。

7、在抛光以后，再检查一次修理部位。

8、如果还能看到旋涡，可重复抛光程序。

9、用一块清洁无刺的软布，清洗修理部位。

 

10.4.2 环境尘埃-酸雨 

油漆/涂层：环境散落物：酸雨

由于各部位的损坏程度不同，对不同程度的损坏作出适当的诊断

是能否成功修理的关键。在打扫干净的水平表面（发动机罩、车

顶、行李厢盖）上，在高亮度的荧光灯照射下进行诊断。有三种

基本酸雨损坏类型。

表面层污染

只需用硅树脂、蜡和去油剂清洗汽车，清洁表面，中和酸性残余

物并进行精细抛光，即可较好修复。参见本规程中的“轻微的透

明漆损坏—湿磨、精细抛光”。

透明漆腐蚀

在经过上述清洗和精细抛光程序以后仍可见轻微腐蚀。参见本规

程中的“轻微的透明漆损坏—湿磨、精细抛光”。

底漆腐蚀

腐蚀已经从透明漆深入到底漆。参见“底漆/透明漆涂料“。

轻微表面涂层损坏—湿磨、精细抛光

注意：表面涂层的厚度超过 0.5 密尔即可使早期的油漆失效。透

明漆中包含有屏蔽紫外线的部分。精细砂磨要尽可能薄，只要能

去掉油漆缺陷即可。

重要注意事项

一定要参照制造商产品包装内的说明书中详细的材料使用程序

进行混合和抛光操作。

1、在受损板上选择一小块测试区域；

2、在进行操作以前应记下油漆层构造的厚度，参见“油漆计量

仪“；

3、用超细沙纸和橡胶海绵沙块对受损部位进行湿磨，有关修理

中用到的材料的详细使用程序，可参阅制造商的产品使用说

明。在湿磨的过程中：

 要使用足量的水

 要精工细做，避免打掉过多的透明漆

4、用橡胶扫帚清除多余的水再检查该区域。如果湿磨能修复损

伤，则继续对整块进行湿磨；

5、用一块泡沫片进行精细抛光。用双动作轨道抛光机和泡沫片

清除漩涡痕迹。在修理过程中，如果怀疑或观察到腐蚀应经渗透

到底漆上，或在砂磨过程中打掉的透明漆过多或底漆已经转移到

打磨片上去了，就需要对受损部位使用透明漆/底漆或重新抛光。

6、在所有受损部位都修好了以后，再对整车进行抛光。

表面层污染修理

注意：清除透明漆的厚度超过 0.5 密尔即可使油漆过早失效。透

明漆中包含有屏蔽紫外线的成分。精细砂磨要尽可能薄，只要能

去掉油漆缺陷即可。

重要注意事项

一定要参照制造商产品包装内的说明书中的详细的材料使用程

序进行混合和抛光操作。

1、用液体洗涤剂和液体蜡彻底清洗修理部位；

2、彻底干燥修理部位；

3、用硅树脂、蜡和去油剂清洁受损部位；

4、清洁留在受损部位的酸性残余物，彻底漂洗和干燥护板；

5、用一块泡沫片进行精细抛光，如果修好了损伤部位，可用双

动作轨道抛光机和泡沫片清除所有旋涡痕迹；

6、如果损坏情况依旧，参见本规程中的“轻微表面涂层损坏—

湿磨、精细抛光“。

 

10.4.3 油漆厚度 

汽车上透明漆的厚度一般为 0.059—0.078 毫米，透明漆中

包含有屏蔽紫外线的成分。

清除透明漆的厚度超过,即可使早期的油漆失效。

 

10.4.4 车辆积尘损坏的修理 

告诫

为了尽可能减少人身伤害 施工时应尺可能戴上经核准的安

全防护眼镜和手套。，

重要注意事项：如果车辆积尘已经渗透进了底漆中，表面就

需要重新抛光。在重新抛光以前应清除掉所有的车辆积尘，

否则以后还会出现锈点。

1、 车辆积尘损坏可能来自于火车车轮与铁轨摩擦

产生的

铁微粒。汽车如果保存在容易生铁锈的环境附近(例如：钢

铁矿石厂)，就可能积存车辆积尘，这种灰尘既可能浮在油

漆表面，也可能嵌入其中。人们通常将其诊断为油漆表面的

肿块或锈斑。

2、将汽车开到一个阴凉地带，确保在清除过程中汽车表面

是凉的。

3、用液体洗涤剂和液体蜡或其等效产品彻底清洗修理部位。
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4、将修理部位擦干。

5、用硅树脂、蜡和去油剂清洁受损部位。

6、根据使用的修理材料类型的制造厂商的使用说明进行除

尘操作。如果在检查时还发现有微粒，可重复上述过程。如

果损坏难以修复，需进行重新喷漆处理。

 

10.4.5 喷漆作业准备 

劳保用品穿戴整齐：

 按公司统一规定穿戴好岗位相关劳动保护用品：工作

服、工作鞋、防护眼镜、工作帽、手套、防毒面具等；

设备、工具及辅材准备：

 检查、准备好工位内相关设备和工具，如：烤灯、喷

枪、抛光机、打磨机、点磨机、打磨块、刮板、调灰

板、搅灰棒、吹尘枪、压缩气管、白板笔等；

 准备好调配好的油漆、稀释剂、除油剂、固化剂、原

子灰、砂纸、纱布（普通纱布、粘性纱布、海绵纱布）、

羊毛球、遮蔽胶带（纸胶带）、遮蔽纸和抛光膏、清洁

棉、清水等。

10.4.6 喷漆作业过程 

 检查喷漆部位，确认钣金表面修复程度；

 修磨：先用粗砂纸打磨钣金及油漆表面，再用细砂纸

修磨；

 表面清洁：使用标准配液清洗或粘性纱布对补漆区域

表面清洁；

喷漆主要步骤：

 损伤到钣金的, 可按：①喷防锈底漆→②刮腻子（原

子灰）→③喷中涂漆→④喷色漆→⑤喷清漆（罩光），

五个步骤作业；

 未损伤到钣金的，可按： ①刮腻子（原子灰）→②喷

中涂漆→③喷色漆→④喷清漆（罩光），四个步骤完成。

 

10.4.7 烤漆/修饰作业 

 面漆烘烤：烤灯面与部件距离为 30－40cm ，弱光垂

直闪烤 10-15 分钟，直至所有修补漆膜完全干燥；

 面漆修饰：补漆部位冷却后用 1500-2000#水砂纸将

修补周围及修补部位水打磨，然后用纱布擦净打磨面，

再进行抛光，边抛光边确认，达到质量要求后，用纱

布擦去抛光灰。

 

10.4.8 油漆质量要求 

局部补漆：

油漆颜色、光泽需要和原表面外观接近，不易分辨哪个部分

补过漆；具体要求如下：

 油漆表面应光滑平整、无颗粒、脏点、纤维、起绉、

起纹、流挂、针孔等常见油漆缺陷现象；

 新补漆与旧漆结合处应平滑、无阶，与周围漆面无明

显色差，修补区域及周围区域无漆雾、无明显遮蔽印

痕；

 补漆周边部位相关橡、塑件无变形、损坏；

 全车内外表面及相关零部件应清洁干净，无油渍、水

渍、灰浆等脏污。

全车喷漆：

整车油漆外观看上去和新车比较接近；具体要求如下：

 整车棱线清晰，整体表面平顺，无印记、凹痕，整车

油漆外观应接近原厂车表面，光亮平滑有光泽、无颗

粒、脏点、纤维、起绉、起纹、流挂、针孔等常见油

漆缺陷现象；

 整车各部件颜色均匀，无明显色差，搭接处部件表面

无漆雾、无明显遮蔽印痕；
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10.5 喷漆作业指导书

喷漆作业指导书   

作业过程 目的 作业主要内容 工具 材料 作业要求及注意事项

一
接车

确认

修复部位确认

及钣金质量检

验

按故障单确认

修理位置、范

围、钣金修复

质量。

纸胶带、白板笔 /
待修复部位标识；

待修复部位表面基本平整、无过大凸凹现象

二
初打

磨
漆层平滑过度 

清洁 吹尘枪 纱布、除油剂 保证修复部位表面无水、无尘及其他污垢

打磨(羽状边) 打磨机
60~120#干

砂纸

打磨时用力均匀，不要磨出砂纸痕、凹坑，

打磨面应平整光滑，由内向外逐步研磨直至

形成羽状边，羽状边宽度大约 2~3cm

三
喷底

漆

防腐、平整漆

面，增加附着

力、平滑度

（针对损伤到

钣金的）

①遮蔽 遮蔽纸、纸胶带 /
采用反向遮蔽法，对车身进行遮蔽，对于遮

蔽部位确保密封性好，防止漆雾

②清洁 吹尘枪 纱布、除油剂 保证修复部位表面无水、无尘及其他污垢

③喷涂 喷枪 底漆 对打磨至钣金的区域喷涂防锈底漆约 15μm

④烘烤 红外线烤灯   

烘烤前将遮蔽纸提前卸掉，用红外烤灯距离

30~50 ㎝，弱光闪烤补漆区域 5~10 分钟（快

干漆可不用烘烤，自然晾干）

⑤打磨 /
400~600#

水砂纸

磨至漆面光滑、无颗粒、印记、印痕、气孔

等缺陷

四
刮腻

子

填平钣金凹

陷、尽量使表

面平整顺滑

①调腻子
刮板、调灰板、

搅灰棒

腻子（原子

灰）   

让原子灰与固化剂充分融合（只能同一方向

搅拌），混合比例为 100：2~3

②刮涂第一道

（黄色）
/

800~1200#

水砂纸

涂刮范围以覆盖凹陷部位为合适，自然晾干

5~10 分钟后，再用砂纸进行打磨平滑

③刮涂第二道

（红色）
/ /

刮涂形状尽量以圆/椭圆形为主，再次填平凹

陷，车型后尽量平整光滑，无毛刺、卷边、

针孔等缺陷

④烘烤 红外线烤灯 /
用红外烤灯距离 30~50 ㎝，弱光闪烤补漆区

域 5~10 分钟，避免时间过长，导致开裂

⑤打磨 打磨机、打磨块 

120~360#

干砂纸

800~1200#

水砂纸

用打磨机或打磨块，将已干燥的腻子打磨平

滑、平整
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作业过程 目的 作业主要内容 工具 材料 作业要求及注意事项

五
喷中

涂

填充、覆盖底

材，增加面漆

的丰满度和

耐石击性；

①遮蔽 遮蔽纸、纸胶带 /
采用反向遮蔽法，对车身进行遮蔽，对于遮

蔽部位确保密封性好，防止漆雾

②清洁 吹尘枪 纱布、除油剂 保证表面无水、无尘及其他污垢

③喷涂 喷枪 中涂漆 对喷涂区域喷涂中涂漆约膜厚约 40~60μm

④烘烤 红外线烤灯 /

烘烤前将遮蔽纸提前卸掉，用红外烤灯距离

30~50㎝，弱光闪烤补漆区域 5~10 分钟（快

干漆可不用烘烤，自然晾干）

⑤打磨 打磨块
800~1200#

水砂纸

磨至漆面光滑、无颗粒、印记、印痕、气孔

等缺陷

六

喷色

漆
提供色彩

①遮蔽 遮蔽纸、纸胶带 /
采用反向遮蔽法，对车身进行遮蔽，对于遮

蔽部位确保密封性好，防止漆雾

②清洁 吹尘枪 纱布、除油剂 保证表面无水、无尘及其他污垢

③喷涂—色漆 喷枪 色漆

喷涂面积应为缺陷处的 4~5 倍，喷涂一道色

漆后调节喷枪用压缩空气吹一遍，再湿碰湿

喷涂二道色漆（视情况喷涂 2~3 道），消除

修补色差，然后再自然晾干 3~5 分钟

喷清

漆

提供光泽、硬

度、丰满度 、

抗紫外线、抗

老化

④喷涂—清漆 喷枪
低温清漆（罩

光）

从 45、90 度角确认无色差后进行喷涂，清

漆必须比色漆面积大 1.5~2 倍，一般喷涂

2~3 道，粘度不要过稀或过稠，注意流挂等

缺陷

七 烤漆 面漆烘干
将面漆（色漆+

清漆）烘烤干燥 

红外线烤灯或

烤漆房
/

烘烤前将遮蔽纸提前卸掉，用红外烤灯距离

30~50 ㎝，弱光闪烤补漆区域 5~10 分钟，

直至全部区域干燥；大面积喷漆、整车喷漆

的用烤漆房烘干

八
抛光

打蜡

面漆表面修

饰，增加漆膜

的光泽度和

平整性

①检查 / /
检查漆面的缺陷情况，如橘皮、颗粒、流挂、

失光等

②打磨 /
1500~2000#

水砂纸
用砂纸对缺陷及修补周围区域进行水打磨

③抛光 抛光机   
抛光液、液体

腊

用抛光液或蜡进行抛光，注意抛光机的转速

保持在 1000-2000 转/分钟

④质量自检 / /

对抛光后漆面质量进行自检，如果有问题继

续打磨及抛光；最后再用光面蜡进行抛光，

直至达到质量要求。
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11 

11.1

11.1.1

拆卸程序

1、拆除所有相关的板件和部件；

2、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

3、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

位置

4、拆卸损坏的散热器支架总成。

安装程序

1、必要时预处理配合表面；

2、检查维修总成的是否装配正确；

3、在原总成注明的位置，根据需要钻

4、用三维测量设备定位维修总成；

5、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

6、清洁和准备所有的焊接表面；

7、用双组合催化底漆打底；

8、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

9、安装所有相关的挡板和总成。

11.1.2

重要注意事项

重要注意事项

拆卸程序

1、拆卸所有相关板件和部件；

2、必要时清除密封剂和防腐材料；

3、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

4、拆卸损坏的外纵梁；

5、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

6、拆卸损坏的内纵梁。

安装程序

 维修技术手册

 碰撞维修

11.1 维修指南

11.1.1 

拆卸程序

、拆除所有相关的板件和部件；

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

位置

、拆卸损坏的散热器支架总成。

安装程序

、必要时预处理配合表面；

、检查维修总成的是否装配正确；

、在原总成注明的位置，根据需要钻

、用三维测量设备定位维修总成；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、清洁和准备所有的焊接表面；

、用双组合催化底漆打底；

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

、安装所有相关的挡板和总成。

11.1.2 

重要注意事项

 

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

才能完全接触内

重要注意事项

 

拆卸程序

、拆卸所有相关板件和部件；

、必要时清除密封剂和防腐材料；

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、拆卸损坏的外纵梁；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

、拆卸损坏的内纵梁。

安装程序
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碰撞维修

维修指南

 散热器支架

拆卸程序 

、拆除所有相关的板件和部件；

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

位置 ，以便安装维修总成；

、拆卸损坏的散热器支架总成。

安装程序 

、必要时预处理配合表面；

、检查维修总成的是否装配正确；

、在原总成注明的位置，根据需要钻

、用三维测量设备定位维修总成；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、清洁和准备所有的焊接表面；

、用双组合催化底漆打底；

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

、安装所有相关的挡板和总成。

 纵梁的更换

重要注意事项

 前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

才能完全接触内

重要注意事项

 不建议切割前上纵梁

拆卸程序 

、拆卸所有相关板件和部件；

、必要时清除密封剂和防腐材料；

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、拆卸损坏的外纵梁；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

、拆卸损坏的内纵梁。

安装程序
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碰撞维修

维修指南

散热器支架

、拆除所有相关的板件和部件；

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

，以便安装维修总成；

、拆卸损坏的散热器支架总成。

、必要时预处理配合表面；

、检查维修总成的是否装配正确；

、在原总成注明的位置，根据需要钻

、用三维测量设备定位维修总成；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、清洁和准备所有的焊接表面；

、用双组合催化底漆打底；

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

、安装所有相关的挡板和总成。

纵梁的更换

重要注意事项 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

才能完全接触内

重要注意事项 

不建议切割前上纵梁

、拆卸所有相关板件和部件；

、必要时清除密封剂和防腐材料；

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、拆卸损坏的外纵梁；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

、拆卸损坏的内纵梁。

维修技术手册

碰撞维修 

维修指南

散热器支架

、拆除所有相关的板件和部件；

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

，以便安装维修总成；

、拆卸损坏的散热器支架总成。

、必要时预处理配合表面；

、检查维修总成的是否装配正确；

、在原总成注明的位置，根据需要钻

、用三维测量设备定位维修总成；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、清洁和准备所有的焊接表面；

、用双组合催化底漆打底；

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

、安装所有相关的挡板和总成。

纵梁的更换

 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

才能完全接触内

 

不建议切割前上纵梁

、拆卸所有相关板件和部件；

、必要时清除密封剂和防腐材料；

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、拆卸损坏的外纵梁；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

、拆卸损坏的内纵梁。

维修技术手册——

 

维修指南 

散热器支架

、拆除所有相关的板件和部件；

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

，以便安装维修总成；

、拆卸损坏的散热器支架总成。

、必要时预处理配合表面；

、检查维修总成的是否装配正确；

、在原总成注明的位置，根据需要钻

、用三维测量设备定位维修总成；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、清洁和准备所有的焊接表面；

、用双组合催化底漆打底；

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

、安装所有相关的挡板和总成。

纵梁的更换

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

才能完全接触内纵梁

不建议切割前上纵梁

、拆卸所有相关板件和部件；

、必要时清除密封剂和防腐材料；

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、拆卸损坏的外纵梁；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

、拆卸损坏的内纵梁。

——

散热器支架-上部的更换

、拆除所有相关的板件和部件；

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

，以便安装维修总成；

、拆卸损坏的散热器支架总成。

、必要时预处理配合表面；

、检查维修总成的是否装配正确；

、在原总成注明的位置，根据需要钻

、用三维测量设备定位维修总成；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、清洁和准备所有的焊接表面；

、用双组合催化底漆打底；

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

、安装所有相关的挡板和总成。

纵梁的更换-上部

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

纵梁

不建议切割前上纵梁

、拆卸所有相关板件和部件；

、必要时清除密封剂和防腐材料；

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、拆卸损坏的外纵梁； 

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

、拆卸损坏的内纵梁。 

 

——车身及附件分册

上部的更换

、拆除所有相关的板件和部件；

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

，以便安装维修总成；

、拆卸损坏的散热器支架总成。

、必要时预处理配合表面；

、检查维修总成的是否装配正确；

、在原总成注明的位置，根据需要钻

、用三维测量设备定位维修总成；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、清洁和准备所有的焊接表面；

、用双组合催化底漆打底；

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

、安装所有相关的挡板和总成。

上部 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

纵梁。 

不建议切割前上纵梁

、拆卸所有相关板件和部件；

、必要时清除密封剂和防腐材料；

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

 

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

 

 

车身及附件分册

上部的更换

、拆除所有相关的板件和部件；

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

，以便安装维修总成；

、拆卸损坏的散热器支架总成。

、必要时预处理配合表面； 

、检查维修总成的是否装配正确；

、在原总成注明的位置，根据需要钻

、用三维测量设备定位维修总成；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、清洁和准备所有的焊接表面；

、用双组合催化底漆打底； 

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

、安装所有相关的挡板和总成。

 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

 

不建议切割前上纵梁。

、拆卸所有相关板件和部件； 

、必要时清除密封剂和防腐材料；

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

 

车身及附件分册

上部的更换

、拆除所有相关的板件和部件； 

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

，以便安装维修总成； 

、拆卸损坏的散热器支架总成。 

、检查维修总成的是否装配正确；

、在原总成注明的位置，根据需要钻

、用三维测量设备定位维修总成；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、清洁和准备所有的焊接表面； 

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂；

、安装所有相关的挡板和总成。 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

。 

 

、必要时清除密封剂和防腐材料；

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

 

车身及附件分册

上部的更换 

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

、检查维修总成的是否装配正确； 

、在原总成注明的位置，根据需要钻 8

、用三维测量设备定位维修总成； 

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

、根据需要喷涂密封剂和防腐剂； 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

、必要时清除密封剂和防腐材料； 

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

 

车身及附件分册

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

8 毫米的塞焊孔；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

 

车身及附件分册

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格；

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

毫米的塞焊孔；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

 

车身及附件分册 

、外观检查并尽可能将损坏恢复到原厂规格； 

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

毫米的塞焊孔；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整；

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

 

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

毫米的塞焊孔；

、在塞焊时应经常测量以确保良好的吻合和平整； 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点；

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

 

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

毫米的塞焊孔；

 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

、定位、标记并钻掉所有连接外纵梁的原厂焊接点； 

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点；

 

、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，记录焊接点数目和

毫米的塞焊孔； 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

内板含护板、前减震器座和加强板。只有拆卸外纵梁

、定位、标记并钻掉所有连接内纵梁上的原厂焊接点； 

 

前上纵梁可作为两个部件进行维修，内板和外板，

                    5656  
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维修技术手册——车身及附件分册

1、必要时预处理配合表面；

2、必要时在原板件注时的位置上钻 8 毫米塞焊孔；

重要注意事项

若原位置因损坏而无法辨认，每隔 40mm 确定一个塞焊孔

位置。

3、暂时将内外纵梁放到车辆上；

4、用三维测量仪 在外纵梁内定位并标记前翼子板螺栓安

装孔；

5、按标记钻 5.5 毫米自攻螺栓孔；

6、维修板正确定位后必要时拆卸外板并塞焊内板；

7、经常测量外纵梁的位置，确保基本装配孔位和对中正确；

8、进行相应的塞焊；

9、清洁并准备所有焊接表面；

10、用双组分催化底剂打底；

11、必要时喷涂密封剂和防腐材料；

12、安装所有相关板件和部件。

 

11.1.3 车顶外部更换 

拆卸程序

1、 拆掉所有相关的护板和部件，直到露出将车顶

总成连接到汽车上的焊缝为止；

2、外观检查并尽量将损坏恢复；

3、根据需要去除密封剂和防腐剂；

4、定位、标记并钻掉所有原厂焊接点，注意焊接点的数目

和位置，以便安装维修总成；

重要注意事项

需要一个帮手来安全地拆除车顶总成，同时避免使汽车受损。

5、拆下损坏的车顶板。

 

 

 

 

 

 

 

安装程序

1、根据需要清洁和准备匹配的表面；

2、将车顶板定位到汽车上；

3、检查装配和对正；

4、正确定位维修部件并进行相应地塞焊；

5、清洁和准备所有的焊接表面；

6、用双组分催化剂打底；

7、必要时喷涂密封剂和防腐剂；

重要注意事项

不要将不同的油漆系统混合起来见油漆制造商的使用建议。

8、安装所有相关的板件和部件。

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 58 

维修技术手册——车身及附件分册

12 座椅

12.1 规格

12.1.1 紧固件紧固规格 

序号 应用 规格

1 靠背与座垫滑架连接螺栓 50±5Nm

2 左右滑轨与座垫滑架连接螺栓 50±5Nm

 

12.2 诊断信息和程序

12.2.1 座椅调节器机械诊断 

序号 状况 可能的原因 修正

1
调角器不能

自锁

1、调角器内外齿未啮合到位；

2、调节手柄损坏或者未装配到位。

1、乘客重新靠在座椅靠背上面，可使手柄

回位；

2、重新安装或者调整调节手柄。

2
座椅前后移

动困难

1、没有经过磨合的新调节器（需要调节器润滑不当）；

2、调节器润滑不当；

3、由于轨道弯曲或损坏导致调节器不畅。

1、多滑动座椅几次；

2、重新涂点润滑脂；

3、更换滑轨。

.3
调角器轨道

一前一后

座椅系统安装的时候就是一个轨道在前，一个轨道在

后。

将座椅的四个螺栓松开，座椅滑至最后，调

整滑轨至相同位置，然后重新紧固四个螺栓

（力矩为 35N.m）。

12.3 维修指南

12.4 前排座椅更换

拆卸程序

1、拆卸下前排座椅头枕，（见前排座椅头枕更换）； 2、将坐垫调节至最后位置；

3、拆卸下座椅前面两个紧固螺栓,见右图；

4、将坐垫调节至最前位置；

5、拆卸下座椅后面的紧固螺栓；

6、将座椅上面的安全带锁扣线束及加热垫（选装）线束与

车身线束连接线断开（副驾座椅无此步骤）；

7、通过角调器手柄将靠背旋转至最前位置，将座椅从车厢

内移除。

 

 

安装程序
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维修技术手册——车身及附件分册

1、将座椅两根滑轨移动至相同位置，避免两根滑轨不同步，建议

移动在最后位置；

2、将座椅放在车厢内，先将座椅后面的两个定位销放置在车身孔

内；

3、适当的晃动座椅，使座椅的四个安装孔基本与车身安装孔匹

配；

4、先将座椅最前面的两个螺栓预装在上面；

5、将座椅移动至最后位置，再将后面两个螺栓预拧上；

6、将座椅四个螺栓紧固到位，紧固力矩：50Nm；

7、将安全带线束及加热垫（选装）线束与车身上面的线束对接好。

（右前座椅无安全带锁扣线束，其它装配方法与左前座椅相同）

。座椅功能检查 

 

  

①将整车电源打开，仪表台上安全带警示灯应该处于

“亮”状态；左前安全带插锁与左前安全带锁扣

接插好后，安全带警示灯应该熄灭；

    ②座椅前后移动时不应发出尖声刺耳的异响, 前座

椅锁止机构应安全可靠；

③座椅面料无安装引起的褶皱等。

      ④座椅护板及其他塑料件无安装运输引起的划伤等。

 

 

12.5 前排/中排座椅靠背更换（靠背总成的更换）

拆卸程序

1、将座椅调节器手柄&堵盖、外侧护板和内侧护

板拆掉；

2、拆掉靠背与坐垫骨架的连接 M10 螺栓，左右

两个，共四个，见右图；

3、四个螺栓拆完后，靠背即可取下来。

安装程序

1、将靠背骨架与坐垫骨架上面的开孔对应好，将四个 M10

螺栓预拧在上面；

2、将四个螺栓紧固到位，紧固力矩为 45N.m;

3、依次装好内侧护板、外侧护板和调节器手柄&堵盖。

12.6 前排/中排座垫面套更换（座垫总成更换）

拆卸程序

1、将座椅靠背拆掉（拆卸方法见靠背总成的更换方法）；

2、拆掉坐垫与滑轨骨架的连接 M8 螺母，左右三个，共六个；

3、六个螺母拆完后，坐垫总成与滑轨分离。

安装程序

1、将左右滑轨上面的六个凸焊螺柱与坐垫骨架下面的六个开孔

对应好，将六个 M8 螺母预拧在上面；

2、将六个螺母紧固到位，紧固力矩为 25N.m;

3、将靠背装配好（安装方法见靠背总成的的更换方法）；

4、将滑轨解锁杆装配到位（安装方法见滑轨成的的更换方法）。

 

12.7 前排/中排座椅靠背调节器饰盖更换（调节器手柄&堵盖更换）

拆卸程序

1、平口起子从堵盖和手柄之间的缝隙内插入，然

后翘起，将堵盖拆掉，见下图；

 



维修技术手册

2

见右图。

安装程序

1

2

3

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

12.7.1

拆卸程序

1

2

3

 

维修技术手册

     

2、用十字起松掉紧固手柄的

见右图。

安装程序

1、将手柄里面的

使手柄处于与护板基本平行；

2、用十字起依次紧固

3、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

12.7.1

拆卸程序

1、将头枕提到最高位置；

2、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

3、从座椅靠背上拆下头枕。

 

 维修技术手册

     

、用十字起松掉紧固手柄的

见右图。

安装程序

、将手柄里面的

使手柄处于与护板基本平行；

、用十字起依次紧固

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

12.7.1 

拆卸程序

、将头枕提到最高位置；

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

、从座椅靠背上拆下头枕。

维修技术手册

               

、用十字起松掉紧固手柄的

见右图。 

安装程序 

、将手柄里面的

使手柄处于与护板基本平行；

、用十字起依次紧固

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

 前排

拆卸程序 

、将头枕提到最高位置；

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

、从座椅靠背上拆下头枕。

维修技术手册

          

、用十字起松掉紧固手柄的

、将手柄里面的

使手柄处于与护板基本平行；

、用十字起依次紧固

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

前排/

、将头枕提到最高位置；

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

、从座椅靠背上拆下头枕。

维修技术手册

          

、用十字起松掉紧固手柄的

、将手柄里面的三

使手柄处于与护板基本平行；

、用十字起依次紧固

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

/中排

、将头枕提到最高位置；

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

、从座椅靠背上拆下头枕。

维修技术手册——

          

、用十字起松掉紧固手柄的

三个孔与座椅骨架上面的

使手柄处于与护板基本平行；

、用十字起依次紧固

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

中排座椅头枕更换

、将头枕提到最高位置；

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

、从座椅靠背上拆下头枕。

——

、用十字起松掉紧固手柄的

个孔与座椅骨架上面的

使手柄处于与护板基本平行；

、用十字起依次紧固三个螺钉；

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

座椅头枕更换

、将头枕提到最高位置；

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

、从座椅靠背上拆下头枕。

 

——车身及附件分册

、用十字起松掉紧固手柄的

个孔与座椅骨架上面的

使手柄处于与护板基本平行；

个螺钉；

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

座椅头枕更换

、将头枕提到最高位置； 

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

、从座椅靠背上拆下头枕。

 

车身及附件分册

、用十字起松掉紧固手柄的三个

个孔与座椅骨架上面的

使手柄处于与护板基本平行；

个螺钉；

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

座椅头枕更换

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

、从座椅靠背上拆下头枕。 

 

车身及附件分册

三个个螺钉，手柄取掉

个孔与座椅骨架上面的

使手柄处于与护板基本平行； 

个螺钉； 

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

座椅头枕更换

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

 

车身及附件分册

个螺钉，手柄取掉

个孔与座椅骨架上面的

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

座椅头枕更换 

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

 

车身及附件分册

个螺钉，手柄取掉

个孔与座椅骨架上面的

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧；

 

车身及附件分册

个螺钉，手柄取掉

个孔与座椅骨架上面的三个孔对应起来，

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。

、按下头枕导套上的按钮，放松锁止弹簧； 

 

车身及附件分册 

个螺钉，手柄取掉

个孔对应起来，

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上

面凸出来的造型与手柄上面的造型对应起来。 

 

 

个螺钉，手柄取掉

个孔对应起来，

、将堵盖卡在手柄里面，在卡堵盖时候，堵盖上 

 

个螺钉，手柄取掉即可，

个孔对应起来，

 

即可，

个孔对应起来，

 

个孔对应起来，

                    6060 
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安装程序

1

2

3

4

 

12.7.2

拆卸程序

1

2

3

                 

维修技术手册

                        

 

 

安装程序

1、将头枕放到座椅靠背上；

2、将头枕向下按到底；

3、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

4、将头枕回位。

 

12.7.2

拆卸程序

1、A

2、沿

3、拆掉坐垫的四个连接

                 

 维修技术手册

                        

安装程序

、将头枕放到座椅靠背上；

、将头枕向下按到底；

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

、将头枕回位。

12.7.2 

拆卸程序

A 处沿

沿 F4

拆掉坐垫的四个连接

                 

维修技术手册

                        

安装程序 

、将头枕放到座椅靠背上；

、将头枕向下按到底；

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

、将头枕回位。

 后排座垫更换

拆卸程序 

处沿 F2

F4 方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

拆掉坐垫的四个连接

                 

维修技术手册

                        

、将头枕放到座椅靠背上；

、将头枕向下按到底；

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

、将头枕回位。

后排座垫更换

F2 向上掀开靠背解锁扣手

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

拆掉坐垫的四个连接

                 

维修技术手册

                        

、将头枕放到座椅靠背上；

、将头枕向下按到底；

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

、将头枕回位。 

后排座垫更换

向上掀开靠背解锁扣手

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

拆掉坐垫的四个连接

                 

维修技术手册——

                        

、将头枕放到座椅靠背上；

、将头枕向下按到底；

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

 

后排座垫更换

向上掀开靠背解锁扣手

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

拆掉坐垫的四个连接

                 

——

                        

、将头枕放到座椅靠背上；

、将头枕向下按到底； 

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

后排座垫更换 

向上掀开靠背解锁扣手

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

拆掉坐垫的四个连接 M

 

——车身及附件分册

                        

、将头枕放到座椅靠背上；

 

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

 

向上掀开靠背解锁扣手

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

M10

 

车身及附件分册

、将头枕放到座椅靠背上； 

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

向上掀开靠背解锁扣手

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

10 紧固螺栓

 

车身及附件分册

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

向上掀开靠背解锁扣手

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

紧固螺栓

 

车身及附件分册

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

向上掀开靠背解锁扣手，

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

紧固螺栓

 

车身及附件分册

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止；

，靠背解锁

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

紧固螺栓，搬出座椅即可

 

车身及附件分册

、提起头枕以保证其在插杆缺口处锁止； 

靠背解锁

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

，搬出座椅即可

 

车身及附件分册 

靠背解锁，沿

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿

，搬出座椅即可

 

，沿

方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿 F5

，搬出座椅即可

 

 

，沿 F3

F5 方向向前翻转

，搬出座椅即可；

 

 

F3 向前轻推靠背放平在坐垫上

方向向前翻转

； 

 

向前轻推靠背放平在坐垫上

方向向前翻转

 

向前轻推靠背放平在坐垫上

方向向前翻转

 

向前轻推靠背放平在坐垫上

方向向前翻转直立

 

向前轻推靠背放平在坐垫上

直立。

 

向前轻推靠背放平在坐垫上

。 

 

向前轻推靠背放平在坐垫上

 

向前轻推靠背放平在坐垫上

 

向前轻推靠背放平在坐垫上。 
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安装程序

1、将坐垫、靠背折叠在一起搬进车厢，然后把坐垫靠背立起来，对准四个安装过孔，用四个连接 M10 螺栓装配好，紧固力矩为 25N.m；

2、拉开地锁，掀开靠背，手拉住靠背用力向下压，把地锁锁止在车身上的锁杆。

 

 

12.7.3 后排座椅靠背更换 
拆卸程序

1、拆卸后排靠背头枕；

2、解锁靠背后手柄，将靠背放平在坐垫，然后解锁地锁，将靠

背坐垫折叠后立起来；

3、将靠背上部两侧解锁按钮解锁打开，使靠背翻

转放平；

4、用十字起依次拆卸左右两侧饰盖上的 2 个螺钉，拿掉饰盖；

 

 

5、用工具将靠背后面中间位置固定的两个 M10 螺栓拆卸掉；

6、将座椅抬出车厢内。
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安装程序

1、将靠背放平在坐垫，然后一起向前翻转直立；

2、将 直立后座椅搬进车内，对准螺栓过孔，用工具把四个 M10

螺栓经到位；

4、把坐垫地锁向后拉开，然后把坐垫靠背放水平，用力抬起坐

垫靠背，然后松手，使地锁随着惯性用力锁止在地锁锁杆行；

5、解锁靠背后扣手，用力将靠背翻转至原位。

 

12.7.4 外侧护板更换 

拆卸程序

1、先拆掉手柄及上面的堵盖（拆卸方法见调节器手柄&堵盖更

换）；

2、十字起松掉紧固外侧护板尾部的一个螺钉；

 

  

3、在饰盖后部将护板向外侧抬起约 15°角度，接着向的架；

4、将护板向上抬起，使护板与骨架上面的钢筋分离。

 

 

安装程序

1、将护板向下卡在骨架上面的钢筋上；

2、将护板向后移动，使护板卡在骨架上面的护板支架上面；

3、调整护板位置使护板尾部的螺钉过孔与骨架上面的相对应，

最后用十字起将螺钉固定在骨架上面；

4、装配好手柄及上面的堵盖（装配方法见调节器手柄&堵盖更

换）。

12.7.5  内侧护板更换 

拆卸程序

1、用十字起松掉紧固内侧护板尾部的两个螺钉；

2、然后将护板拿出即可。

安装程序

1、将护板上面的螺钉按照孔与座椅骨架上面的开孔对应好；

2、用十字起将两个螺钉固定好护板即可。
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12.7.6 滑道总成的更换 

拆卸程序

1、拆掉坐垫与滑轨骨架的连接 M8 螺母，左右三个，共六个；

2、六个螺母拆完后，坐垫总成与滑轨分离；

3、晃动解锁杆，使解锁杆与解锁杆的限位卡片分离；

4、完成左、右滑轨和解锁杆的分离。

 

 

安装程序

1、将左右滑轨上面的六个凸焊螺柱与坐垫骨架下面的六个开孔

对应好，将六个 M8 螺母预拧在上面；

2、将六个螺母紧固到位，紧固力矩为 25N.m;

 

 

 

12.8 操作与说明

12.8.1 前排座椅操作说明 

前排座椅具有以下调节功能：

1、坐垫前后调节：

操作方法：乘客坐在座椅上面，右手握住坐垫前端的滑道解锁

杆后，向上用约 50N 的力向上抬起，使滑道解锁，然后借助

脚部和臀部的力量使坐垫前后移动，使之达到乘客满意的位置

即可；

2、靠背转动调节：
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操作方法：乘客左手握住角调手柄，向上转动，座椅靠背能自

由转动，乘客靠在座椅靠背上面，达到合适的位置后，松开手

柄即可

 

 

3、头枕调节

操作方法：

头枕向上调节：乘客用手托住头枕底部，向上抬起，到底适合

的高度后停止即可；

头枕向下调节：乘客有一只手按住头枕解锁按钮，一手托住头

枕上下移动，头枕调节至合适的位置即可

 

 

12.8.2 后排座椅操作说明 

后排座椅具有以下调节功能：

1、靠背翻转放在坐垫上：

操作方法：乘客站在后背门处用手扣住靠背的塑料手柄，然后向前轻推靠背，使靠背放平在坐垫上；

 

 

2、靠背坐垫向前翻转直立：

操作方法：将后排头枕拿掉，沿 F4 方向将地板锁解锁并向前折叠座椅整体沿 F5 方向向前翻转使靠背坐垫一起向前翻转直立，这样可

以增加行李厢的空间，以便于乘客放更多的行李；
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3、头枕调节

操作方法：

头枕向上调节：乘客用手托住头枕底部，向上抬起，到底适合的

高度后停止即可；头枕向下调节：乘客用一只手按住头枕解锁按

钮，一手托住头枕上下移动，头枕调节至合适的位置即可。
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13 内部装饰

13.1 规格

13.1.1 紧固件紧固规范 

序号 应用 规格

1 遮阳板转轴支架螺钉 1.0~0.5Nm

2 乘客扶手紧固螺栓 5±1Nm

3 车门外把手护盖螺栓 4.5±0.5Nm

4 车门护板自攻螺钉 1.5±0.5Nm

5 歇脚板螺栓 7±0.5Nm

6 门槛压板螺钉 1.5±0.5Nm 

 

13.2 维修指南

13.2.1 乘客扶手更换（辅助拉手更换） 

（1）可伸缩式

拆卸程序

1、拆卸扶手上面的装饰盖，松开螺栓拆下扶手。

安装程序

1、检查扶手有无划伤变形；

2、安装扶手，用螺栓紧固，紧固力矩：4±1Nm；

3、把装饰盖装好。

 

13.2.2 遮阳板更换 

拆卸程序

1、向上折起遮阳板并卸下转轴支架上的螺钉；

2、向下折回遮阳板并卸下转轴支架上的另一个螺钉；

3、从遮阳板支架上拆下遮阳板。

 

安装程序

1、将遮阳板置于安装位置；

2、安装转轴支架上的两个螺钉，紧固力矩：5±1Nm；

3、将遮阳板锁定到支架中。

 

13.2.3 遮阳板支架更换 

拆卸程序

1、从支架上取下遮阳板；

2、从支架上拆下螺钉；

3、从顶饰上拆下支架。

 

安装程序

1、用自攻螺钉固定支架，紧固力矩：1.0~1.5Nm；

2、将遮阳板锁定到支架中。

 

 

 



维修技术手册

13.2.4

拆卸程序

 

安装程序

1

2

3

4

 

 

 

13.2.5

拆卸程序

1

2

3

维修技术手册

13.2.4

拆卸程序

 

安装程序

1、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

穿出；

2、在饰板正面安装

3、再装

4、将后排座椅靠背合上。

 

 

 

13.2.5

拆卸程序

1、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

2、抽回后车厢饰板总成的盖子；

3、卸下

 维修技术手册

13.2.4 

拆卸程序

1、搬下后排座椅靠背；

2、拆除左右两侧

3、拆下饰板正面

4、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

5、取下下衣帽架。

安装程序

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

穿出；

、在饰板正面安装

、再装

、将后排座椅靠背合上。

13.2.5 

拆卸程序

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

、抽回后车厢饰板总成的盖子；

卸下

维修技术手册

 饰板更换

拆卸程序 

、搬下后排座椅靠背；

、拆除左右两侧

、拆下饰板正面

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、取下下衣帽架。

安装程序 

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

穿出； 

、在饰板正面安装

、再装 C 柱上护板，注意压紧衣帽架；

、将后排座椅靠背合上。

 后车厢饰板总成更换

拆卸程序 

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

、抽回后车厢饰板总成的盖子；

卸下行李

维修技术手册

饰板更换

、搬下后排座椅靠背；

、拆除左右两侧

、拆下饰板正面

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、取下下衣帽架。

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

 

、在饰板正面安装

柱上护板，注意压紧衣帽架；

、将后排座椅靠背合上。

后车厢饰板总成更换

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

、抽回后车厢饰板总成的盖子；

行李厢饰板总成

维修技术手册

饰板更换

、搬下后排座椅靠背；

、拆除左右两侧

、拆下饰板正面

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、取下下衣帽架。

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

、在饰板正面安装

柱上护板，注意压紧衣帽架；

、将后排座椅靠背合上。

后车厢饰板总成更换

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

、抽回后车厢饰板总成的盖子；

厢饰板总成

维修技术手册——

饰板更换-衣帽架

、搬下后排座椅靠背；

、拆除左右两侧

、拆下饰板正面

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、取下下衣帽架。

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

、在饰板正面安装 4

柱上护板，注意压紧衣帽架；

、将后排座椅靠背合上。

后车厢饰板总成更换

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

、抽回后车厢饰板总成的盖子；

厢饰板总成

——

衣帽架

、搬下后排座椅靠背；

、拆除左右两侧 C

、拆下饰板正面 4

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、取下下衣帽架。

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

4 个卡子；

柱上护板，注意压紧衣帽架；

、将后排座椅靠背合上。

后车厢饰板总成更换

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

、抽回后车厢饰板总成的盖子；

厢饰板总成。

 

——车身及附件分册

衣帽架 

、搬下后排座椅靠背；

C 柱上护板；

4 个卡扣；

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、取下下衣帽架。 

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

个卡子；

柱上护板，注意压紧衣帽架；

、将后排座椅靠背合上。 

后车厢饰板总成更换

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

、抽回后车厢饰板总成的盖子；

。 

 

车身及附件分册

 

、搬下后排座椅靠背； 

柱上护板；

个卡扣；

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

个卡子；

柱上护板，注意压紧衣帽架；

后车厢饰板总成更换

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

、抽回后车厢饰板总成的盖子；

 

车身及附件分册

柱上护板；

个卡扣； 

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

个卡子； 

柱上护板，注意压紧衣帽架；

后车厢饰板总成更换 

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

、抽回后车厢饰板总成的盖子； 

 

车身及附件分册

柱上护板； 

 

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

柱上护板，注意压紧衣帽架；

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子；

 

车身及附件分册

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

柱上护板，注意压紧衣帽架； 

、松开下三角饰窗饰板总成槽的夹子； 

 

车身及附件分册

、将两边和中间的安全带从护盖中取出；

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

 

车身及附件分册 

、将两边和中间的安全带从护盖中取出； 

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

 

 

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

 

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

 

、衣帽架前段翻边插进钣金，安全带带排从衣帽架护盖中

                     6868 
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安装程序

1

2

3

内。

 

 

 

13.2.6

前车门外把手更换

拆卸程序

1

2

3

4

5

 

维修技术手册

安装程序

1、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

2、拉出行李厢饰板总成的盖子；

3、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

内。

 

 

 

13.2.6

前车门外把手更换

拆卸程序

1、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

2、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

3、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

4、拆下把手护盖，再拆下把手；

5、取下把手衬垫。

 

 维修技术手册

安装程序

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、拉出行李厢饰板总成的盖子；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

内。 

13.2.6 

前车门外把手更换

拆卸程序

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

、拆下把手护盖，再拆下把手；

、取下把手衬垫。

维修技术手册

安装程序 

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、拉出行李厢饰板总成的盖子；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

 前车门外把手

前车门外把手更换

拆卸程序 

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

、拆下把手护盖，再拆下把手；

、取下把手衬垫。

维修技术手册

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、拉出行李厢饰板总成的盖子；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

前车门外把手

前车门外把手更换

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

、拆下把手护盖，再拆下把手；

、取下把手衬垫。

维修技术手册

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、拉出行李厢饰板总成的盖子；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

前车门外把手

前车门外把手更换

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

、拆下把手护盖，再拆下把手；

、取下把手衬垫。

维修技术手册——

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、拉出行李厢饰板总成的盖子；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

前车门外把手

前车门外把手更换-带锁芯

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

、拆下把手护盖，再拆下把手；

、取下把手衬垫。 

——

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、拉出行李厢饰板总成的盖子；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

前车门外把手更换

带锁芯

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

、拆下把手护盖，再拆下把手；

 

——车身及附件分册

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、拉出行李厢饰板总成的盖子；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

更换

带锁芯 

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

、拆下把手护盖，再拆下把手；

 

车身及附件分册

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、拉出行李厢饰板总成的盖子；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

更换 

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

、拆下把手护盖，再拆下把手；

 

车身及附件分册

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、拉出行李厢饰板总成的盖子； 

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

、拆下把手护盖，再拆下把手； 

 

车身及附件分册

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”；

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

 

车身及附件分册

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

、拆卸前门护板，参见“门护板更换”； 

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯；

 

车身及附件分册

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

 

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”；

、拆下门侧面堵盖，松开螺栓，取下锁芯； 

 

车身及附件分册 

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

、从锁上拆卸锁芯拉杆，参见“车门锁更换”； 

 

 

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

 

 

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

 

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内；

、把行李厢饰板总成的夹子塞入下三角饰窗饰板总成的槽

 

、行李厢饰板总成的末端夹到下三角饰窗饰板总成的槽内； 

                    6969 

 

 



维修技术手册

安装程序

1

2

3

4

5

6

7

8

13.2.7

前门护板更换

安装程序

1

2

3

4

5

6

7

8

拆卸程序

1

2

3

4

 

后门护板更换

安装程序

1

2

3

4

5

6

7

8

拆卸程序

1

2

3

4

 

维修技术手册

安装程序

1、检查外开把手有无划伤变形；

2、安装把手衬垫在车门上；

3、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

4、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

5、紧固螺栓，紧固力矩：

6、安装侧面堵盖；

7、安装前门护板，参见“门护板更换”；

8、关闭车门。

13.2.7

前门护板更换

安装程序

1、把门护板挂进内钣金上端；

2、把

3、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

面；

4、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

5、安装

2

6、依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

7、再

8、最后安装前门三角块、斜拉手护盖

拆卸程序

1、用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

2、松开

3、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

4、然后再

 

后门护板更换

安装程序

1、把门护板挂进内钣金上端；

2、把

3、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

面；

4、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

5、安装

2

6、依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

7、再

8、最后安装斜拉手护盖。

拆卸程序

1、用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

2、松开

3、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

4、然后再

 

 维修技术手册

安装程序

、检查外开把手有无划伤变形；

、安装把手衬垫在车门上；

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

、紧固螺栓，紧固力矩：

、安装侧面堵盖；

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

、关闭车门。

13.2.7 

前门护板更换

安装程序

、把门护板挂进内钣金上端；

把 2

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

面；

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

、安装十字槽纽扣头自攻螺钉

2 处）

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

再连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖

拆卸程序

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

、松开

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

然后再

后门护板更换

安装程序

、把门护板挂进内钣金上端；

把 2

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

面；

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

、安装十字槽纽扣头自攻螺钉

2 处）

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

再连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装斜拉手护盖。

拆卸程序

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

、松开

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

然后再

维修技术手册

安装程序 

、检查外开把手有无划伤变形；

、安装把手衬垫在车门上；

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

、紧固螺栓，紧固力矩：

、安装侧面堵盖；

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

、关闭车门。

 门护板更换

前门护板更换

安装程序 

、把门护板挂进内钣金上端；

2 根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

面； 

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

处），紧固力矩

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖

拆卸程序 

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

、松开 6 处

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

然后再拆下

后门护板更换

安装程序 

、把门护板挂进内钣金上端；

2 根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

面； 

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

处），紧固力矩

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装斜拉手护盖。

拆卸程序 

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

、松开 5 处

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

然后再拆下

维修技术手册

、检查外开把手有无划伤变形；

、安装把手衬垫在车门上；

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

、紧固螺栓，紧固力矩：

、安装侧面堵盖；

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

、关闭车门。

门护板更换

前门护板更换 

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

，紧固力矩

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

处十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

拆下

后门护板更换 

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

，紧固力矩

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装斜拉手护盖。

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

处十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

拆下

维修技术手册

、检查外开把手有无划伤变形；

、安装把手衬垫在车门上；

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

、紧固螺栓，紧固力矩：

、安装侧面堵盖；

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

、关闭车门。 

门护板更换

 

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

，紧固力矩

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

拆下斜拉手护盖

 

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

，紧固力矩

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装斜拉手护盖。

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

拆下斜拉手护盖

维修技术手册——

、检查外开把手有无划伤变形；

、安装把手衬垫在车门上；

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

、紧固螺栓，紧固力矩：

、安装侧面堵盖； 

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

门护板更换

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

，紧固力矩 2.0

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

斜拉手护盖

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

，紧固力矩 2.0

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装斜拉手护盖。

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

斜拉手护盖

——

、检查外开把手有无划伤变形；

、安装把手衬垫在车门上；

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

、紧固螺栓，紧固力矩：

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

门护板更换 

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

2.0±0.5

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

斜拉手护盖

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

2.0±0.5

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装斜拉手护盖。

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

斜拉手护盖

 

——车身及附件分册

、检查外开把手有无划伤变形；

、安装把手衬垫在车门上；

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

、紧固螺栓，紧固力矩：4.5

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

±0.5

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

斜拉手护盖；

、把门护板挂进内钣金上端；

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉

±0.5

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装斜拉手护盖。 

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

斜拉手护盖；

 

车身及附件分册

、检查外开把手有无划伤变形；

、安装把手衬垫在车门上； 

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

4.5±0.5Nm;

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

、把门护板挂进内钣金上端； 

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉（共

±0.5Nm

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

； 

、把门护板挂进内钣金上端； 

根拉线安装到内开总成上

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

十字槽纽扣头自攻螺钉（共

±0.5Nm

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

 

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

； 

 

车身及附件分册

、检查外开把手有无划伤变形； 

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

0.5Nm;

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

 

根拉线安装到内开总成上；

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

（共

Nm；

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

 

根拉线安装到内开总成上；

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里；

（共

Nm；

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

 

车身及附件分册

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

0.5Nm;

、安装前门护板，参见“门护板更换”；

； 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里； 

（共 6 处）

； 

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

最后安装前门三角块、斜拉手护盖。

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉； 

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

； 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

、将其它卡扣依次拍到钣金孔里； 

（共 4 处）

； 

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

连接线束并安装玻璃升降器开关；

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

十字槽纽扣头自攻螺钉； 

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

 

车身及附件分册

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位；

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

0.5Nm; 

、安装前门护板，参见“门护板更换”； 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

处）及

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片；

连接线束并安装玻璃升降器开关； 

。 

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

 

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

处）及

依次安装内开螺钉堵盖、拉手盒垫片；

连接线束并安装玻璃升降器开关； 

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

 

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头；

 

车身及附件分册

、将把手拉柄插入安装孔，确保安装到位； 

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

及十字槽盘头螺钉

； 

 

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头； 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

及十字槽盘头螺钉

； 

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

、拆下玻璃升降器开关，拔下线束插头； 

 

车身及附件分册 

 

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”；

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

 

、将锁芯与拉杆安装到位，参见“车门锁更换”； 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片

 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片； 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉

用一字螺丝刀，依次取下内开螺钉堵盖、拉手盒垫片； 

 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉（共

 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

十字槽盘头螺钉（共

 

 

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

（共

、依次将主定位卡扣和辅助定位卡扣拍进相应的钣金定位孔里

（共

 

5

6

5

6

 

5、

6、用力拆下

5、

6、用力拆下

 

再松开

、用力拆下

再松开

、用力拆下

 

再松开

、用力拆下

再松开

、用力拆下

 

再松开 2 处

、用力拆下前

再松开 2 处

、用力拆下后

 

处十字槽盘头螺钉

前门护板

处十字槽盘头螺钉

后门护板

 

十字槽盘头螺钉

门护板

十字槽盘头螺钉

门护板

 

十字槽盘头螺钉

门护板。

十字槽盘头螺钉

门护板。

 

十字槽盘头螺钉

。 

十字槽盘头螺钉

。 

 

十字槽盘头螺钉

十字槽盘头螺钉

 

十字槽盘头螺钉； 

十字槽盘头螺钉； 
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维修技术手册

13.2.8

1

2

3

4

5

6

 

安装程序

1

2

3

4

3

4

5

6

 

13.2.9

拆卸程序

1

2

3

安装程序

1

2

3

4

 

13.2.10

维修技术手册

13.2.8

1、打开车门；

2、拆下门护板，参见“门护板更换”；

3、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

4、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

5、拆卸外拉杆；

6、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

 

安装程序

1、检查把手底座与门是否对应一致；

2、将外把手底座和外开拉杆安装好；

3、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

4、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

3、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

4、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

装支架更换”；

5、安装门护板，参见“车门护板更换”；

6、关闭车门。

 

13.2.9

拆卸程序

1、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

2、拆卸前舱密封条；

3、取下前风挡下装饰板。

安装程序

1、将

2、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

成上；

3、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

到位；

4、用

矩：

 

13.2.10

 维修技术手册

13.2.8 

、打开车门；

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、拆卸外拉杆；

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

安装程序

、检查把手底座与门是否对应一致；

、将外把手底座和外开拉杆安装好；

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

装支架更换”；

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

、关闭车门。

13.2.9 

拆卸程序

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

、拆卸前舱密封条；

、取下前风挡下装饰板。

安装程序

、将 7

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

成上；

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

到位；

、用 7

矩：

13.2.10

维修技术手册

 外把手底座总成更换

、打开车门；

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、拆卸外拉杆；

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

安装程序 

、检查把手底座与门是否对应一致；

、将外把手底座和外开拉杆安装好；

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

装支架更换”；

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

、关闭车门。

 前风挡下装饰板总成

拆卸程序 

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

、拆卸前舱密封条；

、取下前风挡下装饰板。

安装程序 

7 个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

成上； 

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

到位； 

7 个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

矩：1.5±

13.2.10 歇脚板更换

维修技术手册

外把手底座总成更换

、打开车门；

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、拆卸外拉杆；

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

、检查把手底座与门是否对应一致；

、将外把手底座和外开拉杆安装好；

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

装支架更换”；

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

、关闭车门。

前风挡下装饰板总成

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

、拆卸前舱密封条；

、取下前风挡下装饰板。

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

 

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

±0.5Nm

歇脚板更换

维修技术手册

外把手底座总成更换

、打开车门； 

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、拆卸外拉杆； 

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

、检查把手底座与门是否对应一致；

、将外把手底座和外开拉杆安装好；

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

装支架更换”；

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

、关闭车门。 

前风挡下装饰板总成

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

、拆卸前舱密封条；

、取下前风挡下装饰板。

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

0.5Nm

歇脚板更换

维修技术手册——

外把手底座总成更换

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

 

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

、检查把手底座与门是否对应一致；

、将外把手底座和外开拉杆安装好；

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

装支架更换”； 

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

前风挡下装饰板总成

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

、拆卸前舱密封条；

、取下前风挡下装饰板。

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

0.5Nm。

歇脚板更换

——

外把手底座总成更换

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

、检查把手底座与门是否对应一致；

、将外把手底座和外开拉杆安装好；

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

前风挡下装饰板总成

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

、拆卸前舱密封条； 

、取下前风挡下装饰板。

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

。 

歇脚板更换 

 

——车身及附件分册

外把手底座总成更换

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

、检查把手底座与门是否对应一致；

、将外把手底座和外开拉杆安装好；

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

前风挡下装饰板总成

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

、取下前风挡下装饰板。 

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

 

车身及附件分册

外把手底座总成更换

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

、检查把手底座与门是否对应一致；

、将外把手底座和外开拉杆安装好；

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

前风挡下装饰板总成

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

 

车身及附件分册

外把手底座总成更换 

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

、检查把手底座与门是否对应一致；

、将外把手底座和外开拉杆安装好；

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

前风挡下装饰板总成 

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

 

车身及附件分册

、拆下门护板，参见“门护板更换”；

、拆下门护板安装支架及后门保护膜；

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

、检查把手底座与门是否对应一致； 

、将外把手底座和外开拉杆安装好； 

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上；

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

、安装门护板，参见“车门护板更换”；

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

 

车身及附件分册

、拆下门护板，参见“门护板更换”； 

、拆下门护板安装支架及后门保护膜； 

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”；

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

 

 

、通过卡子将把手座卡在门外钣金上； 

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：

、安装外把手，参见“车门外把手更换”；

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

、安装门护板，参见“车门护板更换”； 

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

 

车身及附件分册

、拆下外把手，参见“车门外把手更换”； 

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

、用自攻螺钉将把手底座紧固，紧固力矩：1.5

、安装外把手，参见“车门外把手更换”； 

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

 

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

 

车身及附件分册 

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。

1.5±

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂；

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内；

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

 

、松开把手底座自攻螺钉，取下把手底座总成。 

±1.5Nm;

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

、松开螺钉，拆下雨刮臂装饰帽及主副雨刮臂； 

个塑料螺母座分别卡在流水槽钣金方孔内； 

、将前舱密封胶条和雨刮喷嘴装到前风挡本体总 

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

 

1.5Nm;

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

 

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

 

1.5Nm; 

、安装保护膜及护板支架，参见“后门保护膜和门护板安

、将前风挡下装饰板总成装入到前舱，在此过程中将雨刮

喷嘴管与喷嘴连接上，使前风挡总成和前风挡玻璃配合

个自攻螺钉将前风挡下装饰板与钣金固定，紧固力

                     7171 
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维修技术手册——车身及附件分册

拆卸程序

1、拆开堵盖，松开螺母，取下歇脚板。

安装程序

1、安装歇脚板，紧固螺母，紧固力矩：7±0.5Nm；

2、盖上堵盖。

 

 

13.2.11 B 柱护板更换 

拆卸程序

1、拆下前后门槛压板，再将 B 柱下护板；

2、拆下安全带；

3、松开螺钉，拆下 B 柱上护板护板。

安装程序

1、首先将塑料卡扣 S22-5402014 安装到护板上，然后将

下护板本体上的双边卡扣卡入上护板对应孔里，最后把塑料

卡扣与车身钣金对应孔卡接，即装上 B 柱上护板；

2、首先将塑料卡扣 S22-5402014 安装到护板上，然后将

定位销卡进对应的钣金孔，最后把塑料卡扣与车身钣金对应

孔卡接，将螺钉 Q2734216 固定在对应的塑料螺钉座

S11-7901159 内，力矩定义为 3±1N•m，即装上 B 柱下护

板。

3、安装安全带。

 

 

13.2.12 前门槛压板更换 

拆卸程序

1、打开车门，拆除卡扣；

2、取下前门槛压板；

安装程序

1、首先将金属卡扣安装门槛压板上；

2、其次门槛固定支架 J43-5402215 安装到车身钣金上，

布置好线束后；

3、将前门槛压板本体上的金属卡扣和单边卡扣分别卡入 A

柱下护板、B 柱下护板、钣金对应孔里。；

4、门槛压板后端的卡子卡入 B 柱下护板，检查是否卡接装

配到位。
 

 

 

 

 

13.2.13 后门槛压板更换 

拆卸程序 1、打开车门，拆除螺钉及卡扣；
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维修技术手册——车身及附件分册

2、取下后门槛压板；

安装程序

1、将 2 个和 1 个螺钉座安装到门槛钣金孔；

2、将后门槛压板卡子筋对准卡子卡槽内，拍入，同时保证

卡扣卡入钣金内；

3、安装好螺钉，紧固力矩：3.0±0.5Nm；

4、后门槛压板两端的卡子依次卡入 B 柱下护板、C 柱下护

板，检查是否卡接装配到位。

 

 

13.2.14 地毯更换 

拆卸程序

1、拆卸前排座椅；

2、拆卸后排座椅；

3、拆下歇脚踏板；

4、拆卸门槛压板；

5、拆卸 A 柱、B 柱、C 柱下护板；

6、拆下副仪表板；

7、拆下仪表板&仪表横梁；

6、拆下压紧盖和卡子；

7、取下地毯。

安装程序

1、放好地毯，固定后部的两个定位卡子；

2、固定前舱的四个压紧盖；

3、安装仪表横梁&仪表板；

4、安装副仪表板；

5、安装侧围下护板；

6、安装六槛压板；

7、安装歇脚踏板；

8、安装前、后座椅。

 

 

13.2.15 顶棚总成更换 

拆卸程序

1、拆下左右遮阳板、5 个乘客扶手、前后顶灯及前后出风

口面板；

2. 拆下 8 个塑料卡扣

3、取下顶棚总成。

 

安装程序

1、装配顶棚之前，先将海绵块（2 个）按贴在顶棚本体上；

2、将各卡扣通过各固定点卡入钣金孔，确认卡紧不松动。
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维修技术手册——车身及附件分册

  

 

13.2.16 副仪表板总成更换 

拆卸程序

1、打开车门；

2、将换挡护套连同换挡手球拆掉（适用于 MT）：使用撬棒将护套面板从换挡面板上撬开拆除；备注：AT 车型需将换挡面板连同换挡

手球在副仪表板本体上拆除；

3、拆除手刹护套：使用撬棒直接将手刹护套从副仪表板上撬开拆除；

4、拆除前延伸板螺栓堵盖：使用一字螺丝刀将堵盖依照拆卸口撬开拆除；

5、使用快速扳手将固定前延伸板及副仪表板的螺栓拆除（共 8 个）；备注（有两个螺栓固定在扶手箱的位置，将扶手掀开取下缓冲垫

可见）

6、拆下副仪表板左右前延伸板：使用撬棒将延伸板卡扣翘开，然后将左右前延伸板直接取下；

7、使用快速扳手将副仪表板前端两侧与横梁连接板固定的两个螺栓拆除；

8、将手刹拉至 10 齿后直接将副仪表板后端抬起，然后将副仪表板前端直接从仪表板限位孔中拔出，向后拉副仪表板取下并放到指定

位置；备注：将副仪表板抬起的同时，需将线圈线束插头拆除，防止在拆卸过程中破坏线束；

9、关闭车门。

安装程序

1、打开车门;

2、先将手刹拉至 10 齿，防止装配干涉；

3、拿起副仪表板，将副仪表板后端抬起，将副仪表前端限位销插入仪表板连接孔，然后将钥匙线圈插头与天线线速连接，最后下压副

仪表板后部并将副仪表板放平；

4、依次安装副仪表固定螺栓（共 8 个），并将两个橡胶垫放到设定位置；

5、安装左右前延伸板总成：将延伸板卡接到副仪表板前端；

6、使用快速扳手将连接板前端两个螺栓进行锁附；

7、安装前延伸板螺栓堵盖，用力扣压卡接即可。

8、安装换挡面板（MT 适用、AT 无此步骤）到副仪表上：按照

卡接孔依次卡接；

9、安装换挡护套（AT 为面板）：按照卡接孔进行依次卡接；

10、安装手刹护套：按照卡接孔依次卡接；

11、关闭车门。
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13.2.17 仪表板本体总成更换 

拆卸程序

1、打开车门；

2、拆除前排座椅及副仪表板；

3、拆下仪表台空调控制面板总成、中控面板和中间大屏；

4、拆下左右 A 柱上护板总成及仪表板左右端盖板；

5、拆下仪表板左下护板及左右饰条；

6、拆下气囊、方向盘、转向柱上下护罩及组合开关总成；

7、拆下组合仪表罩及组合仪表总成；

8、拆下手套箱总成；

9、用快速扳手松开仪表台固定螺栓，拆下仪表台总成；

10、关闭车门。

安装程序

1、打开车门；

2、将仪表台安装到仪表横梁上；

   提示：安装时注意先找好定位孔，防止装配不到位；

3、安装仪表台与横梁连接螺栓/螺钉；

4、安装组合仪表并用螺钉固定，然后安装组合仪表护罩；

5、安装组合开关、转向柱上下护罩，注意线束插头安装到位否则组合开关无法正常使用；

6、安装左下护板及左右饰条；

7、安装中间大屏、中控面板、空调控制面板；

8、安装副仪表板总成、手套箱总成；

9、安装方向盘、安全气囊、左右 A 柱上护板总成，左右端盖板总成；

特别提示：方向盘安装后一定要进行前轮定位，否则会出现方向不正；

10、关闭车门。

 

 

 

 

 

 

 


